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  يك لامپ التهابي از مراحل زير تشكيل شده است:

  Capسرپيچ -Bulb  3حباب -Flare  2فلز -1

  سيم ولدز يا ليدين واير-4

Lead in wire  

  Filamentفلامنت  -Eyelet  6آيلت -5

  آنكارواير  -7

Anchor wire  

    Eyeletآيلت  -8

  نكاتي در مورد تاريخچه توليد و استفاده فيلامنت:

گرادسلسـيوس (  3650براي اولين بار از كربن كه داراي نقطـه ذوب   1097سال 
o

C  بـه (

را كربنيزه مي كردنـد. ايـن    اضافه اليافي از جنس پارچه نسوز يا چوب خيزران اين موارد

از تاتـانيم كـه    1098درجه اكسيده مي شدند در سـال   2000مواد به علت اينكه تا دماي 

داراي نقطه ذوب 
o

C 2899       استفاده كردند سـپس از سـينپيون اسـتفاده كردنـد سـپس از

 ـ   واد داراي نقطـه ذوب  تنگستن استفاده كردند ماده اي ترد و شكننده كه نسبت بـه بقيـه م

بالاتري است جنس تنگستن از واناديم و وافرام مي باشد كه طـي عمليـاتي بـه صـورت     

 3650متالوژي پودر به تنگستن كه چكش خوار است تبديل مي كنند داراي نقطـه ذوئـب   

به علت اينكه واناديم ميل شديدي به تركيب شدن  1913گراد سلسيوس مي باشد. در سال 

حرارت بالا دارد و اكسيد واناديم تشكيل مي داد لامپها را تخليه كردند. بـه  با اكسيژن در 

خاطر اينكه سرعت اكسيد شدن را كم كنند تا عمر لامپ زياد شود. سپس داخل لامپ ها 

را گاز آرگن و نيتروژن استفاده مي كردند و گاز آرگن سرعت تبخير واناديم يا تنگستن را 
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وات به بالا را داخل حباب از گاز استفاده مي كنند. لامـپ   25كند. لامپهاي  خيلي كم مي

  وات به پائين داخل حباب لامپ خلاء مي باشد و از گاز استفاده مي كنند. 25هاي 

Flare  فلر: اولين ماشين توليد قطعات لامپ التهابي در قسمتIL    .ماشين فلـز نـام دارد

ر و دويست كه داراي قطر معادلـه  كه از لوله شيشه اي سربدار به طول يك متر الي يك مت

ميلي متر مي باشد استفاده مي كنند. كه استم تيوپ نام دارد. محصـولي كـه از ايـن     3/12

ماشين خارج مي شود قيفي شكل و فلز نام دارد. استم تيوپ از كشور بلژيك يا تاكسـتان  

يي تيوپي كه خريداري مي گردد. در اين دستگاه به وسيله گاز و هوا و اكسيژن قسمت انتها

به وسيله كلامپهايي محكم گرفته شده و با سرعت بدور خود مي چرخد  (هد دستگاه) بـه  

صورت خميري شكل در مي آيد البته عمليات حرارتي توسط مشعل هايي از حرارت هاي 

پائين به حرارت هاي بالا به تيوپ دميده مي شود سپس به وسيله فلانچي از جـنس فسـفر   

يك است در حين چرخيدن تيوپ عمل فلانچينگ صورت مـي گيـرد.   پرنز كه نوعي سرام

سپس به وسيله نگهدارنده اي به اندازه مورد نظر به صورت پائين مي آيد و سپس به وسيله 

حرارت و تيغه اي از جنس استيل برش مي شود. جنس شيشه فلز از نوع سرب دار است. 

هد مـي   9الي  8دام از آنها داراي عدد ماشين فلز مي باشد كه هر ك 10تست توليد داراي 

باشند و تست داراي هفت خط توليد است. دستگاه ها ساخت شركت بادلكس انگليس مي 

باشد. اساس كار ماشين صفحات بادامك (كام) لمس كننده هاي غلطكي (رولر) مي باشد 
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 كه توسط الكتروموتور و گيربكس نيرو و تغييرات سرعت انجام مي گيرد. ايندكس ماشـين 

  ثانيه مي باشد. 9/1

  :  قسمت هاي مختلف ماشين فلز

  بدنه اصلي ماشين فلز-1

    Machin Body  

  قسمت قرارگرفتن استم تيوپ -2

          Chuck housing  

  قسمت بازرسي (اينسپكشن) -Annieler  4آنيلر -3

Inspection                  

ي شود. كام شانت نيز حركت گرفته م Cam shaftحركت قسمت هاي مختلف ماشين از 

خود را از گيربكس كه آن نيز حركت خود را از الكتروموتور كه بر روي بدنه نصب شـده  

كند. هر بر روي يك قسمت جداگانه قرار دارد به نام تـارت كـه بـر روي بدنـه      تأمين مي

طراحي  Index camكه بر روي يك  gaideكه در داخل  rollerنصب شده كه توسط 

دارد، توسط چرخش ايندكس كام هد مي تواند بچرخد كه اين ايندكس كـام در   شده قرار

طرح شده باشـد در اثـر    dramبدور يك  quideواقع يك پيچ حلزوني است. وقتي كه 

چرخش مي تواند رولر را به سمت چپ يا راست هدايت كند كه در اثر آن هدها كه روي 

  يك صفحه قرار دارند خواهند چرخيد. 

CD ل= كاند    MS مديوم اسپيد =    HS هاي اسپيد =  

موتور يكي جهت گردش هد ماشين و  2داراي  MSو  CDماشين هاي مربوط به خطوط 

موتـور   4) داراي HS( 2و 3و  5و  4ديگري ؟ است. و ماشين  فلز مربـوط بـه خطـوط    
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فلاچينگ مي باشد. موتور  -كاتر كوچك -مربوط به دور ماشين. گردش هر به دور خودش

 kwيك اسب بخار موتـور كـاتر كوچـك     HP) 75/0و  5/12ين داراي مشخصات (ماش

37/0   HP5) موتور فلانچينگ /kw 1  3/0و  (HP 5/0   برق سه فـازHz 50 وV 380 

  استفاده مي شود.

الكترود موتور تشكيل شده است عملكرد الكتروموتورها: توسط شايسهاي  4ماشين فلز از 

ي شود. يكي از موتورها وظيفه انتقال نيرو را به مجموعه هد استپ و استارت راه اندازي م

به عهده دارد. موتور ديگر وظيفه انتقال نيرو توسط گيربكس مربـوط بـه كامهـاي ماشـين     

انجام مي گيرد كه عمل گيچينگ و فلانچينگ را انجام مي دهد. موتور ديگر وظيفه انتقـال  

دارد.  موتور چهارم وظيفه انتقال نيرو و  نيرو و تأمين حركت گردشي فلانچينگ را به عهده

  تأمين حركت گردش اسمال كاتر را به عهده دارد.

هد دستگاه كه به وسيله آن استم تيوپ تغذيه مي گردد سه روش روغن كاري در دسـتگاه  

  مي باشد. 125وجود دارد. نوع روغن هد فلز 

 -3وجـود دارد.   پمپ دستي كه در زير دستگاه -2به صورت اويل پمپ (اتوماتيك)  - 1

براي روغن كاري هد دستگاه و اجزاء داخلـي آن   2و  1به وسيله روغن دادن قسمت 

مخزن روغن در قسمت تحتاني ياطاقانهاي اورها و بوش و شافت ها را روغن كـاري  

كند. كه در هفته مقدار نيم ليتر روغن به مخزن آن افزوده مي شـود. عمـل روغـن     مي

ت روغن كاري ياطاقانها و شـفت هـاي اسـمال كـاتر و     كاري به وسيله روغندان جه
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بلبرينگ ها و رولرها و لارج كاتر و لمس كننده بادامك و هد دستگاه در ناحيه چيكها 

كه از روغن پارافين استفاده مي شود. (روغن پارافين روغني است كه تحمل حـرارت  

  هاي زياد را دارد.)

شعل هاي قبل از عمل فلانچينگ و بعـد  : به دو دسته تقسيم مي شود مBurnerمشعل ها 

هاي اول  از عمل فلانچينگ مشعل هاي قبل از فلانچينگ به سه جزء تقسيم مي شوند مشعل

و دوم كه حاوي هوا و گاز مي باشند عمل حرارت دهي اوليه را به لبه استم تيوپ انجـام  

از، و اكسيژن مي دهند با حرارت هاي با قدرت كم به زياد و مشعل سوم كه حاوي هوا، گ

مي باشد با حرارت بالا باعث تشديد حرارت در لبه استم تيوپ شـده و تيـوپ را خميـر    

 -كند. و آماده عمل فلانچينگ (بعـد از عمـل فلانچينـگ    شكل كرده و آماده فرم دهي مي

كولينگ و گيچينگ) دو مشعل كه حاوي هواز و گاز و اكسيژن مي باشد بـه انتهـاي فلـز    

ت مي دهد جهت آماده شدن براي عمل كاتينگ پـس از آن مشـغل بـا    تابيده شده و حرار

سوخت گاز و هوا با شعله اي متمركز باعث تسهيل در عمل كانتينگ در ناحيه اسمال كاتر 

استفاده مي شود. تمامي مشعل ها بايستي به طور مناسب تنظيم شود تا حرارت اسـتاندارد  

جود آيد. در غير ايـن صـورت در مرحلـه    در اين مشعل ها و در نتيجه دراستم تيوپ به و

لولـه   5فلاچينگ و كاتر اشكالاتي به وجود مي آيد كه موجب ازدياد ضايعات مي شـود،  

كه عبارتند از لوله زرد رنگ (گاز طبيعي) لوله آبي رنگ بـا قطـر بـزرگ (هـواي فشـار      

ديگر ضعيف) و لوله مشكي (اكسيژن) و لوله آبي كوچك (هواي فشارقوي) و لوله باريك 
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در عمليات  SO2) كه با گاز طبيعي (لوله زردرنگ) تركيب مي شود. گاز SO2لوله (گاز 

دستگاه باعث روانكاري در مرحله فلاچينگ ميباشد و مقاومت فلز استفاده مي شود هـواي  

فشار قوي در دستگاه براي عمل كولينگ استفاده مي شود كه به توسط نازلخهايي به سمتي 

دميده مي شود كه باعث بالا بردن استحكام فلر مي گردد و خنك كاري كه فلانچ شده فلر 

  فلر مي گردد. و از هواي فشار قوي جهت تميز كردن دستگاه استفاده مي شود.

): كه تشكيل شده از ريمر پين كه در اثر چـرخش و انتقـال نيـرو    Flangingفلانجينگ (

في شكل) استم تيوپ را به عهده توسط بادامك ها به صورت تواماً عمل لبه دار كردن (قي

گـردد.   دارد. كه گودي و برآمدگي و زاويه هاي مربوط به فلز به وسيله دو پيچ تنظيم مـي 

كف بودن و پهن بودن آن براي ازدياد زاويه و كم كردن زاويه. زمان تعويض ريمر پـائين  

  وقتي است كه روي سطح تحتاني فلر ناصاف باشد.

ك كاري صورت مي گيرد كه لبه فلر داخـل اسـت بـراي    پس از عمل فلانجينگ عمل خن

فرم خود  gougingاينكه فلر در اثر چرخش هدها و در اثر شوك و لغزيدن روي صفحه 

را از دست ندهد توسط وزش هوا كه به وسيله دو لوله به طرف لبه فلر هدايت مي شـود  

  كند. مقداري حرارت خود را از دست داده و سختي لازم را پيدا مي

: عمل اندازه گيري طول فلر كه تنظيم آن به وسيله حركت بادامك ها Gaugingيجينگ گ

ميباشد به وسيله پيچ هاي تنظيم روي مجموعه گيجينگ قابـل تنظـيم مـي باشـد. در ايـن      

قسمت از ماشين فلر استم تيوپ توسط بلبرينگ هايي كه حركت خود را از كام مي گيرند 
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ده روي صفحه تفلوني مي لغزد و توسط يك زبانه قابـل  و استم تيوپ بدين ترتيب آزاد ش

  تنظيم مي توان به طول دلخواه فلر را پائين آورد.

: كه به وسيله الكتروموتور مربوطه تأمين دور يا حركت چرخشي مـي شـود    Catterكاتر

اسمال كاتر و لارج كاتر عمل برش فلر را انجام مي دهند. ميله توخالي كه كـاتر روي آن  

رودكاتر معروف مي باشد. وقتي كه ميزان گرما صحيح باشد عمـل بـرش خيلـي     است به

آسان بوده و انتهاي برش شده مثل شكل بالا كمي قيفي باشد (انحناء به بيرون) مي شـود.  

اگر ميزان گرما كم باشد در هنگام برش ممكن است تكه اي كوچك از شيشه جـدا شـود   

  ي برش شده فلر موجي مي گردد. اگر گرما در استم تيوپ زياد باشد انتها

  : پس از عمل كاتر فلر، توسط شوتر به آنيلر هدايت مي شود. Chuterشوتر 

: محيطي است كه براي تنش زدايي كه به وسيله چـرخ و زنجيـر عمـل    Annealerآنيلر 

هدايت فلر به آنيلر انجام مي شود. سوخت آنيلر هوا، گاز است كانوير يا زنجير و دوچرخ 

يروي حركتي خود را از جعبه دنده مي گيرد كه داخل جعبه دنده حاوي روغن مي زنجير ن

باشد ياطاقان مربوطه به وسيله گريس پمپ گريسكاري شـود. بعـد از آنيلـر فلـر توسـط      

كارگران بر روي ميز اينپكش آزمايش مي شود كنتـرل مـي شـود. در كـوره آنيلـر عمـل       

  زدايي را انجام مي گيرد. كلازينگ كه عمل جلا دادن به فلر است و تنش

  چند نكته ديگر در مورد فلر:

  هد دارد. MS w200 8ماشين فلر توليد فلر كاندل و 
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/% اكسيد سيلسيم SIO2 5/56آناليز استم تيوپ اكسيد سيلسيم  m 20/1طول استم تيوپ 

  K2Oاكسـيد پتاسـيم    PbO  29/0~ 25/0% اكسـيد سـرب   Al2O3 1اكيسد آلـومينيم  

% مواد تشكيل دهنده استم تيوپ از خـارج تهيـه مـي    Na2O  25/4سديم % اكيسد 25/8

  شود.

جهت روانكاوي سطح قيفي در شيشه فلز در مرحله فلانجينگ اگر ايـن   SO2مصرف گاز 

كنـد دو اسـتم    گاز نباشد در مرحله اي كه ديمل پين بر روي سطح اسـتم نيـرو وارد مـي   

كند. و شكننده مـي شـود. در    جاد تنش ميتيوپهايي كه داراي ناخالصي مي باشد در فلر اي

در شيشه دو استم تيوپ باعث افزايش عمـر   SO2حقيقت عدم نفوذ ذرات به علت داشتن 

قطعه ديمل پين مي شود. در اين ماشين حركت الكتروموتور به جعبه دنده منقل شد و نيـز  

نچينـگ  به وسيله بعضي چرخ تسمه به بادامك منتقل مي گردد كه يك بادامك حركت قلا

به صورت بالا و پائين را به عهده دارد. و يك بادامك در داخـل گيـربكش اسـت و پيـدا     

نيست حركت طولي و عمودي گيجينگ را به عهده دارد. و يك بادامك كـه انتقـال نيـرو    

كنـد. روغـن    روي محيط آن صورت نمي گيرد بلكه با بغل به اسمال كاتر نيـرو وارد مـي  

كامها را موجب مي شود از نوع واسكازين مي باشد. روغن مربوط در گيربكس كه حركت 

مي باشد. مقدار استم تيوپ در هر  125قسمت ايندكس كام و محفظه ايندكس كام از نوع 

؟ دارد. روغن مورد اسـتفاده بـراي    kg 5/0مي باشد كه  Kg 70شيفت براي دو دستگاه 

  رت شديد مي باشد.چكهاي هد روغن دار ايمن نام دارد كه مقاوم دو مقابل حرا

  كد و علت خرابي فلر:
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S4Oa   حرارت كافي نباشد. سايش در ديمل پين افت هوا در ناحيه كولينـگ ناخالصـي :

  افت حرارتي (كم و زياد) زنجير آنيلر در آن ترك ايجاد نمايد. -هوا

S4b   كاتر تنظيم نباشد. حرارت كم يا خيلي زياد باشد كه اگر حرارت كم باشد موجـب :

  ن شيشه و اگر زياد باشد موجب چسبيدن به كاتر و موجي مي شود.خرد شد

Stem.از نظر معني لغوي ساقه معني مي شود يا شاخك :  

استم: بعنوان نگهدارنده فيلامنت مي باشد كه در ماشيني به عنوان استم توليد مي گـردد در  

د و استم شامل فلر + اگزدست تيوپ + در سيم ولدز ساخته مـي شـو   CDو  HSخطوط 

وات علاوه بر قطعات فوق از لولـه شيشـه    200و  150براي لامپ هاي  Msدر خط توليد 

  استفاده مي شود. Caneglasتوپر به نام گن گلاس 

استم ماشين: ابتدا توسط اپراتور فيلر در داخل مخزني مرتعش به نا سينترون يـا ويبراتـور   

ييني مي باشد كه در روي جـداره  ريخته مي شود سنترون يا ويبراتور مخزن استوانه اي بو

داخلي آن لبه اي بمانند پيچ حلزون وجود دارد كه در اثر ارتعـاش فلرهـا را بـه حركـت     

كند در نتيجه فلرها روي پيچ هـاي حلزونـي سـوار     درآورده و به محيط مخزن هدايت مي

و شده و در مسير جداره به بالا هدايت مي شوند تا به مرحله شوتر دو تكـه مـي رسـندن    

كند قرار گرفته در انتهاي اين ريل متحرك وزنه اي قرار  روي ريل آن بمانند تراز عمل مي

دارد وقتي كه روي شوتر يا ريل از فلر پر شد وزنه بـه ميكروسـوئيچ نيـرو وارد كـرده و     

حركت ارتعاشي بويين داخل مخزن را قطع مي نمايد. بدين وسيله عمل تغذيه فلروكنترول 
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انديكتاتوري قرار دارد كه وظيفه هدايت   ت مي گيرد بعد از اين مرحلهآن به دستگاه صور

يك به يك فلرها را به عهده دارد فلرها از اين مرحله به هد استم كه روي تـارت ماشـين   

هد (فلرجاد) باز است  استم سوار است و حركت ايندكسي دارد و در اين موقع جاوهان فلر

غذيه فلر به هد را به عهده دارد فلرفيـدر نـام دارد.   هدايت مي شود اين ناحيه كه وظيفه ت

ولدز جاو يك فلز جاو  2مرحله بعد مرحله ولدز فيدر نام دارد. هد دستگاه تشكيل شده از 

اگزوست جاو و يك جفت ولدز پاكت در مرحله ولدز فيدر، ترانسفورهاي ولدز جاو  2و 

هستند قرار مي دهند ولدزها بـه  ها كه در اين مرحله روي يك كام قرار دارند و كمي باز 

و  4و  3و  HS2 2نوبت در پاكت پشت هد و سپس در پاكت جلو هد قرار مي گيرند. در 

طول ولدز آنها را به علت اينكه در آنها شيشه خورده مي رفت و موجب كوتاه و بلندي  5

اه ولدزها مي شد و تميز كردن آنها هم مشكل بود كوتاه كردند و در عوض از يك دسـتگ 

به نام الكترود گايد جهت هدايت الكترودها يا ولدزها استفاده مي شود پس از اين مرحلـه  

ايستگاه اگزودست ها را قرار مي دهد (ناگفته نمانـد دو قسـمت اگزودسـت هـا توسـط      

عمليات مكانيكي كه بعداً توضيح داده خواهد شد به ترانسفر ولدز هدايت شده كه در اين 

اي اگزودست را از هوپر مي گيرد و در  ها به صورت يك مرحلهقسمت در بعضي دستگاه 

ها اين عمل به صورت دو مرحله اي صورت مـي   فلر قرار مي دهد ولي در بعضي دستگاه

گيرد در اين مرحله به وسيله يك كرانك تحريك كننده رولر پائين هد استم تحريك شده و 

له يك رود گيج تنظيم مي شـود.  اگزودست جاو باز شده و اگزودست نسبت به فلر به وسي
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عمليات حرارت دهي يا بارنر از اين به بعد شروع مي شود ابتـدا بـا دو بـارنر هـوا گـاز      

مشعل يـا مـاني    18و بعضاً  17مجموعه فلر و اگزودست پيش گرم مي شود در استم كلا 

فول كه داراي يك مغزي شبكه دار و يك توري براي فيلتر هـوا و روي مـاني فـول يـك     

ري سوار مي شود. قرار دارد كه دو تاي اول هوا و گاز و سپس به وسيله اكسيژن و هوا تو

درجه رسيده و فلر عمليات پخـت   720به  800و گاز حرارت كم كم زياد شده تا حدوداً 

شود. تعداد استم ماشين هر بارنر به تنهايي به وسـيله مهـره    را طي نموده و آماده پينچر مي

م  است و در مرحله قبل از پينچر حرارت مشعل كمـي از حـرارت   روي مشعل قابل تنظي

مشعل هاي قبلي كمتر مي شود تا در اثر خميري شكل شدن فلر به پينچر نچسبد در مرحله 

پينچر كاملا اگزودست و فلر با همديگر آميخته و يكپارچه مي شوند سپس در مرحله بعـد  

ي به داخل اگزودست دميده مي شود تا دو نازل هوا با فشار كم يكي به داخل فلر و ديگر

سوارخ اگزودست هول به وجود آيد هوا كه در داخل فلر دميده مي شود بـه علـت ايـن    

است كه در اثر فشار نهواي نازل اگزودست اگزودست از داخل قله سـوراخ نشـود و بـه    

ل اصطلاح نشت نكند و ترك بر ندارد. در مرحله بعد هم فشار هواي ضعيف به وسيله نـاز 

نيـز   Vi0bداخل فلر دميده مي شود تا آن ناحيه را كمي چاق تر كـرده و نيـز از خرابـي    

جلوگيري بعمل آيد در بعضي از دستگاه ها پينچر دوم نيز كار گذاشته شده بود كه عمـل  

پينچر را با ضخامت باز ترس و با فشار جزئي انجام مي دهد روي دستگاه استم كلاً از قبل 

ه بود كه پينچر اولي در مراحل ابتدائي بارنر عمل جمع كـردن پـائين   سه پينچر تشكيل شد
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فلر را به عهده داشت كه با توجه به تجربه و صلاحديد از دستگاه برداشـته شـده پـس از    

عمل پينچر آخر عمليات حرارت دهي جهت تنش زدائي انجام مي شود و حـرارت هـا از   

س در انتها با دو مشعل هوا و گاز عمـل  زياد به كم با مشعل هاي هوا گاز و اكسيژن و سپ

خنك كاري و تنش زدائي ابتدائي به پايان مي رسد كه به وسيله يك ترانسفر يـا آن لـوار   

استم هاي توليد شده به كوره آنيلر فرستاده مي شود طول كـوره آنيلـر در دسـتگاه هـاي     

شـد يـا   درجه مي با 380 ~ 280كه داراي حرارت  m 5/1 ~ m 2مختلف متفاوت است 

o
كه عمل تنش زدائي به تدريج و متناوب روي استم انجام مي شود كه بعـد از   30350±

  اين مراحل استم به دستگاه مونت فرستاده مي شود.

: سيم ولدز از سه قسـمت تشـكيل شـده اسـت     Lead in wireمشخصات سيم ولدز يا 

و كلفتر از بقيه قسمت ها مي باشد و  قسمتي كه وظيفه نگهداري فيلامنت را به عهده دارد

داخل قالب قرار مي گيرد معروف به اينر مي باشد از جنس مس كه آنرا با نيكـل آبكـاري   

كرده اند. داراي مقاومت بالايي در مقابل حرارت مي باشد. كه عمل انتقال برق به دو سـر  

رد قسمت مياني كـه  فيلامنت را نيز به عهده دارد. قسمت مياني كه دومت يا جومت نام دا

در قسمت پينچ شده استم قرار مي گيرد از جنس سيم فولادي با پوششي از مس است كـه  

داراي ضريب انبساطي برابر ضريب انبساط شيشه است كه تغيير رنگ آن دليل اكسيد شدن 

آن مي باشد كه معروف به جومت سياه مي باشد. قسمت خارجي ولدز به نام اوتر معروف 
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جنس فلز كنستانتان بوده و نازكتر از قسمت هاي ديگر آن مي باشد، نقش فيوز مي باشد از 

   mm104كند. طول سيم ولدز  را بازي مي

: از جنس شيشه سرب دار مي باشـد كـه   Exhaust Tableمشخصات اگزودست تيوپ 

در لامپ وظيفه تخليه هوا و تزريق گاز را به عهده دارد. وظيفه ديگرش نگهداري دو سيم 

  ر مي باشد.آنكا

كـن   200و  150مي باشند در لامپ هـاي   54/3و قطر  mm5/0 ± 114كه داراي طول 

سيم آنكار كه نگهدارنده فيلامنت است  4گلاس بر روي اگزودست تيوپ جوش خورده و 

  بر روي آن قرار مي گيرد.

Exhast table ehuck     ارتبـاط اسـت   فكي كه در هر اسـتم بـا اگـزودتس تيـوپ دو  

Exhast tube jaw  قطعه مي باشد. 4هد استم شامل 

Flare cheuk يا Jaw              گيره فلر 

Welds chuck  يا Jaw           گيره ولدز 

و قطر داخلـي   mm 5/3مي باشد با قطر خارجي  mm115 ~ 113طول اگزدست تيوپ 

mm 2 .از خارج خريداري مي شود  

لدز: دو سيم ولدز دليل قرمز بودن ناحيه جومن اين اسـتكه بتـوان   نكته اي در مورد سيم و

در هنگام حرارت دادن در ناحيه پينچر و آنيلر بايد به اين نكته توجه كرد كه رنگ ناحيـه  

جومت تغيير نمود كه رنگ ناحيه جومت تغيير نكند و مثلا پس از مرحله آنيلـر بـه رنـگ    
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حرارت و سوخته شدن جومت و قطع اتصال اسـت.  سياه در نيايد. كه اين نشانه بالا بودن 

  و در نتيجه بايد حرارت دستگاه را كم نمود.

  ولدز سپارت: فاصله دو سيم ولدز رابه يك ميزان مشخص از يكديگر نگه مي دارد.

  ولدز پاكت: محلي كه ولدز در آن قرار دارد.

كـه نوشـته    قطعات زير دستگاه استم: اگر روبروي دسـتگاه اسـتم طـوري قـرار بگيـريم     

BADALEX     دقيقاً روبروس ها قرار گيرد. دو سري بادامك (كـام) در سـمت چـپ و

راست نوشته بادامكي در زير دستگاه قرار دارد كه عمليات مختلفي را انجام مي دهند كـه  

  به ترتيب در زير آمده است.

داده شده حركت به وسيله اكلتروموتور و پولي و تسمه گيربكس به شافتهاي بادامك انتقال 

و به وسيله رولر و لول ها و تنباك و يوني بال فنرها به قسمت هاي مختلف عمـل كننـده   

  انتقال مي يابد.

بادامك شماره يك در تمايس با رولر كه روي رول اول مناسبي بسته شده و به وسيله  - 1

كند. لولها بـه   ياطاقان ثابتي حركت نوساني را به حركت خطي (بالا، پائين) تبديل مي

وسيله فلر و رولر دائماً با بادامك در تماس است كه اين بادامك نيروي لازم جهت دو 

  كند. پينچر را تأمين مي

حركت زاويه اي را به خطي و سپس به وسيله يك رولر ديگر حركت  2بادامك شماره  - 2

  كند. را تغذيه مي un loaderيا  Take outخطي به زاويه اي تبديل شده دستگاه 
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در تماس با يك رولر متصل به يوني بال و تنباك و سپس متصل بـه   3ه بادامك شمار - 3

لول سه شاخه اي كه به يك فنر و طرف ديگر متصل به يك يوني بال حركـت را بـه   

حركت خطي زاويه اي وسپس به حركت خطي رفت و برگشتي تبديل نموده كـه بـه   

  كند. جاو هدايت مي سمت فلرنيدي براي تغذيه فلر به هد دستگاه فلر را به قسمت فلر

  كه عملاً كاري را انجام نمي دهند. 4بادامك شماره  - 4

  عمل بالا و پائين براي مشعل ها را به عهده دارد. - 5

  با ميكروسوئيچ در تماس است. 6بادامك شماره  - 6

را انجام مي دهد تا استم از دستگاه به آنيلر  an loaderبالا و پائين  7بادامك شماره  - 7

قطع شود ميكرو سوئيچ الكتريكي در مسير اكسيژن اسـت كـه    هدايت شود هرگاه برق

 75كند. جهت گيربكس اينـدكس كـام از روغـن     اكسيژن را به طور خودكار قطع مي

ميكروسوئيچ در استم شماره يك وجود دارد دو تا براي دو تا ولدز  5استفاده مي شود 

ه كه فعـلاً كـار   يكي براي فيدر يكي براي قطع اكسيژن يكي هم براي قطع كل دستگا

كند. سه بادامك بجز بادامك هاي سمت چپ و راست در زير دستگاه قـرار دارد   نمي

يكي براي حركت اصلي ولدز شناخت مربوط به هنگام گرفتن و رها كردن يك يكـي  

  كور شده و يكي هم براي حركت نازل متحرك ولدز نيدر.
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بديل حركت زاويه اي به بادامك هاي سمت چپ: در تمام دستگاه ها از لولها جهت ت

  خطي و برعكس استفاده مي شود.

بادامك شماره يك حركت نوساني رابه خطي و سپس زاويه اي تبديل نموده و به يك  - 1

جفت كرانك در ناحيه فلرفيدر (زير هد دستگاه استم) و تراسنفر يا آن لـودي داده تـا   

نتقال استم بـه انيلـر   كليه چك ها در ناحيه هد دستگاه باز شود و عمل فلر گذاري و ا

ميسر مي شود. در سمت راست به وسيله يك يوني بال و تنباك حركـت زاويـه اي را   

به يك كرانك و رولر انتقال داده تا كرانك ميل لنگ مانند هد را در ناحيـه اگزدسـت   

فيدر تحريك نموده تا دو تا اگزودست جاو باز شود البته در اين مرحله حـرت زاويـه   

  ر به كرانك هد داده مي شود كه سبب مي شود فلر جاو بسته بماند.اي با چرخش كمت

دستگاه گيرنده نصاب اگزودست يك حركت زاويه اي داشته باشد تا  2بادامك شماره  - 2

بتواند اگزودست را از ترانسفر گرفته و در فلر و هد مربوطه (اگزدسـت جـاو) انتقـال    

  دهد.

ن بـه دسـتگاههد در مرحلـه    جهت حركت ترانسـفر اگزدسـت از مخـز    3كام شماره  - 3

اگزدست فيدر كه مكانيزم گرفتن هر يك از اگزدست ها به وسيله كلامپهايي است كـه  

با فنر حالت نگهداري اگزدست را به وجود مي آورند و به وسيله يك ميله زاويـه دار  

  در ناحيه لودر آگزدست تحريك شده و باز مي گردد.

  در ناحيه اگزدست فيدر ميسر مي سازد.حركت ايندكسي انديكاتور را 4كام شماره  - 4
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حرت ايندكسي مشعل ها را در هنگام چرخش ثارت به وجود مي آورد كه اين كام در  - 5

دستگاه يك جفت مي باشد كه مشابه اش در بادامك هاي سمت راست دسـتگاه مـي   

 CDو  MS17مشعل  HS 18باشد. ضمناّ تعداد مشعلها (هاني فول) خط هاي اسميه 

  مشعل است. 17

  عملاً كاري انجام نمي دهد. 6بادامك شماره  - 6

  تأمين حركت دستگاه گينجينگ و اگزدستينگ (هايت گيج) - 7

عملاً كاري را انجام نمي دهد امـا در دسـتگاه هـايي عمـل تنظـيم       8بادامك شماره  - 8

  باشد. مي HS.1اگزدست كه ضربه اي به اگزدست مي زند. توضيحات مربوط به خط 

اگزدست تيوپ  -1تم: مواد ورودي به استم ماشين عبارتند از: تعريف ديگري از ماشين اس

عدد سيم ولدز يا ليدين واير و فلر كه اين مجموعه بعد از ماشين كاري بـه نـام اسـتم    -2

هد تشكيل شده در اينجا نيز در ابتدا وسيله حرارت هاي كم (هوا  32شناخته مي شود. از 

يژن) به وسيله عمليات پينچـر و اگزدسـت   و گاز) و سپس در حرارت بالا (هوا و گاز اكس

هول قطعه توليد مي شود روش كار بدين صورت است كه ابتدا فلرها به وسيله ويبراتـور  

به قسمت ورودي دستگاه فلر فيدر (شوتر) هدايت مي شوند سپس سيم ها ولدز در داخل 

حرارت پايـه   فلر قرار مي گيرد مرحله بعد اگزدست نيز به مجموعه اضافه مي گردد در اثر

فيلر به صورت خميري در آمده و جمع مي شود سپس در حرارت هاي بالاتر پـرس مـي   

شود در مرحله بعد از طريق اگزدست به وسيله نازلي هوا بدرون اگزدست دميده مي شود 
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كه موجب پيدا شدن اگزدست هول مي گردد در بعضي از دستگاه ها پينچر دوم هم وجود 

از كوره آنيلر مي گذرد و تنش زدايي مي گردد. سـوراخ موجـود از   دارد در مرحله پاياني 

طريق اگزدست در بدنه فلز براي مرحله بعدي كه (سيلكس) كه تخليه هوا و تزريـق گـاز   

است در نظر گرفته شده سيم ولدز از سه قسمت تشكيل شده قسمتي فيلامنت رود آن قرار 

ه داراي ضريب انبساط مساوي شيشـه  مي گيرد از جنس موليبدن قسمت مياني از آلياژي ك

  است و قسمت انتهايي كه عمل فيوز را هم انجام مي دهد از جنس نيكل است.

به صورت وكيـوم و شـيرهاي پنومـاتيكي     5و  4عمليات ان لودر در سيستم استم شماره 

صورت مي گيرد كه با يك بادامك در تماس است كه در هنگام ترانسفر اسـتم بـه آنيلـر    

  يوم به وسيله شير كنترل صورت مي گيرد.عمليات وك

Link    يكي از اجزا هد استم كه با پيچهاي اسـن تريـك :ECCENTRIC    لنـگ يـا)

خارح از مركز) به لول و كرانك متصل است كه نيرو را از بادامك گرفته و به چك ها كه 

  كند. به صورت انطباق آزاد با هم در تماس هستند منتقل مي

هد مـي باشـد كـه توسـط يـك       32اي يك صفحه گردنده كه شامل بدنه ماشين استم دار

ورم  -ورم شـافت  -الكتروموتور سه فاز به گردش در مي آيد و اين حركت پولي و تسمه

رولرها دو تارب برينگ  -شافت اصلي و در نتيجه صفحه گردنده هد ها ايندكس كام -ويل

مخروطي، مخروطـي مـارپيچ   چرخ دنده هاي مارپيچ،  -اسپرنيگ ها -و تنباك و پولي بال

كند و آن دو را بـه   (قطعاتي بازو مانند كه فاصله خالي در قطعه متحرك را پر مي  لينك ها
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هم پيوند مي دهد و باعث انتقال نيرو و تغيير حركت مي شوند) را به حركت درآورده در 

باعث به حركت در آوردند مجموعه و انجام كار مورد نظـر مـي شـوند وحركـت هـاي      

ابتدا كـن گـلاس    Msاني و رفت و برگشت و افقي را پديد مي آورد. در ماشين استم دور

  وارد هد مي شود و در ساير خطوط ابتدا فلردار و هد مي شود.

Idle   ًهدي كه هيچ عملياتي روي آن صورت نمي گيرد به نام آيدل معروف اسـت مـثلا :

  مابين ولدز فيدر و اگزدست فيدر.

) استفاده مي شـود جهـت   200و  Ms )w150ه اي كه در خط كن گلاس: لوله توپر شيش

  ميلي متر مي باشند. 46 ~ 50آنكارواير كه داراي طولي برابر  4نصب 

بـه   V10bجنس مواد اگزدست تيوپ و فلرپايدار بايد با هم نزديك باشد وگرنه خرابـي  

 ـ ود وجود مي آيد و شكل در تنظيم حرارت دو جنس مي باشد. كه يكي زوتر ذوب مي ش

  و ديگري ديرتر كه باعث خرابي مي شود.

نكاتي ديگر در مورد استم ماشين: سپاوت يا وايرريل تنظيم كننده فاصله ولدزها در مسـير  

  حركت تارت.

Stopper   قطعه اي در مسير شوتر در ناحيه فلرفيدر قرار دارد كه موجب مي شـود كـه :

  تغذيه فلر به هد دستگاه قطع گردد.
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: اگر زماني به دلايلي فلر وارد هد ماشين نشـود و تـوس    تيوپ فيدر ولدز فيدر اگزودست

استوپرهايي مكانيكي يا ميكروسوئيچهايي اگزدست تيوپ و ولدز به دسـتگاه تغذيـه نمـي    

  گردد. وشد و از هدر رفتن اين قطعات جلوگيري مي

بـر   در تمامي مراحل استم از هواي فشار ضعيف استفاده مي شود (هواي فشار قوي علاوه

قدرت بالا داراي رطوبت ذرات آب و روغن مي باشد كه در هر كجا كه لازم باشد بجـز  

  نظافت دستگاه از فيلر استفاده مي كنند.

Takeate  تيك اوتك: انتقال استم به ماشين آنيلر، آنيلر در بعضي دستگاه ها داراي طولي

مي باشـد. و حـرارت در آن از    ±20360متر مي باشد. و داراي حرارتي حدود  2حدود 

مقدار كم به زياد است. كه در نواحي وسط آنيلر بيشترين دما را دارد. دماي آنيلر به وسيله 

)USE  قسمت كنترل كيفي مقدار حرارت به وسيله دماسنجي اندازه گيري مي شـود. در (

  ديواره كوره آنيلر پارچه نسوز قرار دارد تا حرارت متمركز گردد.

 8تـا   5/7و ارتفاع طول پيـنچ   8/3ورد پنيچر و ابعاد آن: قطر پينچ ضخامت روي فلر در م

مي باشد. فلر در هنگام قرار گرفتن در فلز جاو نبايد روي ولدز جـاو بنشـيند بلكـه بايـد     

ميلي متر با كف داشته باشد، در هنگام پخت و پينچ به هد دستگاه نچسبد  2فاصله حدوداً 

  و ايجاد مشكل نكند.

تفاوت وات ها بالا و پائين در لامپها مربوط به قطر تنگستن و قطر پيچش تنگستن در هنام 

توليد فيلامنت مي باشد طول همه برابر يك متر است ولي قطر پيچش و قطر سيم بزرگتـر  
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وات  100و  mm500 وات برابـر  200و  150باشد ولت بالاتر است. طول كوپل فيلامنت 

  مي باشد. mm32به پائين 

Hopper .محفظه خوراك دستگاه ولدز يا اگزدست يا كن گلاس :  

L05C 3هـوپر ولـدز خـالي باشـد.     -2ولدز جاو ولدز را نگيـرد  -1: علل تك ولدزي-

هد تنظيم نباشد  -5فلر انتهاي دفرمه باشد -4نازلهاي ثابت يا متحرك انحراف داشته باشد 

هماهنگي جنس اگزدست بـا   V10b 1.گير كردن ولدز در تازل -6و انحراف داشته باشد 

. ضربه دوم پينچـر دوم بـيش از انـدازه باشـد .     3. با حرارت بارنرها تنظيم نباشد.  2فلر 

N10e 1-    خطـاي ترانسـفر در محـل    -2اگزدست تيوپ در هوپر به اتمام رسـيده باشـد

  شگستگي اگزدست تيوپ در مخزن و خرده شيشه در بين اگزدستها.-3اگزدست 

سوئيچ قرار داده شده در تست استم كه به هر عللي اگـر اگزدسـت   يك ميكرو HSدرخط 

زنگ اخباري قرار داشته كه با صداي آن  Msوارد هر نشود چراغي روشن مي گردد و در 

چسبيدن ولدز بـه اگزدسـت   -S30C 1معلوم مي گردد كه كن گلاس وارد دستگاه نشده 

  آيد.در اثر حرارت نامناسب ترك دراگزدست به وجود مي -2تيوپ 

VI4  :فشـار گـاز    -4فشار هوا كم باشد -3پخت خوب نداشته باشيم -2هد تنظيم نباشد

  نوسان داشته باشد.

ميله تنباك كه براي تنظيم دقيق حركت بادامك در محل مورد استفاده قرار مي گيرد، داراي 

  پيچ دو سر راستگرد و چپگرد مي باشد. يوني بال هم از يك طرف به لول متصل است.
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عدد ولدز به داخل فلر در هد ماشين اسـتم   2تي در مورد مجموعه ولدز: توسط ولدز نكا

مي نشيند. به طوري كه قسمت قطور تر سيم ولدز (اينرواير). سمت پائين قرار مي گيـرد.  

ولدزها داخل هوپر (مخزن ولدز) دستگاه ولدز فيدر قرار مي گيرند كهتوسط يـك كـام و   

كان هاي شديدي مي خورد تا از تجمـع آنهـا جلـوگيري    يك بازو و يك شافت فنر دار ت

شود زماني كه فلر در هد قرار گرفته و جلو مي آيد با برخورد به فنري كه در سر راه قرار 

) (و در بعضـي خطهـا بـه صـورت     HS.1گرفته و به ميكروسوئيچ متصل است (در خط 

مـي شـود كـه    مكانيكي است) و توسط نيروي مغناطيسي از طريق ميكروسـوئيچ باعـث   

هوپرولدز آزاد شده و چك جاو ولدز با حركت به طرف بالا يك عدد ولدز را برداشـته و  

در بعضي مواقع هر خالي باشد هوپر زير يك نگهدارنده قرار مي گيرد و نمي گـذارد كـه   

كند در هر استم دو  ترانسفر ولدز با چوك ولدز برداشته و از هدر رفتن ولدز جلوگيري مي

ز قرار دارد كه دردو مرحله سيم ولدز را داخل فلر قرار مي دهد. ولدزها در عدد سيم ولد

پاكتهايي قرار مي گيرند كه يكي جلو دهنده و ديگر پشت هد است ولـدز اول در پاكـت   

پشتي و ولدز دوم در پاكت جلو قرار مي گيرد. چوك جاو ولدزها مانند قيچي عمل كرده 

ه و دندانه مي باشند كه يك زبانه متحرك كه به فنـر  و ولدزها را مي گيرد كه داراي دو پل

متصل است و به وسيله ميله اي تحريك مي شود و در موقع لازم باز مي گردد كـه درهـر   

صورت از پاكت فقط يك ولدز را مي گيرد اگر دندانه اول گرفت دومي نمي گيرد و اگـر  

  اولي گرفت دومي مي گيرد.
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زدست تيوپ در داخل فلر بين دو ولـدز گذاشـته   اگزدست فيدر: توسط اگزدست فيدر اگ

مي شود. اگزدست فيدر مجموعه قطعاتي است كه اگزدست تيوپهـا را آمـاده تحويـل بـه     

كند. دستگاه اگزدست فيدر حركتش را از چرخدنده ها و كام  چوكهاي هد ماشني استم مي

صل است به يگرنده و رولرها گرفته و به وسيله بازويي كه به محور كام و رولرها (اول) مت

ولدز انتقال مي دهد. زماني كه فلر جلو مي آيد يا برخورد به اهرمي كه رو به جلـو آمـده   

اهرم باز كننده مسير اگزدست تيوپ هوپر باز شده و يك عدد اگزدست تيوپ به جلو آمده 

  و از داخل هدبين دو ولدز قرار مي گيرد.

Mount M/C به معني پايه گيره، جاي نصب، شالي  

هد تشكيل شده مواد ورودي به  24مونت: ماشين ماشين سوم مونت ماشين نام دارد كه از 

آنكارواير محلول گتر (فسـفرقرمز) در ابتـدا عمـل     Ancharماشين مونت فيلامنت استم 

كاتر روي سم هاي ولدز صورت مي گيرد سپس عمل فلاتينگ سپس انجام مي شود يعني 

له هوكينگ انجام مي شـود و بعـد مرحلـه كلامينـگ و     كند و بعد مرح سيم ها را پهن مي

فيلامنت گذاري انجام مي شود. و فيلامن به اينترواير محكم مي شود. سپس به وسيله بارنر 

 HS-CDها اگزدست يا كن گلاس به صورت خميري در آمده و در اين موقع يك جفت 

ي فيلامنـت را بـه   آنكارواير به مجموعه اضافه مي گردد كه عمل نگهدار Mgجفت  2يا 

عهده دارند. سپس پس از لوپلينگ و پيچ دادن آنكـار دور فيلامنـت مجموعـه در ناحيـه     

فيلامنت در مايع قرمز قرار داده مي شود كه اين محلول گيتـر نـام دارد. گتـر دو مرحلـه     
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كند و به  فلاشينگ و ولتاژ دهي بخار شده و ناخالصي ها و رطوبت داخل حباب را دفع مي

اخلي حباب مي چسباند. محصول اين قسمت مجموعه اي است كـه مونـت نـام    جداره د

عـدد و در و در لامـپ هـاي     2وات  150دارد. تعداد سيم هاي آنكا رد لامپهاي كمتر از 

قطـه   24عدد مي باشد كه بر روي بوتان قرار مي گيرد. هـدمونت   4وات و  100بيشتر از 

  هم مي رسد. 16د به تعداد قطعات ه 5و  4دارد كه در هاي اسپيد 

Turn tail  تارنتيل: محلي كه استم ها روي آن قرار مي گيرد تا به دستگاه تغذيه شود كه

  به تارت استم معروف است. 

Boat  بت فيلامنت: محلي كه فيلامنت ها به صورت دستي يا اتوماتيك روي آن چيده مي

  پيك آپ تغذيه گردد. pickupشود تا به دستگاه توسط 

انسفر: ترانسفر وكيوم وسيله اي است كه در بعضي دستگاه ها يك گينجينـگ نيـز   استم تر

همراه آن است كه به اندازه مناسب براي تحويل به هد استم را بالا آورده و به هد دستگاه 

  انتقال مي دهد.

ولدزستتر: فاصله دو ولدز را به اندازه معين جهت تطبيق با دستگاه كاتر و دسـتگاه هـاي   

  كند. يم ميديگر تنظ

ولدز كاتر: اضافه هاي ولدز و بلندي هاي سيم ولدز را مي برد كه تبديل به دو ولـدز بـا   

  طول هاي مساوي مي شوند.
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ميلي  6: ولدز را به شكل دو پهن در مي آورد كه مقدار آن عموماً Flatingپرس يا فلاتينگ 

ين واير باشد در ناحيه متر مي باشد و بايستي داراي ضخامتي به اندازه نصف قطر سيم ليد

  مي باشد. 3/0تا  5/0اينرواير كه معمولا بين 

Clamping .كيلامپينگ: فيلامنت به انتهاي ليداين واير كلامپ (پرس) مي شود  

: يا ترانسفر فيلامنت عمل جابجائي فيلامنت به وسيله وكيوم و هوا بـه  Pick upپيك آپ 

پنوماتيكي است كه در هنگام چـرخش بـر   كلامپينگ را انجام مي دهد. كه داراي يك شير 

روي بت فيلامنت به وسيله نازلهايي سوراخدار عمل وكيوم را انجام داده و فيلامنت را بر 

مي دارد و بادامك زير دستگاه با تحريك شير پنوماتيكي در مرحله بعد عمل هوا دهـي را  

كلامپينگ قـرار گيـرد.    انجام داده تا فيلامنت از پيكر آب جدا شده و در هوك اينرواير در

  لوله قرمز در كنار لوله هاي آبي و زرد و مشكي نشانه لوله وكيوم مي باشند.

گيتر: محلولي كه عمل رطوبت گيري و گرفتن ناخالصي هاي درون لامپ را به عهده دارد 

تري كلرايتلن با بوتيل استات مخلوط مي گردد. اگر محلول گتر غليظ باشـد موجـب زرد   

مپ و نور زرد مي شود عمر لامپ زياد مي شود و اگر رقيـق باشـد عمـل    شدن جداره لا

  رطوبت گيري بخوبي صورت نمي گيرد و عمر لامپ كم مي شود.

سنترون يا ويبراتور: كه در بعضي از خط ها بجز مديوم و كاندل وجود دارد فيلامنـت هـا   

يكديگر جدا مي شود درون آن ريخته مي شود و بعد توسط فشار باد يا هوا فيلامنت ها از 

و با لرزش بوبين و شيار حلزوني بدنه سنترون فيلامنتها به درب خروجي سنترون هـدايت  

مي شوند در اثر تمـاس فيلامنـت بـا دو قسـمت درب، درب بـه صـورت مغناطيسـي و        
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اتوماتيكي باز مي شود و يك لوله هوا قبل از اين مرحله بقيـه فلامنـت هـا را بـه داخـل      

كند تا از دوفيلامنتي در روي بتهاي فيلامنت جلوگيري به عمـل آورد و   سنترون پرتاب مي

رار دارند و ايـن بتهـاي   بتهاي اين دستگاه ها روي تسمه نقاله اي به صورت جفت جفت ق

ميلـي متـر اسـت و     22برنجي در پائين و طرفين با پينهايي كه فاصـله آنهـا از يكـديگر    

ميلـي متـر    27كند طول بتنها  جلوگيري از افتادن بتها بعد از انتقال فيلامنت به پيك آب مي

به خوبي  بوده كه بايستي كمي كوچكتر از طول فيلامنت ها باشند يا بتواند عمل سنتز لاينر

انجام شود. تسمه روي يك چرخ تسمه آلومينيومي قرار دارد كه داخل ايـن چـرخ تسـمه    

چرخ دنده حلزوني قرار دارد كه با يك پيچ حلزوني كـه بـه الكتروموتـور متصـل اسـت      

كند و در نتيجه تسمه و بتها را به حركت در مي آورد. زيرا اين چرخ تسـمه و   حركت مي

دارد كه در اثر زياد شدن بتها در زيـر بـه آن برخـورد كـرده و     تسمه ميكروسوئيچي قرار 

دستور چرخيدن به الكتروموتور و در نتيجه انتقال فيلامنت از سنترون به يك را مـي دهـد   

چرخ دنده ديگري در طرفين چرخ تسمه قرار داده شده كه با چرخ حلزوني و پينهاي بـت  

ر سنترون فيلامنت را با مايع بوتيـل  در تماس است آن را حركت مي دهد. هفته اي يك با

بت فيلامنت در هر مرحله مي باشد. چـرخ آلومينيـومي در    76استات مي شويند. مجموعاً 

يك طرف (نزديك سنترون) داراي يك شيار روي محيط آن مي باشد كه چرخ دنده اي در 

آن قرار دارد كه با يك چرخ دنده ديگر در حركـت اسـت كـه موجـب حركـت چـرخ       
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يومي و در نتيجه حركت تسمه و بتهـاي روي آن مـي شـود. در كنـار ايـن چـرخ       آلومين

  آورد. آلومينيومي پينهايي قرار دارد كه در پين بتها قرار گرفته آنها را حركت در مي

يكي از مشكلات انتقال استم به مونت در قسمت شوتر استم مي باشد كه با لرزش استم ها 

را تغيير مي دهد كه در مراحل بعـدي مونـت ممكـن     را به يكديگر زده و فاصله دو ولدز

  است آنها را كج كند.

بر روي اين دستگاه ها وسيله اي قرار داشت كه حالا از مدار خارج شده و عمل نمي كند  

سولونوئيد والو وسيله اي است كه تنظيم فشار هوا را به عهده دارد و اگر مثلاً فشار هوا از 

ارت نمي شود در حال حاضر بعلت نوسان فشار هوا از مـدار  بار كمتر باشد دستگاه است 4

  خارج گرديد.

قطعه مي باشد، كاتر داراي دو تيغه كه يكي از رو و ديگري كه  33كاتر شامل   اجزاء كاتر:

در ناحيه جلو دو شاخه و خميده اسـت (ايـن خميـدگي جهـت هـدايت و گيرنكـردن و       

كند. در ناحيه جلو كاتر شكافي  را قيچي مي برخورد دو لبه كاتر با يكديگر است.) ولدزها

جهت نشست اگزدست وجود دارد و داراي دو لبه نگهدارنده فنري مي باشد كـه موجـب   

  مي شود در هنگام برش جهت ولدزها تغيير نكند و خم نگردد.

مكانيزم حركت كاترها به اين صورت است كه دو فك در ناحيـه كنـاري داراي سـطوح    

به وسيله دو قربقره يا رولر و دو پيلت نگهدارند و محدود كننده دو  شيبداري مي باشد كه

فك كه با يكديگر انطباق آزاد دارند ومجموعه متصل به يك شافت و نيز شـافت بـا يـك    
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ها داخل اين وسيله قرار مي گيرند و  بادامك لول در تماس است كه فكهاي نگهدارنده تيغه

شافت يا رود كاترها به هم نزديك شده و عمل  در هنگام حركت عمودي و بالا پايين اين

برش و لزر را انجام مي دهند وسط رود كاتر يك قيف نصب شده كه وارزهاي بريده شده 

  در آن ريخته وارزير دستگاه جمع آوري مي شود. 

شوتر: اتمها از آنيلر روي ريل يا شوتر قرار گرفته و بوسيله ارتعاش ريلها بسمت ترنتپل يا 

ت مي شود. تارت عمل انتقال اتم به هد دستگاه را بعهده دارد. كه در زيـر بـا   تارت هداي

يا لوكاتر و يك ناخنك يا در تماس است كه به صورت حركت اينـدكس   Ratchetيك 

  كند. عمل مي

سنترلاينر: در اين قسمت تنظيم جهت جهت استم جهت انتقال صحيح اتم به جاو دسـتگاه  

استم به طور درستي در هر مونت قرار گيرد اني عمـل روي   و هد مربوطه انجام يم شود تا

  تارنتيبل هنگامي كه استم روي تارت قرار دارد انجام مي شود.

ترانسفر يا استم فير: علم گرفتن استم از ترنتيبل و انتقال آن به هد دستگاه مونت را انجـام  

كند. در هنگـام   مي دهد. كه به صورت وكيوم و در بعضي دستگاه هاي مكانيكي عمل مي

انتقال و در لحظه كلامپ استم و در بعضي دستگاه ها با ترانسفر بـه صـورت يـك تكـه     

حركت كرده تا استم را به هد مونت تحويل دهد. عمل ضربه زدن به دليل جدا كردن استم 

  شود. از محل نشست استم روي هد تارنتيبل كه داراي يك شيار است انجام مي
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قطعـه   24د تشكيل شده كه هر هـد بـه صـورت جداگانـه از     ه 24مونت از يك تارت و 

  تشكيل شده.

چك هد: چك هد در بعضي از دستگاه  ها تست بالاي اگزدست و پينچر را همزمان نگه مي 

  دارد و در بعضي ديگر نقاط ناحيه پينچ را نگه مي دارد.

كه وظيفه  ولدزستتر: پس از گرفتن استم توسط هد موت اولين مرحله ولدز ستتر مي باشد

تنظيم فاصله دو سيم ولدز جهت قرار گرفتن در دستگاه هاي ديگر و عمليات بعـدي مـي   

باشد كه در بعضي از دستگاه ها به صورت افقي حركت كـرده و در بعضـي از  دسـتگاه    

  كند. هاي ديگر به صورت عمودي حركت مي

ز ها را كه فيلامنت : يا پرس عمل دو پهن كردن محلي از اينرواير ولدFlaitingفلايتينگ 

بايد در آن قسمت قرار گيرد را به عهده دارد اندازه يا ضخامت محل پرسل شده به اندازه 

ميلي متر مي باشد كه داراي دو چكش  6نصف قطر اينرواير است و طول پرس شده برابر 

متحرك و يك سندان ثابت مي باشد. باز شدن پايه هاي چكش ها به وسـيله دو غلتـك و   

ت در اثر حركت عمودي و بالا پائين به هم نزديك شده و عمل پرس را انجام مي يك شاف

دهد. كه در زير دستگاه انتقال نيرو با يك لول و بادامك انجـام مـي شـود. تنظـيم فشـار      

فلايتينگ به وسيله يك مهره انجام مي شود كه روي شافت قرار دارد و در بـالا در محـل    

يك مي توان به صورت يك طرفه هر يك از چكش ها را چكش ها به وسيله يك پيچ اسنتر

ميزان فشارش را تنظيم نمود. در روي سندان محلي براي قرار گرفتن اگزدست يا نشسـت  
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اگزدست تعبيه شده ولدزها نبايد خيلي نازك گردند كه عملا در ابه ها تيزي بوجود آمده و 

  اشد و باعث پاره شدن كك شود. هم لبه برش را در مرحله كلامپينگ براي فيلامنت داشته ب

Hookings     هوكينگ: عمل شكل دهي ولدز ها جهت قرار گرفتن فيلامنـت بـه صـورت

چوبهاي هاكي را هوكينگ مي گويند. هوكينگ تشكيل شده از دو قسمت متحـرك و يـك   

كند. ابتـدا ولـدزهاي    قسمت ثابت كه عمل قالب را براي شكل دهي (هوكي) را بازي مي

سمت هد دستگاه هوكينگ قرار گرفته و سپس قسمت قالب متحرك روي پرس شده روي ق

آن قرار گرفته و دو پليت متحرك به وسيله چرخدنده برگشته و زاويه لازم را بـه ولـدزها   

  مي دهد.

مابين هوكينگ و كلامپينگ يك ميله وجود دارد كه اگر يك هد خالي باشـد فيلامنـت بـه    

  برداشته نمي شود. upوسيله پيك 

Clamping      كلامپينگ: تشكيل شده از يك سندان و دو چكـش متحـرك پيـك اب بـه

كنـد   وسيله سيستم وكيوم هوا فيلامنت را از روي بت برداشته و به هد كلامپينگ منتقل مي

سپس دو چكش عمل كلامپ فيلامنت ولدزها را انجام مي دهد عمل كلامپ بايد نه زيـاد  

د (بخصوص دو مرحله فيلاشينگ) و نه زياد محكم باشد كه باعث بريده شدن فيلامنت شو

شل كه در اثر انتقال و عمليات بعدي از ولدز جدا شود بايستي در حدي باشد كـه بتـوان   

با دست فيلامنت را در قسمت كلامپ حركت زاويه اي داد كه ايـن در شـرايط ايـده آل    
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بريـده شـدن    كلامپ فيلامنت ضمناً اگر دو مرحله فلايتينگ زياد ولدز نازك گردد باعـث 

  فيلامنت مي شود.

  مي باشد. w40- w60- w25  mm 0/10قطر سيم قرقره آنكار براي 

تستردوم: عمل زاويه دادن ولدزها روبه عقب را انجام مي دهد تا در اثر مرحلـه بعـد كـه    

حرارت دهي مي باشد فيلامنت آسيب نبيند و فيلامنت در دستگاه پشت يك ريل يا پليـت  

  و از حرارت مستقيم محفوظ مي ماند. آهني قرار مي گيرد

عدد هـم مـي    5مشعل عمل بارنر را انجام مي دهند كه در بعضي دستگاه ها به  4بارنرها: 

رسد. كه ابتدا بارنرهاي اول و دوم گاز و هوا و سپس دو بارنرهـاي بعـدي اكسـيژن هـم     

قسـمت  اضافه مي گردد. در مشعل سوم حرارت در وسط هاپ متركز مي گردد تـا در آن  

حالت خميري به وجود آمده در اثر ضربه شكننده نباشد و در مرحله بعـدي در آن ناحيـه   

ترك ايجاد نگردد و به اندازه كافي مذاب بوجود آيد. تا در قالب يا مـولر بـاتن براحتـي    

آنكار را محكم نمايد حرارت مشعل چهارم به نوك هاب دميده مي شود كه در اين مرحله 

به هم متصل گردند اشكال شورت پيش مي آمده و در مرحلـه فلاشـينگ   اگر آنكار وايرها 

  مابين دو آنكار فيلامنت روشن نمي شود. 

 battcomضمناً بسياري از كلمات انگليسي به اشتباه تلفظ مي شود كه يكي از آنها كلمه 

تان به معني كليد يا دكمه مي باشد كه در اينجا منظور شكل قالب مي باشد كه به اشتباه بو
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كه نوعي گاز مي باشد تلفظ مي گردد از اين دست بسيارند. زاويه بين دو آنكار واير برابر 

  درجه مي باشد.  45

: دستگاه از يك زبانه متحرك كه در انتهايش زاويه Anchor insertingآنكار اينترينگ 

فنـر  دار است و دو قرقره كه به انتهاي كاترها متصل است تشكيل شده اين قسمت به يك 

متصل است كه در اثر رفت و برگشت افقي و باند، كاترها مانند ناخن گير آنكارها را مـي  

برند و در قسمت انتهايي اين دستگاه دو دوك آنكار وجود دارد كه از مسير شـيرا دار رد  

شده و در ناحيه جلو كاتر به يك نگهدارنده هاي ترمز مانند مي رسند كه عمل نگهـداري  

گام برش و جلوگيري حركت ناخواسته آن در تغذيـه مرحلـه بعـد و فـرار     آنكار را در هن

آنكارها در اثر حركت را به عهده دارد، دو كاترها به وسيله پيچ هايي قابل تنظيم هستند و 

قادرند به جلو و عقب روي ميز دستگاه حركت كنند و به وسيله دو پيچ ديگر مقدار جلو و 

نظيم نمود. دو آنكار ستتر نيز در بالاي كاترهـا نصـب   عقب رفتن مي توان طول آنكار را ت

شده كه زاويه لازم را براي مرحله دوبلينگ به آنكارها مي دهند. طول آنكارهـا از نصـب   

  ميليمتر است. 25 ~ 26شده روي باتن 

 MS )200w (50 ~ 48ميلي متر مـي باشـد. كـه بـراي      28تا  34طول فيلامنت حدود 

روموتور موجب حركت اصلي  تارت مي گردد يك الكتروموتور ميليمتر مي باشد. يك الكت

موجب گردش چرخ آلومينيومي و تسمه و بتهاي فيلامنـت مـي شـود يـك الكتروموتـور      

موجب گردش پيچ حلزوني و در نتيجه حركت چرخي كه دوم اف چرخ آلومينيومي قـرار  
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اط است درگير است و دارد و در روي محيط آن پينهايي قرار دارد و با پينهاي بت در ارتب

كنـد يـك    با ميكروسوئيچي درارتباط است و با فرمان الكتروموتور شروع به گـردش مـي  

  الكتروموتور موجب گردش محلول گتر مي شود تا ته نشين نگردد.

آنكار روپل يا روپلينگ: عمل پيچ دادن آنكار بدور فيلامنت به وسيله اين دستگاه انجام مي  

يلامنت يكي از قطعات اين دستگاه مي باشد عمل پيچاندن آنكـار  شود. محل قرار گرفتن ف

به وسيله شيار حلزوني مجاور چرخ دنده انجام مي گيرد فيلامنت داخل شيار مابين دنده ها 

قرار مي گيرد و چرخ دنده كارنيك دور فيلامنت مي چرخد و بر مي گردد به جاي خودش 

ي است كه كارنيگ در  آن قرار گرفتـه و  بك پليت قسمتي ديگر از دستگاه مي باشد قسمت

كند. مرغك هاي هدايت كننده جهت استقرار فيلامنت در كارنيگ و بك پليـت   گردش مي

عدد مي باشند. در اثر كاركرد زياد در بعضي مواقع  MS 4دو عدد و در  HSكه در خط 

ي شود. شود كه موجب رول شدن آنكار و باز شدن مجدد آن م در كارنيگر شيار ايجاد مي

گردد بايد كارنيگر را عوض نمود.  12/0تبديل به  1/0اگر قطر سيم آنكار عوض شود مثلاً 

اگر در بك پليت در اثر كاركرد زياد خط يا شياري ايجاد شود ممكن است در عمل پـيچ  

  كند و عمل دوپل انجام نشود. آنكار دور فيلامنت نيز اشكال ايجاد مي

نكارها را به عهده دارد. هر چقدر فيدامنت كشيده ترباد نرو فرينگ: كه وظيفه فرم دهي به آ

بيشتري توليد نمود ولي عمر كمتري دارد. در نتيجه بايد فيلامنت در ناحيه بين دو آنكار و 
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ميلي متر به طور مسـاوي مـي    10ولدزها كشيدگي نداشته باشد و فاصله ايده آل براي آن 

  باشند.

ها را به جاي اوليه خود را به عهده دارد. تا در هنگـام  تستر سوم: كه وظيفه جابجائي ولدز

حباب گذاري به لبه حباب گير نكرده و مشكل ايجاد نكنـد. ايـن تسـتر قبـل از ايسـتگاه      

  روپلينگ قرار دارد.

كنـد اگـر هـر كـدام      عمل اتصال آنكارها را به فيلامنت كنترل مي HS 4و  5اجكت: در 

ير پنوماتيكي و يك نازل كه سيمت تارت وجود دارد اتصال نداشته باشد با فرمان به يك ش

  با فشار هوا از مسير خارج مي شود.

گتر: فيلامنت به وسيله هد دستگاه داخل محلول گتر غوطه ور مي شود، كه از فسفر قرمـز  

+ بوتيل استيات يا الكل تشكيل گرديده. به وسيله يك الكتروموتور كه به آهنربايي متصـل  

ر روي آن قرار دارد و يـك تكـه فلـز داخـل آن قـرار دارد كـه       است و ظرف حاوي گت

بدينوسيله دائماً مخلوط مي گردد تا فسفر در محلول رسوب نكند. فسفر قرمر در حـرارت  

زياد و در مجاورت گاز بي اثر مثل آرگن به فسفر سفيد كه ازتركيـب شـدن بـا اكسـيژن     

52پنتااكسيد فسفر مي دهد 
OPفسفر يا اكسيد به شدت جاذب رطوبت است. . اين  

در ايـن مسـير    5و  4آن لودر يا مونت ترانسفر: مونت را تحويل كن وير مي دهد در خط 

يك ميكروسوئيچ متصل به فشار هوا وجود دارد كه از يك طرف هوا از نازلي دميده و در 

 ـ د و بـه كنـوير   لوله ديگر وارد مي شود كه اين حالتي است كه مونت و جود نداشته باش
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فرمان استپ داده تا هيچ هدي از كوير خالي نباشد. حركت آن وير يا ترانسفر بـه وسـيله   

  رولر (لارچ) و ناخنك انجام مي شود (اعمال لوكاتر)

يك نكته در مورد هد: روي تارت دستگاه ريلي وجود دارد كه از چند تكه تشـكيل شـده   

ت داشته باشد متحـرك و بقيـه حـالات    كه دروقتي كه نياز است هد به سمت پائين حرك

ثابت مي باشد هدها به وسيله يك رلر داخل ريل متحرك قرار گرفته و حركت بـه سـمت   

هوكينگ و كلامپينگ با هم  -كاتر -پائين انجام مي شود. پنج هد در مرحله تستر فلايتينگ

  در حركت بالا و پائين دارند كه با همديگي به يك اندازه جابجا مي شوند.

جزاء روپلينگ: داراي دو صفحه ثابت و متحرك مي باشد كـه صـفحه متحـرك بـه نـام      ا

كالينگ معروف است صفحه كالينگ با حركت بالا و پائين شافت را به بالا هدايت كرده و 

در نتيجه چرخدنده كارنگينگ را اين قسمت (سيگمنت) مي چرخاند. كـل اسـمبلي روي   

كنـد. بـه وسـيله پـيچ      لو و عقب حركـت مـي  صفحه ثابت به وسيله يك پيچ مغزي به ج

استنتريك (پيچ خارج از مركز يا لنگ) قابل زاويه دادن به چپ و يا راست مي باشـد فنـر   

ليف پرينگ آنكار را مي چسباند به هوسينگ و كارنينگ تا عمـل روپلينـگ انجـام شـود.     

سـازي  هوسينگ عمل نگهداري چرخ دنده سيگمنت را به عهده دارد. ميلـه اي عمـل جدا  

عـدد مـي باشـد عمـل      3آنكار روپل از فيلامنت را انجام مي دهد. مرغك كه تعدادشان 

هدايت فيلامنت به داخل يك پليت را به عهده دارد صفحه متحرك كه مرغك ها روي آن 

  سوار هستند.
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بعضـي   Sealسـيلينگ   Sealingماشين سيكلي كه تشكيل شده از دو ماشين اول ماشين 

بمعني آب بندي كردن و ماشين دوم كه عمليات وكيوم و  Sealingآب بندي مي باشد و 

كه بعداً درباره آن توضيح كافي خواهم  Exhaustتزريق گاز را عهده دارد. به نام ماشين 

  داد.

Sealing هـد تشـكيل شـده اسـت      24: مواد ورودي ماشين مونت و حباب مي باشد. از

سط كنويرهايي به سمت دستگاه سيلينگ مونت هاي توليد شده به وسيله دستگاه مونت، تو

مونت فيدر در دستگاه هاي مختلف  Mount feederهدايت مي شوند اين قسمت يعني 

مونت ها توسط لودر مونت برداشته مي شود و روي  HS. 123متفاوت مي باشد. در خط 

 كونوير قرار داده مي شود بعد توسط ترانسفر يا مونت فيـدر بـه هـد    Mكنوير سيلينگ يا 

دستگاه مونت تيپ انتقال داده مي شود. دستگاه فيدر در بعضي از دستگاه ها بـه صـورت   

 5و  4مكانيكي بوده و در بعضي ديگر به صورت فيدر وكيوم انجام مي شود. در خطـوط  

كويرهايي بلند كه به صورت مستقيم مونتها را به سيلينگ انتقـال مـي دهـد. در كانـدل و     

مونتها با كنوير موت برداتشه شده و بر روي تارت مخصـوص   مديوم هم به وسيله اپراتور

نصب مي شود كه به صورت فيدر مكانيكي به هد دستگاه سيلينگ انتقال داده مـي شـود.   

Mount Rod   محلي است كه تيپ هولدر و مونت تيپ روي آن قرار دارد كه يك لولـه

 ـ ه و سـپس حبـاب كـه    توخالي مي باشد. مونتها روي مونت تيپ يا مونت رود قرار گرفت

توسط يك كونوير حباب به سمت دستگاه سيلينگ در حرت است و توسط يك آسانسـور  
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با لب به ترانسفر با لب هدايت مي شود و ترانسفر حباب را روي مونت قرار مي دهـد. بـا   

حرت ايندكس تارت مونث توسط يك رجكتر نسوز احساس مي شود كه آيا بر روي هـد  

ورت احساس نكردن آن توسط يك ميكرو سوئيچ به بالب آمپـر يـا   قرار گرفته يا نه در ص

آسانسور زمان قطع حركت مي دهد و ترانسفر با لب نمي تواند بالب را بگيرد در نتيجه از 

هدر رفتن بالب جلوگيري مي شود در حركت ايندكس ماشين و مرحلـه بعـد يـك سـنتر     

د تا به طرز قابل قبولي در هـد  مونت قرار دارد كه به قسمت پينچ شده مونت ضربه مي زن

قرار گيرد تا ولدزها در مرحله اگزدست جهت مناسبي داشته باشند تا سستر اگزدسـت بـه   

درستي بتواند آن را تنظيم كند تا از سوخته شدن و قطع آنها در اثـر عمليـات حرارتـي و    

 ـ   راول تيپ بارنر ها جلوگيري بعمل آيد. در مرحله بعد پس از قرار گـرفتن حبـاب روي ك

هد، هدهاي ثابت به حركت درآمده و دور خود مي چرخند و عمليـات بـارنر روي آنهـا    

صورت مي گيرد تا در اثر حرارت مشعل ها دو ناحيه فلر حباب ذوب شده و در اثـر وزن  

كالت به پائين كش مي آيد و روي فلر و تيپ هولر مي نشـيند حـرارت دهـي بـه همـين      

زن كالت عمل كاتر و جداسازي كالت از حباب انجـام  صورت ادامه مي يابد كه در اثر و

Kg/mمي گيرد. در همين حين در زير دستگاه هوا با فشار 
از ناحيـه فلانـچ از طريـق     23

مونت رود به اگزدست و داخل حباب دميده مي شود كه در نتيجه فـرم پـائين حبـاب از    

بادامك در هر ايندكس مولد به وجود مي آيد اين هوا به وسيله يك شير پنوماتيكي و يك 

تنظيم شده سپس با دو مشكل عمليات حرارتي و عمل تنش زدايـي را انجـام مـي دهـد.     
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محصول دستگاه سيلد لامپ مي باشد كه به دستگاه اگزدست توسط ترانسفر يا فيدر تغذيه 

مي شود سپس توسط يك فشار هواي قوي مسير مونت رود تميز مي شود. مكانيزم گردش 

نگ به اين صورت است كه در زير دستگاه كه به وسيله بلبرينگ هـايي در  هد ماشين سيلي

محلي به صورت هززگرد و سنتر تنظيم شده كـه مـي توانـد براحتـي بـه وسـله نيـروي        

الكتروموتوري بچرخد اين چرخدنده با چرخ دنده اي كه روي كلاچ هد دسـتگاه نصـب   

يزم گـردش چرخدنـده   شده در ارتباط است كه بدين وسـيله هـدها مـي چرخنـد مكـان     

بـه   Hs.1خورشيدي كه يك چرخدنده خارجي مي باشد و در مـديوم و كانـدل و خـط    

صورت يك چرخ دنده داخلي و خارجي (خورشيدي) مي باشد كه چرخ دنده داخلي بايد 

يك چرخ دنده كه به محوري متصل است و نيروي خود را الكتروموتـور مـي گيـرد مـي     

ورشيدي و در نتيجه هدها مي شود. در مرحله مونت چرخد و باعث چرخيدن چرخدنده خ

كند كـه در ايـن دسـتگاهها     فيدر و بالب فيدر مونت رود به طرف پائين و بالا حركت مي

كنـد قطـع    ريلها به صورت شيبدار طراحي شده كه در آن ناحيه كه مونت رود حركت مي

ار يا شياردار كه با يـك  ريل به اندازه يك فلانچ وجود دارد در اين هنگام يك وسيله لبه د

بادامك در تماس است فلانچ را گرفته و به سمت پائين مي كشد و سپس در مـدت يـك   

كند. در دستگاه سيلكس دو الكتروموتور وجود دارد كـه يكـي    ايندكس به بالا هدايت مي

باعث گردش حركت ايندكس تارت در سيلينگ و اگزدست مـي شـود و ديگـري باعـث     

 Hsو خورشيدي و در نتيجه گردش هد مي شـود. در خطـوط    گردش چرخ دنده بزرگ
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در يك طرف ديگر گيربكس ماشين زير سيلكس يك موتور اضافي وجود دارد  5 , 2.3.4

كه با يك كلاچ به گيربكس متصل و در ارتباط است وقتي سوئيچ اينچ زده مي شود موتور 

در ايـن يسسـتم بـه ايـن     كند عملكرد كلاچ  اصلي از كار مي افتد و موتور اينچ عمل مي

صورت است كه در نيم دور حركت را منتقل كرده و در نيم دور ديگر نيرو را بـه شـافت   

اصلي ماشين انتقال نمي دهد. كه باعث حركت اينچي مي شود و با قطع و وصـل سـوئيچ   

حركت اينچي ميسر مي شود. بادامك هاي كنار دستگاه باعث تحريك شيرهاي پنومـاتيكي  

شود. حركت الكتروموتور به وسيله چرخ تسمه هايي بـه گيـربكس دسـتگاه    و وكيوم مي 

انتقال داده شده و پيچ حلزوني (ورم شافت) و ايندكس كام و چرخ دنـده حلزونـي (ورم   

ويل) را مي چرخاند ايندكس كام و ورم ويل رو يك شافت قرار دارد و حركت خـود را  

زوني با ابعـاد بـزرگ مـي باشـد بـا      از ورم شافت مي گيرد. ايندكس كام كه يك پيچ حل

رولرهايي به نام روتارك برينگ كه به تارت متصل است در تماس است و باعث حركـت  

ايندكس تارت مي شود. هوايي كه در مرحله متولد وارد حباب مي شود در مرحله بعـد از  

  طريق مونت رود و سوراخ هاي دور فلانچ تخليه مي شود.

باشـد. در   هد مي 20شامل  MSو  CDدستگاه سيلينگ در : مطالبي ديگر در مورد سـيلينگ 

اينجا نيز مانند تمام دستگاه ها مي توان به وسيله چرخ تسمه دنده دار كه دو پارچـه مـي   

باشد ايندكس ماشين را كم يا زياد نمود. ضمناً به همين طريق مي تواند دور هد را زياد يا 

  كم كرد.
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  گردش هد نصف ايندكس مي باشد.سرعت مطالبي ديگر در مورد سيلينگ: 

  صفحه بزرگ كه حركت ايندكسي دارد و هدها روي آن نصب گرديدهتارت: 

لوله اي فلزي كه مسيري براي ورود گاز و خروج هوا و گاز مي باشد و مونت :  مونت رود

در بقيه خطوط مونث رود  Hs 4.5تيپ و تيپ هولدر روي آن نصب گرديده. بجز خطوط 

  ئين دارد.حركت بالا و پا

كه با اينـدكس كـام در ارتبـاط اسـت و باعـث عمـل       دو تاري برينگ يا دو بادي برينگ: 

ايندكس در دستگاه مي شود كه در همه دستگاه ها كه حركت ايندكسي وجود دارد از اين 

عدد و 32وسيله استفاده مي شود. كه تعدادش (رولرها) بسته به هد مي باشد مثلاً در استم 

  عدد مي باشد. 36عدد و در اگزدست  24در سيلينگ 

  اجزاء هد سيلينگ:

  عدد 2شافت هد  -3  هولدر شافت هد -2  هوسينگ آلومينيومي-1

  كراول (شبيه فعل است) -6  هولدر كراول -5  كالت هولدر -4

    مونت رود -8  كولار(نگهدارنده كراول)-7

قرار مي گيرد كه  تيپ هولدر روي شافت يا مونت رود سوار مي شود و زير مونت تيپ-9

  به وسيله پيچ هاي مغزي بسته مي شود. 

مونت تيپ (محل قرار گرفتن مونت كه داخل تيـپ هولـدر قـرار دارد روي سـطوح     -10

  جانبي آن سوراخ هاي ريزي وجود دارد. 
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فلانچ كه روي ريل و زير ماشين قرار مي گيرد كه مي تـوان بـه وسـيله آن هـدها و      -11

  مود.مونت تيپ را تنظيم ن

  ميليمتر 365سانتي متر يا  5/36از انتهاي فلانچ تا سر مونت تيپ طولي برابر 

  پوشش آزاد (تنظيم كننده ميزان حركت طولي رود) بوش تنظيم ارتفاع مونت رود. -12

  سپر هوا -15    لوله هوا -14  مهره تنظيم مونت رود -13

در  Hs 4-5خطـوط  و  CD.Ms , Hs 1.2 , 3يك تفاوت عمده در سيلينگ در خطوط 

جهت گـردش هـد بـرخلاف     5و   4جهت گردش هدها مي باشد كه در سيلينگ خطوط 

  عقربه ساعت و در بقيه در جهت حركت عقربه ساعت مي باشد.

  مي باشد. 1.5± 88بهترين اندازه طول سيلد لامپ حدود 

  ي دهد.بالب از كنوير بالب به آسانسور تحويل مبالب پوش آب: 

  سائيده شدن فلانچ -شل بودن پيچ فلانچ -شل بودن هولدر شافتعلت خروجي لامپ: 

براي اطمينان از قرار گرفتن مونت روي مونـت تيـپ (هـد) كـار     سنسور مونت يا رجكتر: 

  اين مكانيزم را دارا مي باشند. Msو  CDگذاشته مي شود كه همه دستگاه ها بجز 

BULB UPPERالب آمپر كه خطوط : بالب آسانسور يا بHs 1 , 2 , 3  اين مكانيزم را

به طور مستقيم از كنوير به وسـيله ترانسـفر برداشـته مـي شـود. در       Hs5 , 5 , 4دارد و 

آخرين كراول در ناحيه آسانسور بالب يك سنترلاينر وجود دارد. و سپس بالب روي دايـو  

د دارد كه در اين دراير هم بالب قرار گرفته كي كراول ثابت بين هد و آسانسور بالب وجو
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يك سنترلايزر داريم كه بالب را از لحاظ طرز قرار گرفتن آماده نشت روي كراول هد مـي  

نمايند تا بالب يا مونت و هد دستگاه برخورد نكند. اگر هولدر ترانسفور دو شـاخه اي در  

خواب باشـد  ناحيه ترانسفور وكيوم هوا بالب از ناحيه وكيم برنجي يا لاستيك دور هولدر 

  حباب را كج منتقل مي نمايد.

اگر مونت تيپ مشكل داشته باشد مثلا خوردگي داشته باشد باز هـم امكـان دارد مشـكل    

اين احتمال بيشتر است به علت طـول بلنـد    Msبرخورد حباب با مونت پيش آيد. كه در 

يوم هنگـام  مونت و در نتيجه انحراف بيشتر مونت ترانسفر حباب و لامپ به وسيله شير وك

بلند كردن و هوا هنگام رها كردن انجام مي شود. مشعل اول و دوم با حرارت كمتر گاز و 

هوا و كمي اكسيژن بالب و ناحيه برش پيش گرم شده و سپس در هنگام كاتر بـا حـرارت   

بيشتر و اكسيژن بيشتر ناحيه برش به شكل خميري شده و بر اثر وزن كالت به پائين كـش  

ن هنگام هواي فشار قوي از فلانچ و مونت رود به سوراخت هـاي مونـت   مي آيد در همي

تيپ رسيده باعث راحت تر برش شدن كالت مي شود كه اين هوا جلـوگيري از چسـبيدن   

حدود هشت ميلي  Hsشيشه مذاب به مونت تيپ مي گردد. فاصله كالت تا كالت هوا در 

اشد باعث نازك شدن مولر و ترك در متر تا يك سانتي متر مي باشد. اگر اين فاصله زياد ب

ناحيه مولر مي شود و اگر كم باشد عمل كاتر صورت نمي گيرد. (هواي فشار قوي كه در 

چند مرحله فيتر شده از لحاظ آب و روغن فيتر شده و از روي ريل و سوراخ مربـوط بـه   

  فلانچ منبق شده و به مرحله مولد هنگام مولد و كاتر مي رسد.)
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درجه مي باشد. در تمام دستگاه هـا كـه حـرارت     950تا  870تر حدود حرارت مشغل كا

عملياتي روي شيشه انجام مي شود ابتدا حرارت را كمي بالاتر از قسمت مورد نظر متمركز 

گرديده و سپس در ايستگاه هاي بعدي بارنر در محل مورد نظر متمركز مي گـردد و يـك   

بارنر از لحاظ حرارت كمـي نـزول مـي    مرحله قبل از ايستگاه  عمليات بخصوص در جه 

  مرحله صورت مي گيرد. 12يابد. برش اضافي بالب توسط بارنر ها در 

G50h .اگر حرارت زياد باشد اتفاق مي افتد  

G56a .اگر حرارت كم باشد اتفاق مي افتد  

: كنوير مياني كه مونتها توسط ترانسفر مونت يا مونت فيدر از آن برداشته شده و Mكنـوير  

وجـود دارد و بقيـه    Hs1.23كنوير در خطـوط   Mهد دستگاه انتقال مي دهد. كه اين به 

مونتها توسط كنويز بلند مسـتقيماً بـه    Hs4.5خطوط چنين مكانيزمي را ندارند در خطوط 

يك تارت وجود دارد كه اپراتور مونتها  MSو  CDدستگاه سيلينگ هدايت مي شود. در 

 Mمابين  Hs1.23اين تارت قرار مي دهند. در خطوط را از كنوير مونت برداشته و روي 

كوينر  Mكنوير و كنوير مونت يك لودر قرار دارد كه عمل انتقال مونت از كوينر مونت به 

را به عهده دارد كه به وسيله چرخ دنده و چرخ دنده شانه اي حركت رفت و برگشـتي را  

نتقال توسط ترانسفر انجـام  به گردشي تبديل نموده و توسط يك سيستم وكيوم هوا عمل ا

كنـد. در خطـوط    مي شود. سپس مونت فيدر مكانيكي مونتها را به هد دستگاه تغذيـه مـي  

Hs1.23 كند كه مونت هـا را مسـتقيماً از كنـوير مونـت      مونت فيدر وكيوم هوا عمل مي
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دو سنتر لاينـر بالـب وجـود دارد     AS4-5كند. در خط  گرفته و به هد دستگاه هدايت مي

وي كراول ثابت يا دايو بالب و ديگري كنوير بالب كه به ترتيب توسط ترانسـفر دو  يكي ر

اي وكيوم هوا ابتدا روي كنوير بالب و سپس روي دايو بالب عمل سنتر لايزر انجـام   شاخه

در دو ايستگاه مونت رود حركت بالا و پـائين دارد يكـي    Hs 1-2-3مي شود در خطوط 

ام خروج سيلد لامپ در مديوم و كاندل حركـت مونـد   موقع تغذيه مونت ديگري در هنگ

يك مونت رود حركت عمودي دارد آنهم هنگام خروج سـيلد   Msرود متفاوت است در 

دو مونت رود حركت عمودي دارد يكـي هنگـام خـروج سـيلد لامـپ و       CDلامپ در 

عمـل بالـب گـذاري توسـط      CDديگري هنگام بالب گذاري ضمناً در دستگاه سـيلينگ  

اين عمل از بغل انجـام   CDر برخلاف بقيه دستگاه ها كه از بالا انجام مي شود در ترانسف

مي گردد و هميشه هد دستگاه در جهتي ثابت مي ماند كه ترانسفر به آن برخـورد نكنـد و   

  به سمت خالي هد كه شافت هاي هد مزاحم بالب گذاري نباشد.

تاندارد و طول مولد در همه دستگاه ها بجز كاندل . كه اين مقدار اس±5.011طول مولد 

مي باشد. اگر مولد (قالب) بالا باشد طول مولد زياد و اگر پائين قرار بگيرد و طول مولـد  

كوتاه است هميشه مونت تيپ اگر از بالاي مولد به آن نگاه كنيم بايد وسط قالب باشد كه 

بـارنر در ناحيـه آنيلـر     4الـي   2مي شود. براي تنظيم از كاتون و تغيير پيچ فلانچ استفاده 

يـك دسـتگاه    Hs 4-5سيلينگ بعد از مولد جهت تـنش زدايـي قـرار دارد. در خطـوط     
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سنتروايو نيز وجود دارد تا از واير لامپ جلوگيري شود. اگر اگزدست سيلد لامـپ از هـر   

  مي باشد. V10bكجا بشكند كه خرابي آن 

  عبارتند از:  Hsانواع حباب مورد استفاده در خطوط 

  Clear Bulbحباب روشن: 

  Frost Bulb  حباب مات:

شـامل   CDو  Msهد و خطـوط   24شامل  Hs. 1.2.3.4 , 5ماشين سيلينگ در خطوط 

توسـط يـك شـير     Ms1 , Ms , CDهد مي باشد. سيستم هواي زير مولد: در خـط   20

سيستم كام  Hs 2.3.4.5پنوماتيكي و كام زمان دميدن هوا تنظيم مي شود ولي در خطوط 

سوئيچ بوئين و سولنوئيه والو كه تشكيل شده از يك فنر و يك شافت كه مسـير را بـاز و   

  كند. بسته مي

EXHAUST :EXHAUST 36 HEAD  هد تشـكيل شـده مـاده ورودي بـه      36از

ماشين اگزدست سيل لامپ مي باشد و ماده خروجي از اين دستگاه لامپ نام دارد. اساس 

ريق گاز و عمل وكيوم فضاي داخـل لامـپ مـي باشـد. از دو صـفحه      كار اين ماشين تز

حساس از لحاظ صافي سطوح كه عمل لپينگ روي آن صورت گرفته تشكيل شده صفحه 

پائيني ثابت و بالائي متحرك مي باشد و در سطوح هر يك از آنها سوارخ هايي تعبيه شده 

ــت   ــنتر پليــــ ــه ســــ ــروف بــــ ــفحات معــــ ــن صــــ ــت. ايــــ   اســــ

 CENTER PLATE نتروالو مي باشند كه بين اين دو صفحه آب بندي شـده بـه   يا س
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) 2000و  1000وسيله شيارهايي روغن به صورت بالشتكي بين آندو قرار مي گيرد (روغن 

ورودي اگزدست ماشين كوره مي باشد كه باعث مي شود در اثر حـرارت عمـل وكيـوم    

به وسيله شيلنگهايي به براحتي صورت گيرد. در كنار ماشين پمپهاي وكيوم وجود دارد كه 

دستگاه متصل است عمل تخليه هوا و تزريق گاز در لامپ ها از طريق لوله اگزدست انچام 

خلع نسبي در حالت وكيوم به وجود مـي آورد. كـه    mm/mg 10-3مي شود. كه حدود 

 8اين وكيوم بتدريج و در چند مرحله انجام مي شود. سپس به وسيله نيتروژن خـالص در  

عمل تخليه نهـايي   CP4اي داخل لامپ شستشو مي شود سپس توسط پمپهاي مرحله فض

صورت گرفته و در ايستگاه بعدي گاز آرگن تزريق مي شـود كـه درصـد گـاز آرگـن و      

  % نيتروژن.10% آرگن  90نيتروژن مخلوط در اين مرحله به نستب 

670±20 mm/Hg  630 ~ 670با فشار mm/mg ط مشعلهاي تيبپ يا تيپ سپس توس

درصـد اخـتلاط    w200لامپهـاي   Msبارنر انتهاي اگزدست تيوپ بسته مي شود. در خط 

  مي باشد. %14و نيتروژن  %86گاز آرگن 

EXHAUST HEAD :1- كامپرشن را برcompression rubber    يا وكيـوم را بـر

ي هد كلـزد يـا   واشر لاستيكي داخل هد اگزدست كه عمل هوابندي را انجام مي دهد وقت

هدبند كاپ هد را مي بندد لاستيك يا واشر لاسـتيكي (كامپرشـر رابـر) متـراكم شـده از      

 -3شـافت رود  -2ماه تعويض مي شـود   6كند. كه هر  ورودي و خروج هوا جلوگيري مي

پيچ معمولا از روي هولـدر   coneكونيك مخروطي  -كن: بمعني مخروط-4هولدر لامپ 
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ت كه لامپ روي آن قرار مي گيرد به دليل مقاومـت در مقابـل   عدد از جنس ايران 3لامپ 

  حرارت معمولاً از اين جنس استفاده مي كنند.

  كند. پين پيچ دار: كه از حركت دوراني شافت يا ورود جلوگيري مي-5

از جنس برنج كه روي كاپ هولـدر قـرار مـي     -بعمي سرپوش، كلاهك Capeكاپ: -6

  ه اي مارپيچ چپگرد مي باشد.گيرد و از انواع پيچ دنده ذوزنق

بلينگ: از جنس برنج كه شافت رود روي آن قرار مي گيرد به همراه پـين پـيچ دار بـه    -8

  تارت وصل مي شود.

  كند. مهره: مهره روي بلينگ قرار گرفته و به تارت آنرا محكم مي-9

و واشر: دو واشر كه مابين آنها بلبرينگ وجود دارد كه موجـب آب بنـدي و فشـار     -10

  سفت نگه داشتن اگزدست درون كامپرشر رابر مي شود.

شلوارك: كه موجب مي شود اوترواير ولدز روي آن قرار گيرد و از حرارت مستقيم و -11

  كند. در نتيجه سوخته شدن جلوگيري مي

  كلامپ: باعث سفت شدن هولدر لامپ روي شافت مي گردد.-12

  ي شود.: باعث تضمين سفتي كلامپ روي شافت م كولار-13

  هد كلزد: كه روي كاپ نصب مي شود و باعث بسته و باز شدن هد مي گردد.-14

شود توسط اهرم پينچ كوك مسير بسته  KSLاگر به هر عللي هوا وارد مسير وكيوم پمپ 

  مي شود در غير اين صورت دو لامپ مجاور و بعضاً تمامي لامپها دچار مشكل مي گردد.
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اگزدست: توسط يك جفت ترانسفر وكيـوم هـوا از هـد    تعريف ديگري از عملكرد ماشين 

سيلينگ گرفته شده به دايو لامپ اي كراول ثابت مياني سپرده مي شود در زير دايو لامـپ  

يك سنتر لايزر جهت تنظيم اگزدست فيلامنت در هد اگزدست قرار داده مي شود بلافاصله 

يك لول بادامك و تنبـاك  توسط هدبند يا هد كلز د هد بسته مي شود كه اين عمل توسط 

يوني بال انجام مي شود توسط يك سنترولدز ولدزها از يكديگر فاصله مي گيرنـد تـا در   

يك سنتر ولدز اگزدست نيز وجـود دارد   5و  4مرحله تيپ بارنر دايرها نسوزد در خطوط 

درجه سانتي گراد مي باشد  240 ~ 260سپس به مرحله كوره هدايت مي شود. دماي كوره 

اخالصي هاي داخل لامپ به صورت گازي شكل درآمده و توسط پمپهاي مكنده تخليه تا ن

مي شود. در همين هنگام عمل دتكتور و احياناً پينچ كوك و سپس وكيوم ابتدائي صـورت  

شاخه مي  5انجام مي گيرد كه شامل  KSL 1500مي گيرد. اين اعمال توسط پمپي به نام 

 2له و شيلنگ توسط سنتر پليت به لامپ متصل اسـت  باشد از زير دستگاه توسط مسير لو

از يـك   Hs 4-5شاخه اول اين پمپ جهت عمل لك دتكتور انتخاب شده كه در خطوط 

جهت عمل نشت يابي يا همان عمل لـك دتكتـور اسـتفاده شـده      S8Aپمپ مجزا به نام 

مكانيزم تشخيص نشت يابي به اين صورت اسـت كـه مسـير وكيـوم لـدز يـك قسـمت        

كند و به سنترپليت و هدر مربوطه اتصال دارد و احياناً  وئوني گذشته و آنرا فشرده ميآكارد

اگر هدي خالي باشد يا ترك داشته باشد آكاردئوني باز شد و به يك ميكروسوئيچ فرمـان  

مي دهد ميكروسوئيچ نيز به كام سوئيچ پس دستگاه فرمان داده و كام سوئيچ نيز بـه يـك   
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وجود دارد كه در اثر حالت مغناطيسي مسير هوا را بـاز كـرده و    سلنوئيد يك قطعه فلزي

كند كه در نتيجـه حركـت    توسط لوله هاي مسير به سيلندر وارد شده و اهرم را جابجا مي

ايندكس تارت پينچ كوك اين ضربه را دريافت كرده و بسته مي شود در نتيجـه مسـير آن   

ي آيد كه اگر اين عمل صورت نگيرد هد بخصوص بسته مي شود و به پمپها فشار وارد نم

حباب به وجود آمده و از لوله هاي خروجي دود  4CPدر محفظه روغن پمپها بخصوص 

خرطومي به وسيله بلورهـايي   13 ~ 18خارج مي گردد. پس از حرارت دهي كوره توسط 

هوا به لامپها دميده مي شود لامپها خنك شده و نيتروژن براحتي وارد فضاي لامـپ گـردد   

مكانيكي بوستر صورت مي گيرد كـه   MBسپس عمل شستشو و وكيوم توسط پمپ هاي 

مرحله انجام مي شـود. در   8اين عمل در حين خنك شدن لامپها صورت ميگيرد اين عمل 

عمل وكيوم نهايي انجام شده و تزريق مخلوط گاز  cp 4مرحله هاي بعدي توسط پمپهاي 

ر يك مرحله قبل از تيپ بارنر صورت مي گيـرد  آرگن نيتروژن انجام مي گيرد. اين عمل د

اين عمل در يك مرحله قبل از تيپ بارنر صورت مي گيرد سـپس توسـط تيـپ بارنرهـا     

شافت رود هد به يك سطح شيبدار يا ريل برخورد كرده به تدريج بالا مي آيـد تـا عمـل    

ل قطع اگزدست صورت پذيرد. توسط يك ترانسفر وكيوم هوا اگزدسـت لامـپ بـه كـراو    

ثابت يا دايو لامپ منتقل شده و توسط يك ترانسفر يا لودر به دستگاه فينيشينگ انتقال مي 

باقي مانده اگزدست از هد برداشته مـي شـود در    TBE PULLERيابد. درمرحله آخر 

مرحله آخر مسير هد توسط يك هواي فشار قوي تميز مي شود. وسيله اي كه باقي مانـده  
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اسـتامپ   Hs 1و  2و  3و  4و  5گاه بر مي دارد در خطـوط  اگزدست تيوپ را از هر دست

  تيوپ پولر نام دارد. CD , Msاستراكتور نام دارد در 

 30شامل  MS , CDهد و در خطوط  36شامل  HSدستگاه ماشين اگزدست در خطوط 

لامپ اسيد لامپ در سر آن قرار مي گيـرد   6 ~ 10هد مي باشد حرارت كوره سيلينگ كه 

درجه سانتي گراد مي باشد كه اين مرحله جهت تسـهيل از تخليـه در    240 ~ 280حدود 

نظر گرفته شده كه ناخالصي هاي داخل لامپ را به صـورت گـازي شـكل درآورده كـه     

توسط پمپهاي مكنده تخليه مي گردد. اهرم مربوط به محكم كـردن هـد و فشـرده كـردن     

Compression rabber له محل نشست لامپ (لامپ هد كلزد يا هد بند نام دارد. فاص

  ميلي متر مي باشد. 3الي  2هولدر) با خود بدنه لامپ حدود 

KSL اولين پمپ تخليه هوا :KSL- 1500  شاخه مي باشد كـه بـه    5نام دارد كه شامل

وسيله شيلنگ به زير سنتروالو وصل مي باشد. سنتروالواز بالا و پائين داراي ميله هايي بـه  

  نام استم است. 

ه اول پمپ عمل تخليه اوليه لامپ را انجام مي دهد شاخه سومي كه بـراي عمـل   دو شاخ

نشت يابي كه همان خرابي و ترك در لامپ يا به هر دليلي خالي بودن هد و باز بودن پنچ 

كوك در نظر گرفته شده مكانيزم اين وسيله به اين صورت است كه دستگاهي به نام ليـك  

ه كه در مسير يكي از لوله هاي پمپ يا شاخه هـاي  دمي تكتور در جنب دستگاه نسب شد

قرار دارد و در داخل دستگاه يك وسيله آكاردوئوني مانند كـه بـه سـنتوري     KSLپمپ 
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معروف است قرار دارو و يك ميكروسوئيچ هرگاه هد لامپ مشكل نداشته باشد اين وسيله 

نفـوذ هـوا در هـد     جمع مي شود به محض اينكه يكي از لامپ ها ترك داشته باشد يا راه

وجود داشته باشد وسيله آكاردئوني باز شده به ميكروسوئيچ فرمان مي دهد ميكرووسوئيچ 

به كام سوئيچ دستگاه كه از يك بادامك و ميكروسوئيچ تشكيل شده و از لحاظ زماني بـا  

ايندكس هماهنگ است فرمان مي دهد كدام سوئيچ به يك سولونوئيه والو كه يـك بـوبين   

مراه آن است فرمان مي دهد اين وسيله در مسير هواي فشار قوي و سيلندر پيستون نيز به ه

قرار دارد كه به محض دريافت فرمان به حالت مغناطيسي درآمده و مسير فشار هواي قوي 

را باز نموده و پيستون را به حركت وا مي دارد كه در نتيجه به پينچ كوك ضربه زده و هد 

ير اين صورت همه لامپها يا خصوصاً دو لامپ مجاور خراب مي مربوطه را مي بندد. در غ

سوراخ گاز مي باشد كه قطر اتم هاي  36سوراخ وكيوم و  36شود. سنتروالو بالايي شامل 

شامل  MSو  CD(وكيوم) از قطر استم هاي گاز بزگتر مي باشند. كه درمورد خطوط هوا 

مل وكيوم و تزريق گاز انجام مي تايي مي باشد كه از همان طريق ع 3يك رديف سوراخ 

 30 ~ 32شامل دو رديف سـوراخ گـاز و وكيـوم     HSگردد. سنتروالو پائيني در خطوط 

سوراخه در يك رديف مي باشد كه  25و  CD 24و  Msسواخه مي باشد كه در خطوط 

(كور) شده  BLANK MEKORAبعضي از اين مسيرها در حال حاضر روي دستگاه 

ليت به وسيله شيلنگ مرتبط مي شود كه در اين ميسر و زيـر تـارت   مسير وكيوم و سنترپي

  تراپ قرار دارد.

 


