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  آشنايي كلي با مكان كارآموزي الف ) 

  شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان

Isfahan Science & Technology Town 

 

 

  تاريخچه فشرده اي از روند شكل گيري شهرك 

هيأت موسس شهرك توسط شوراي پژوهشهاي  : تعيين و تصويب اعضاي 1376تا  1372

علمي كشور، مكان يابي، تشكيل هيأت اجرايي به رياست استاندارد و تأسيس دبيرخانه شهرك، 

تشكيل كميته هاي تخصصي در شهرك، آغاز طراحي مركز رشد فناوري، تهيه و تصويب 

پروژه در  35روي اساسنامه در شوراي عالي انقلاب فرهنگي و شروع فعاليتهاي تحقيقاتي بر 

  شهرك. 

: تصويب رديف بودجه ملي براي شهرك، برگزاري اولـين جشـنواره شـيخ     1378تا  1377

هكتار از اراضي مجاور دانشگاه  صـنعتي جهـت احـداث شـهرك، انجـام       52بهايي، واگذاري 

  مطالعات اولويت يابي گرايشهاي تخصصي شهرك. 

واحـد   17بهمن، پذيرش و اسـتقرار   22ان : راه اندازي مركز رشد فناوري در ساختم 1379

فناوري در مركز رشد، ايجاد شـبكه تحقيقـاتي همكـار، عضـويت شـهرك در انجمـن جهـاني        

  ، عضويت شهرك در انجمن پاركهاي علمي آسيا.  (IASP)پاركهاي علمي 

  : راه اندازي دوره پيش رشد، راه اندازي آزمايشگاهها و كارگاههاي تخصصي.  1380
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و پيگيري استقرار مؤسسـات مربوطـه    ICTاندازي مركز رشد فناوري تخصصي  : راه 1381

در ساختمان اصلي مركز رشد در مجاورت دانشگاه صنعتي اصفهان، افزايش تعـداد مؤسسـات   

  واحد.  40به 

  

  كليات و اهداف 

شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان در شـمال غربـي شـهر اصـفهان، در مجـاورت دانشـگاه       

است و محلي است كه واحدهاي تحقيقاتي مستقل و يا وابسته به سازمانها و  صنعتي واقع شده

صنايع در آن متمركز مي شوند. اين مجموعه كه به صورت يك منطقه ويژه تحقيقاتي عمل مي 

كند با ترويج فضاي نوآوري و رقابت در ميان شركتها و مؤسساتي كه فعاليت هايشان مبتني بر 

با تعميق ارتباط بين دانشگاهها و سازمانهاي تحقيقاتي، واحدهاي علم و دانش است و همچنين 

توليدي و مراكز تصميم گيري دولتي شرايط را براي رسيدن به هـدف نهـايي توسـعه فنـاوري     

  فراهم مي سازد. 

ايجاد مراكز رشد (انكوباتورها) و كمك به تشكيل و رشد مؤسسات نوپا در زمينه تحقيقات 

  ياديني است كه اين شهرك در جهت نيل به هدف فوق انجام مي دهد. و فناوري از اقدامات بن

كاهش فاصله فناوري با كشورهاي توسعه يافته، نوسازي صنايع و افزايش توان رقابتي آنها، 

بومي سازي فناوري و ايجاد اشتغال مولد در بخش خصوصي براي فارغ التحصيلات جـوان از  

  ديگر اهداف اين شهرك است. 
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و تحقيقاتي اصفهان تحت نظارت عاليه هيأت امنا توسط سازماني مركزي كـه  شهرك علمي 

  وابسته به وزارت علوم، تحقيقات و فناوري است اداره مي شود. 

  

  نتايج حاصل از فعاليتهاي شهرك 

گسترش واحدها و سازمانهاي تحقيقاتي و شركتهاي خدمات مهندسي و تكميـل چرخـه    -

  تحقيقات. 

  روهاي محقق جوان (دانش آموختگان ارشد دانشگاهها). كارآفريني براي ني -

  كاربردي كردن و تجاري كردن نتايج   -

نوسازي صنايع موجود با بهره گيري از ابداعات يا دستيابي به فناوري به شـيوه مهندسـي    -

  معكوس. 

  

  شبكه واحدهاي تحقيقاتي همكار 

پراكندگي واحدهاي تحقيقـاتي،  شهرك علمي و تحقيقاتي اصفهان با توجه به تنوع، تعدد و 

ضعف ارتباطات منطقي بين واحدهاي تحقيقـاتي موجـود در منطقـه و در جهـت گسـترش و      

  ارتقاء فعاليتهاي پژوهشي، شبكه اي متشكل از واحدهاي تحقيقاتي همكاري ايجاد كرده است. 

وجـود  از اساسي ترين اهداف راه اندازي اين شبكه ايجاد تعامل بين واحدهاي تحقيقـاتي م 

در منطقه از طريق افزايش ارتباط بين آنها بوده است. به ايـن منظـور يـك بانـك اطلاعـاتي از      

پتانسيلهاي نرم افزاري و سخت افزاري واحدهاي عضو تهيه شده است كه علاوه بر شناسـايي  
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پتانسيلهاي تحقيقاتي موجود در منطقه امكان برنامه ريزي جهت تـأمين تجهيـزات و امكانـات    

از منطقه را نيز فراهم مي كند. با وجـود ايـن شـبكه ارتباطـات بـين واحـدهاي عضـو        مورد ني

گسترش يافته و امكان مشاركت آنها در اجراي طرحهاي ملي و بزرگ صنعتي در حـد تـوان و   

  امكانات فراهم مي شود. واحدهايي كه مي توانند عضو شبكه همكار شوند: 

  واحدهاي تحقيق و توسعه صنايع   -

  ي خصوصي خدمات مهندسي و تحقيقاتي شركتها -

  مراكز پژوهشي و پژوهشكده هاي دانشگاهها  -

  مؤسسات تحقيقاتي خصوصي  -

  مؤسسات تحقيقاتي دولتي  -

  

  

  مزاياي عضويت در شبكه همكار 

برخورداري از خدمات ستادي و پشتيباني براي برقراري ارتباط ساده و روان با صـنايع و   -

  واحدهاي تحقيقاتي.  بخشهاي اقتصادي و ساير

  بهره گيري و استفاده از خدمات آزمايشگاهي و تجهيزاتي ساير مؤسسات عضو شهرك  -

دسترسي به اطلاعات و نيازهاي تحقيقـاتي صـنايع همكـاري شـهرك و برخـورداري از       -

  راهنمايي تا مرحله عقد قرارداد. 
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  واحدهاي قابل استقرار در شهرك 

صوصي، دولتي، وابسته به دانشگاهها و مراكز آموزش عالي واحدها و مؤسسات تحقيقاتي خ

و همچنين وابسته به صنايع و سازمانها نظير مراكز تحقيق و توسعه و يا دفتر مطالعات و برنامه 

  ريزي. 

  

  مركز رشد فناوري 

مركز رشد فناوري (انكوباتور) شهرك با هدف ايجاد جاذبه بـراي شـكل گيـري شـركتهاي     

ش ريسك مؤسسات نوبنياد، كمك به اشتغال فارغ التحصيلان دانشـگاه  خصوصي فناوري، كاه

و رشد اقتصادي منطقه راه اندازي شده است. وظيفه اين مركز كمك به رشد هسته ها، شركتها 

و مؤسسات فناوري، ارائه خدمات پشتيباني به واحدهاي مذكور و نظارت بر رونـد رشـد آنهـا    

مي دهد عمدتاً از نـوع فنـي و تخصصـي، مشـاوره اي،     مي باشد. خدماتي كه مركز رشد ارائه 

اطلاع رساني و پشتيباني و اداري است. ارائه خدمات در قبال دريافت هزينه بـر اسـاس تعرفـه    

گيرد و سياست شـهرك آن اسـت كـه ارائـه خـدمات را بـه واحـدهاي        هاي مصوب انجام مي

ساله به  3د طي دوره اي خدماتي خصوصي واگذار كند. مؤسساتي كه وارد مركز رشد مي شون

ترتيب مراحل پرورش ايده، رشد علمي، توليد محصول و بازاريابي را پشت سر گذاشـته و در  

  شوند: اين مدت از خدمات زير بهره مند مي

  خدمات عمومي شامل اسكان، منشي گري، تايپ و تكثير، ارسال مراسلات  -

  رنت، سايت اينترنتي، كتابخانه ، اينت (LAN)خدمات اطلاع رساني شامل شبكه داخلي  -
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خدمات فني و تخصصي شامل آزمايشگاه طراحـي، آزمايشـگاه متـالوگرافي، آزمايشـگاه      -

  الكترونيك، آزمايشگاه پايه شيمي و كارگاه ماشين ابزار. 

خدمات مشاوره اي شامل سمينارهاي دوره اي مشاوره اي (حقـوقي، مـالي، بازاريـابي) ،     -

  مالياتي، حقوقي، بازاريابي و علمي.  بهره گيري از مشاورين

  

  شرايط كلي پذيرش مؤسسات فناوري 

معيار ايده مناسب مبتني بر فناوري. تركيـب نيـروي    3پذيرش مؤسسات متقاضي بر اساس 

انساني متناسب با زمينه فعاليت مؤسسه، و برنامه كاري مبتني بر شناخت بازار انجام مي گيـرد.  

برخورداري از خدمات موجود در دوره رشـد بـراي مؤسسـات     شرط استقرار در مركز رشد و

پذيرفته شده، داشتن ماهيت حقوقي و يا آمادگي براي ثبت شركت / مؤسسه مي باشد. منظـور  

از تركيب نيروي انساني متناسب، وجود حداقل دو نفر عضو تمام وقت است كـه يـك نفـر از    

  آنها كارشناس ارشد و از اعضا مؤسس باشد. 

كه در يكي از موارد ايده مناسب يا تركيب نيرو ضعف داشته باشند در دوره پيش مؤسساتي 

  رشد پذيرفته مي شوند. 

  

  دوره پيش رشد

  در جهت تكميل اهداف مركز رشد فناوري شـهرك، دوره پـيش رشـد وظيفـه حمايـت از      

هسته هاي تحقيقاتي نوپا متشكل از فارغ التحصيلان و يا دانشجويان ممتاز مقـاطع كارشناسـي   
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عهده دارد. از اهم فعاليتهاي اين دوره كمك به پرورش ايده هاي تحقيقـاتي  ارشد و دكتري رابه

ها و فراهم نمودن فضاي لازم براي رشد كيفي و كمي آنها به منظور انتقـال بـه   اي هستهتوسعه

كز رشد به عنوان مؤسسه هاي حقـوقي اسـت. در ايـن دوره خـدمات برنامـه ريـزي شـده        مر

مـاه   9تـا   6بصورت محدود در اختيار هسته هاي مستقر قرار داده مي شود. طول ايـن دوره از  

  برنامه ريزي شده است. 
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  ب) آشنايي با دستگاههاي مورد استفاده در آزمايشگاههاي متالوگرافي

  دستگاه سنباده – 1

دستگاه سنباده دوقلو جهت صيقلي نمودن سطح نمونة فلز با رنجهاي نرمي زياد و كم 

  كاغذهاي سنباده

Getting Acquainted with LaboPol – 21 
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  طريقة استفاده : 

ديسك سنباده اي مورد نظر را بر روي دستگاه قرار داده و شـير آب را جهـت كـاهش     – 1

   اصطكاك باز مي كنيم.

  دستگاه براي شروع عمليات فعال مي شود.    1         با فشردن دكمة – 2

  كار دستگاه متوقف مي شود.              با فشردن دكمة  – 3

  شمارة سنباده ها به ترتيب عبارتند از : نكته : 

  30 – 50 – 80 – 120 – 180 – 250 – 500 – 700 – 1000 – 1400 – 2000... و 

  به راست به نرمي افزوده مي شود.  كه از چپ
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١٢  

  دستگاه پوليش مكانيكي  – 2
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  با فشردن دكمة سبز رنگ عمليات پوليش آغاز مي شود.  – 1

قطعة مورد نظر را جهت تماس با مخمل دوار دستگاه به گيرة مـورد نظـر متصـل نمـوده و      – 2

  تگاه را بر روي صفحة دوار خم مي كنيم. بازوي دس

  جهت ايجاد اصطكاك ميان مخمل دستگاه با قطعه مي توانيم از اكسيد آلومينا استفاده كنيم.  – 3

  دور در دقيقه تنظيم نمود.  500تا  50مي توان دور دستگاه را از     3با گرداندن دكمة   – 4

  ف مي شود. با فشردن دكمة قرمز رنگ كار دستگاه متوق – 5
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  يا برش  Cutدستگاه  – 3

  

  

  

  

  

  

  

  

  

          1كليد اصلي    

MAIN SWITCH  

روشن كردن و فعال نمودن نيروي اصلي در دستگاه كه در سمت چپ دستگاه 

  قرار مي گيرد. 

  

     2نيرو    

POWER  

روشن و خاموش كردن نيرو براي استفادة روزانه، هنگامي است كه كليد آن 

  شود. روشن مي 
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   3شروع    

START  

 ONواحد دور زدن دايره اي و بيضوي هنگامي كه موقعيـت آن   –شروع دستگاه 

(فعال) است. دكمة سبز نوراني هنگامي كه درپوش امنيت بسته اسـت مـي تـوان    

  دكمه را براي شروع كار فشار داد. 

   4توقف   

STOP  

نگامي كه دستگاه روشن توقف دستگاه در حالتهاي دور زدن دايره اي و بيضوي ه

  است و با فشردن دكمة قرمز رنگ نوراين مي توان اين حالت را فعال كرد. 

      5توقف اضطراري

EMERGENCY STOP  

نشانة دكمة چراغ قرمز كه موتورها را فعال يـا غيـر    –جلوگيري از ادامة عمليات 

نرا به بيـرون  فعال مي كند. ضربه زدن فعال مي شود و براي غير فعال كردن بايد آ

  كشيد. 

  

  6شروع برش 

EXCICUT  

است. دكمة روشـن بيـانگر    cut-offشروع و توقف برش هنگامي كه روي حالت 

  حالت شروع است. 
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  7   پمپ جريان  

FLUSH PUMP  

  شروع / پايان جريان آب و هنگامي است كه دكمة روشن فعال مي شود. 

  

  

  8    قوت     -نيرو 

FORCE  

  تغييرات نيرو  پيچ ميزان كردن

      9        حركت سريع به پايين   

RAPIC ADVANCE  

       به طرف پايين هنگامي كـه فاصـلة تيغـه تـا قطعـة نمونـه زيـاد         cut-offحركت 

مي باشد و با زدن اين دكمه چراغ آن روشن مي شود و شـروع بـه پـايين آمـدن     

  مي شود. سريع مي كند و با برداشتن دست از اين دكمه فعاليت قطع 

  

       10       حركت سريع به بالا      

RETRACT  

  همانند حركت سريع به پايين است و بريا قطع كامل فاصله با قطعه مي باشد. 

      11     تلاش     

FEED  

  جهت حركت كردن دستگاه بر روي قطعه جهت شروع برش مي باشد. 
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   12      محدودة تلاش    

FEED RATE  

مة آن روي اعداد مورد نظر مي توان سرعت پايين آمدن تيغه در با تنظيم دك

  هنگام برش را تغيير داد. 
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  Cut – Offانتخاب تيغة برش دستگاه 

جهت برش هر نمونه با رنج سختي مشخص از تيغه هايي با اسـتحكام معـين اسـتفاده     – 1

  مي شود. 

رنج مشخصـي از اسـتحكام فلـزات جهـت تعيـين      در جدول بالا و نمودار صفحة قبل  – 2

  سختي تيغه هاي برشي آمده است. 
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  Mountدستگاه  - 4

  مانت كردن : 

عمل مانت كردن به دو علت صورت مي گيرد، يكي آنكه قطعة كار كوچك اسـت و انجـام   

ههاي مخصـوص در ايـن مرحلـه    عمليات روي آن مشكل است. دوم آنكه اسـتفاده از دسـتگا  

مستلزم آن است كه قطعه در ابعاد بخصوصي باشد. مانت كردن يعنـي نصـب كـردن قطعـه در     

  داخل مواد پلاستيكي كه به دو روش سرد و گرم صورت مي پذيرد. 

 

 

 

  

  
 



٢٦  

  مانت گرم: 

در اينجا ابتدا نمونه را از طرفي كه مورد بررسي است 

و پودر مخصـوص مانـت   در كف محفظة قالب قرار داده 

) روي آن مي ريزند. دستگاه Multifastكردن را (در اينجا 

درجـه سـانتيگراد و    180تـا   120با اعمال دمـايي مـابين   

دور قطعه را با مواد مورد نظر مي  mPa 30فشاري حدود 

پوشاند و در مرحلة بعد دستگاه با آب خنك شده و قطعة 

  مانت شده بدست مي آيد. 

  

  

 

  



٢٧  

ي در فلزاتي كه داراي نقطة ذوب پاييني بوده و يا انعطاف پذيري زيادي دارند نمي بطور كل

گرم استفاده نمود. ساختمان سـطح  توان از روش مانت 

مقطع فلز با فشار يا درجة حرارت تغيير كرده و مطالعـة  

  متالوگرافي آنرا مشكل مي كند.

در چنين حالاتي از مانت سرد استفاده مي شود، و با 

وط كــردن يــك پــودر و محلــول و كاتــاليزور بــه مخلــ

خصوصي و قرار گرفتن قطعه در آن مانت سرد بعد از 

  مدتي معين حاصل مي شود. 

اين روش بيشتر براي فلزات غير آهني مثل سرب، 

  قلع و غيره مورد استفاده دارد. 

  

  

  

  

  

 

 



٢٨  

  بررسي ريز ساختارهاي انعكاسي با ميكروسكوپ  – 5

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



٢٩  
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٣٠  
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٣١  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  كليدهاي شكل: 

 
 
١ –   ��
4 �>*�� دور�٥  %= –  �� ! � روآ� #�"

 آ�
	 ��ا��   – ٦  دور
��   ٥/٢ �����x/T2 ده��ة   – ٢

�  – ٧      �����T2 ده��ة   – ٣� ! �"�# 

٤ –  ��
 Axiovert 25C – ٨      ٣٥ mm SLRدور

  

 



٣٢  

1 -  mm SLR35  دوربين خانگي  

  T2تطبيق دهندة  – 2

3 - f΄  = بيرونيmm 63  كه رويT2  .سوار مي شود  

  SLRبراي دوربين هاي  T2  /x 5/2تطبيق دهندة  – 4

5 - T2  /x 5/2  تطبيق دهندةcomp  

6 - T2  /x 5/2 دة دوربين تطبيق دهن  

  عدسي چشمي  – 11و  8

  ) mm 60تطبيق دهندة دوربين ميكروسكوپ (وضعيت تصوير  – 9

  ) mm 44تطبيق دهندة دوربين ميكروسكوپ (وضعيت تصوير  – 10

  mm 40قيد دوربين به قطر  – 12

  mm 44قيد دوربين در وضعيت  – 13

  mm 60قيد دوربين در وضعيت  – 14

  axiover 25C/CFL/Cafront Prortسطح تماس در  – 16

  M135  /135  /M 35  /35 axioverتماس دوربين در قسمت جلويي  – 17

  تلسكوپ يك چشمي  – 18

  عكس شبكة دوربين نجومي  – 19

  

  



٣٣  

  محلولهاي اچ  –پوليش شيميايي  – 6

  توضيح دستگاه: 

هـاي   اين دستگاه با وارد آوردن ارتعاش به مايعي كه درون آن مي باشد باعث حـذف لايـه  

         جرم و كثيفي يا لاية اچ شدة فلز مـي شـود و در واقـع ايـن دسـتگاه نـوعي دسـتگاه پـوليش         

  مي باشد. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  


