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  نكات ايمني   

از جمله وظايف هر كارگر رعايت اصول و قوانين ايمني است . موضوع   

ايمني مخصوصاً در كاركاهايي صافكاري بدنة اتومبيل بسيار مهم است ، زيرا به 

قابل اشتعال به همراه وسايل  علت استفاده از مواد رنگي ، تينر ها وساير مواد

  جوشكاري احتمال وقوع آتش سوزي خيلي بيشتر از ساير كارگاه ها مي باشد . 

از طرف ديگر چون كف اين نوع كارگاهها پر از قطعات كوچك و بـزرگ    

بدنة اتومبيل با لبه هاي تيز و برنده مي باشد ، لذا امكان بوجود آمـدن بريـدگي و   

  ايجاد زخم زياد است .

يكي از شرايط اساسي ، رعايت مقررات ايمني و رفتار صحيح هر يـك از    

افراد كارگاه است ، مثلاً شوخي كـردن و دويـدن نـه تنهـا باعـث بوجـود آمـدن        

  حوادث ناگواري مي گردد ، بلكه از پيشـرفت كـار سـاير كـار گـران جلـوگيري      

  مي كند . 

ل ضـد حريـق   كلية كارگاههاي صافكاري بدنة اتومبيـل بايـد داراي وسـاي     

كافي باشد و هريك از كاركنان لازم است طرز استفاده از اين دستگاهها را بداند . 

  و سرپرست كارگاه نيز بايد مسئوليت كنترل آنها رابه عهده بگيرد .  
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  در كارگاههاي صافكاري اتومبيل لازم است نكات ايمني زير رعايت گردد: 

بدنـة اتومبيـل بايـد از ماسـك     هنگام استفاده از سنگ سمباده جهـت صـافكاري   

  مخصوص استفاده كرد . 

كارگاه صافكاري بايد به اندازة كافي روشن باشـد ، زيـرا نـور كـم باعـث ايجـاد       

  حوادثي مانند لغزيدن پا روي اشياء كف كارگاه مي شود . 

چون هنگامي كه صافكاري بايد بدنة اتومبيل ضـربه وارد كـرد از ايـن رو      

كوتاه در سيستم بـرق اتومبيـل گرديـده و باعـث آتـش      ممكن است ايجاد اتصال 

سوزي شود . بنابراين هنگامي كه اتومبيلي جهت صافكاري به كارگـاه آورده مـي   

  شود قبل از هركاري بايد سيمهاي اصلي برق آن را از باتري جدا كرد . 

يكي از مشكلات كارگاه صافكاري جـداكردن قطعـات مختلـف اتومبيـل       

به قسمتهاي قابل تغيير است ، در ايـن مـوارد بايـد قطعـات     براي دسترسي بيشتر 

جدا شده را به دقت و با رعايت اصول ايمني در كنار ديوار وجاي ديگري كـه از  

  دسترس ديگران دور باشد قرار داد.

كف كارگاه بايد كاملاً تميز بوده و از هرگونه مواد روغنـي و رنگـي پـاك      

علاوه بر اينكه به آتش سوزي كمك مـي   باشد . زيرا قطرات روغن و مواد رنگي

كنند همچنين ممكن است باعث ايجـاد حـوادثي ماننـد لغزيـدن افـراد كارگـاه و       

  ديگران گردد.  
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بسياري از عمليات صافكاري در حالي كـه اتومبيـل روي جـك و خـرك       

قرار دارد انجام مي گيرد ، در چنين مواردي بايد دقت كرد اتومبيل بطـور مطمـئن   

خرك قرار گرفته باشد و گر از جك هاي متحرك استفاده مي شودذ  روي جك يا

بايد دقت كنيد دستة آن در سر راه ديگران قرار نگيرد ، زيرا باگذاشتن پا بـر روي  

  دستة آن ، اتومبيل يكمرتبه پايين آمده و باعث بروز حوادث ناگواري مي گردد . 

  رعايت اصول ايمني در مورد بكار بردن ابزار كار : 

هرگز از سوهان هاي بدون دستة محافظ نبايد استفاده كرد زيرا ممكن   

است دست با برخورد به آنها بريده شود . و نيز از سوهان نبايد به عنوان چكش 

استفاده كرد ، زيرا جنس سوهان از فولاد شكننده ساخته شده است و ممكن 

  اند .است قطعاتي از آن كنده شده و به خود يا اطرافيان آسيب برس

با چكش به سطح سندان ها نبايد كوبيد چون ممكن اسـت ذرات فلـز بـه      

صورت شما يا سايرين پريده و ايجاد بريدگي يا احتمـال كـوري كنـد . در مـورد     

چكشها بايد مطمئن بود كه سر آنها به دسته به خوبي محك شـده اسـت در غيـر    

ده و اين صورت هنگام ضربه زدن ممكـن اسـت سـر چكـش از دسـته جـدا ش ـ      

  حوادث ناگواري را به بار آورد . 
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اگرسر قلم ، سائيده شده ويا دندانـه دندانـه شـده باشـد بايـد آن را كنـار         

گذاشت ويا تعمير كرد . چون هميشه امكان پارشه شدن تسمه ويا در رفتن چرخ 

سمباده ها وجود دارد بهتر است هنگام كار بااين وسايل خود را از سر راه قطعات 

دور زياد دور نگه داريم زيرا اين قطعات با سرعت زيادي كه دارند اگر چرخنده با

پرت شوند و با كسي برخورد كنند باعث ايجاد زخم ها و جراحت هاي شـديدي  

مي شود . ابزاري كه با هواي فشرده كار مي كنند از وسـايل بسـيار مهـم كارگـاه     

شيلنگ هـاي هـوا را    هاي صافكاري بدنة اتو مبيل     مي باشد . در مورد كار سر

نبايد بطرف كسي گرفت زيرا جريان هوا بـا فشـار زيـاد ، گـرد و خـاك و ذرات      

مختلف را به صورت شخص پاشيده باعث ناراحتي مـي گـردد . هنگـام كـار بـا      

موتور ها و دستگاههاي چرخنده ، دقت كنيد كه گوشه هاي آزاد لباس و روپوش 

بايد داخل پيراهن گذاشـت ، اگـر از لبـاس    كار به آن گير نكند . دنبالة كراوات را 

آستين بلند و گشاد استفاده مي كنيد ، سر دسـتهاي آن را ببنديـد . كـلاه بـي لبـة      

  ايمنتر از كلاه لبه داراست . زيرا در بعضي موارد لبة كلاه به ماشين گير مي كند.



  گزارش كار 

 

   

6  

  رد :در مورد بكار بردن گاز اكسيژن و استيلن چند نكتة ايمني را بايد رعايت ك

  هرگز نگذاريد روغن و گريس با اكسيژن فشرده تماس پيدا كند . 

  هرگز محل جوشكاري يا منحل برش را روغن كاري نكنيد .

هرگز از اكسيژن فشرده به عنوان هواي فشرده يا منبع فشـار اسـتفاده نكنيـد زيـرا     

  ممكن است باعث آتش سوزي و انفجار گردد .  

مينان پيدا كنيد كه جرقه وشعله و قطعـات داغ  قبل از اقدام به عمل جوشكاري اط

  فلز باعث آتش سوزي نخواهد شد .  

  هنگام كار با مشعل هميشه از ماسك محافظ استفاده كنيد .

دقت كنيد فاصلة بين سيلندر اكسيژن و استيلن با محل كار صـاف و بـدون مـانع    

  باشد ، چون ممكن است به تنظيم فوري احتياج باشد . 

دن مشعل از فندك استفاده كنيد ، زيرا ممكن است كبريت دسـت  براي روشن كر

  شما را بسوزاند .

  گاز استيلن را نبايد در محلي كه احتمال آتش سوزي وجود دار باز كنيد . 

  قبل از شروع كار لوازم را كنترل كنيد .

  براي جوش دادن مخزن هاي بنزين و روغن از استيلن استفاده نكنيد .

و استيلن بايد روي چرخ هاي مخصوص قرار بگيرد و يا بـه   سيلندرهاي اكسيژن

  پاية محكمي بسته شود تا سقوط نكند . 
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  صافكاري بدنة اتومبيل :

كار يك صافكار تعمير و صافكاري قسمت هاي صدمه ديدة بدنة اتومبيل   

است . يك صافكار با ديدن و لمس كردن بدنة ماشين بايد عيب هاي آن را 

گاهي از روشهاي صافكاري و ابزار و مصالح مورد نياز ، تشخيص بدهد و با آ

وسايل حفاظتي ( عينك ، دستكش ، پيش بند و پوتين ) انتخاب كرده و عمل 

  صافكاري را انجام دهد. 

قبل از اينكه از كارههاي صافكاري و تكنيك هاي آن صحبت شود ، ابتـدا    

ابزار مورد استفاده در اين بايد با چگونگي ساختمان بدنة انواع اتومبيل و همچنين 

  حرفه آشنا شويم .

  ساختمان بدنة اتومبيل :

  امروزه بدنه اتومبيل به دوطريق ساخته مي شود .  

  بدنه و شاسي يكپارچه است . –الف 

  شاسي و بدنه از هم جدا است . –ب 

در بدنة يكپارچه با شاسي ، قطعات فولادي به هم جوش داده شده و تركيب كلية 

  تومبيل را تشكيل مي دهد .  ساختمان ا
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در بدنه و شاسي جدا از هم : بدنه و شاسي هر كدام بطور مجـزا سـاخته شـده و    

  سپس بر روي هم سوار مي شود .  

  مطالب كوتاهي دربارة طرح بدنة اتومبيل :

اين قطعات بر حسب نوع و اندازة اتومبيل تغيير مي كند ولي مي توان بـه    

ز آن استفاده كرد و همچنين در موقع جدا و سوار عنوان راهنماي سفارش خريد ا

  كردن قطعات گوناگون ، از اين تصاوير استفاده كرد . 

نشان داده شده اسـت . قبـل    8و  7روش اتصال گلگيرهاي جلو در شكل   

از اقدام به تعمير و صافكاري قسمت هاي آسيب ديـدة بدنـة اتومبيـل ، اول بايـد     

ه مي خواهيد تعمير كنيد چگونه اسـت ؟ آيـا   تشخيص دهيد ساختمان اتومبيلي ك

  بدنه و شاسي يكپارچه ساخته شده ؟ يا جدا است ؟  

روش صافكاري در هريك از دو نوع بدنه تغيير مـي كنـد . جـزء آسـيب       

ديده گيهاي جزي ( خط برداشتن ) در مورد ساختمان شاسي و بدنـة جـدا ، اگـر    

صاف كرد ولي در مـورد بدنـه و    صدمه به بدنه شاسي وارد شود ، اول بايد آن را

  شاسي يكپارچه اين دو قسمت را بايد يكي فرض كنيد . 
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  ابزارهاي دستي اوليه براي صافكاران بدنة اتومبيل : 

قبل از اقدام صافكاري بايد با ابزار و لوازم مربـوط و مـوارد اسـتفادة آنهـا       

  آشنا شويد : 

  آچارهاي مختلف -8    چكشهاي مخصوص                             – 1

  قم هاي درزگيرسرد   -9پشت بندهاي مختلف                              – 2

  ابزارهاي نوك تيز  – 3

  گيرة تنظيم سوهان  – 4

  لحيم پخش كن   – 5

  انبر دست مخصوص   – 6

  آچارهاي مختلف   – 7

  چكش ها :

 9شكل  متداول ترين انواع چكش در كارگاه صافكاري بدنة اتومبيل در  

نشان داده شده است . كه اسامي آنها از چپ به راست عبارتند از : چكش مختلط 

  ، چكش تخت ، چكش تخت كوتاه و چكش گرد دمباريك 

چكش تخت گرد ، در موارد عمومي و چكش تخت چهـار گـوش بـراي      

صاف كردن لبه هاي كنار كار و تزئينات بدنه بكار ميرود . سـطح اصـطكاك ايـن    
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است صاف يا برجسته باشـد . طـول سـر چكـش هـا بـر حسـب         چكشها ممكن

  اينچ متغير است .   6تا  4وسعت محيط كار از 

چكش هاي مختلط براي صاف كردن نا همواريهاي كوچك و ريز كه   

اصلاح آن با چكش و مشتي ميسر نيست بكار مي رود . اين چكش ها از نظر 

انواع گوناگون دارد و به بنان ميزان باريكي و تيزي و كوچكي و بزرگي سر آنها ، 

  چكش هاي كلنگي معروف است .

  مشتي ها : 

در شـكلها و  » مشـتي  « اين ابزار به صورت سندان هاي كوچكي بـه نـام     

و سـاير آن در شـكل    10انواع مختلف وجود دارد . سه نوع از اين ابزار در شكل 

  ديده مي شود . 11

را در زيـر پـا پشـت محـل      طرز كار با مشتي به اين ترتيبي اسـت كـه آن    

آسيب ديده به صورت نقطه اتكا نگه داشته و طرف ديگـر را بـا چكـش مناسـب     

  صاف مي كنند . 

چنانچه در شكلها مشاهده مي شود سطح اتكا اين سـندانها  بـا خميـدگي      

هاي مختلف صاف و صيقلي ساخته مي شـود تـاد بـا سـطوح خميـده و حلالـي       

   قسمت مورد صاف كاري منطبق شود .
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  قاشقك ها :

يك نوع از اين ابزار كه موارد استفاده گونـاگون دارد در شـكل دوازده ديـده مـي     

شود . قاشقك ها هم براي خم كاري لبه هاي باريك و هم زهوار هاي بدنه بكـار  

مي رود و هم در بعضي موارد به عنوان مشتي مورد استفاده قرار مي گيرد . بـراي  

و و عقب بكـار مـي رود و حتـي در حاشـية     صاف كردن كاپوت يا درب هاي جل

دور شيشه ها كه نبايد بر آنها ضربات شديد وارد كرد به عنوان مشتي مي تـوان از  

  آنها استفاده كرد . 

  ابزار نوك تيز : 

دو نوع از اين ابزار در شكل چهار ديده مي شود كه براي صافكاريهاي   

رود ، نوك اين ابزار غالباً ريز يادرزهاي گوشة گلگير و دور شيشه ها بكار مي 

  صاف و تيز و گاهي هم خميده و پهن هستند . 

  گيرة تنظيم سوهان :  

اين ابزار براي نگهداري سوهان هاي انحنا پذير بكار مير ود كـه برخـي از     

نشـان داده شـده اسـت . گيـرة قابـل       16آنها ثابت و بعضي ديگر متغير در شكل 

قطعة مورد نظر تطبيق و ميزان مي كند پـس از  تنظيم ، سوهان را به شعاع انحناي 

  صافكاري اوليه مورد استفاده قرار مي گيرد .
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  لحيم پخش كن :

اين وسيله كه در سطح آن آچاتر ريزي وجود دارد براي پخـش لحـيم در     

سطح فلز و پركردن نقاط فرو رفتـه بكـار مـي رود . در صـافكاري بدنـه ، لحـيم       

رد . بوسيلة مشعل به حالت پلاستيك نرم قرار مخصوص مورد استفاده قرار مي گي

  مي گيرد و نقاط گود را پر مي كند . اين وسيله انواع مختلف دارد .  

  طرز استفاده از ابزار دستي :

  بكاربردن چكش و مشتي يا سندانك :

چكش و مشتي رايج ترين وسيله صافكاري بدنة اتومبيل اسـت . چنانكـه     

دست به پشت محل آسيب ديده تكيه داده و سـطح  قبلاً گفته شد مشتي را با يك 

خارجي را از طرف مقابل مشتي و ضربات چكش صاف كنيد . هرگز نبايد بـراي  

صافكاري يك قطعة حلالي شـكل از مشـتي و چكـش مسـطح اسـتفاده كـرد يـا        

بلعكس ، بلكه هميشه بايد باهم مناسب باشد . قوس مشتي بايد بـا قـوس سـطح    

ن كوچكتر باشد همچنين قوس چكـش بايـد كمتـر قـوس     بدنه برابر يا كمي از آ

  قطعة مورد صافكاري باشد . 

اگر براي صافكاري سـطوح گـود از چكـش مسـطح اسـتفاده شـود ايـن          

ناهمواريهاي زيادي مي كند كه بايد پر شود بنابرين براي صافكاري سطوح مقعـر  
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بايد چكش با سر محدب و براي صافكاري سطوح محدب بايـد چكـش مسـطح    

  ار رود .  بك

مشتي يا سندانك در پشت محل آسيب ديده قرار گرفته و ضربات چكش   

از طرف مقابل به طرف محل وارد مي شود اگر بخواهيد سندانك را در روي بدنه 

قرار دهيد و از پشت ضربه بزنيد در اين حالات لازم اسـت كـه سـطح سـندانك     

ش بـه نسـبت   صاف و سر چكش محدب باشد . در اين مورد با هـر ضـربه چك ـ  

سطح سر آن از 
�

�
تا 

�

�
اينچ مربع صاف مي شود . هنگـامي كـه سـندانك همـراه      

ضربات چكش از راه مقابل در طول قطعه حركت مي كند آثاري از ضربات روي 

  سطح بدنه باقي مي ماند كه با ضربات بعدي صاف خواهد شد .  

  :بكاربردن چكش ها 

در انتخاب چكش مناسب بايد زياد دقت كرد زيرا چكـش هـاي سـنگين      

باعث پهن و نازك شدن قطعه و شيار و چين خوردگي آن مـي گـردد. چكـش را    

بايد صاف و عمود بر سطح قطعه فرود آورد . چون ضربه با لبة چكش فرورفتگي 

يـد بـا   هاي بر سطح بدنه ايجاد مي كند كه بايد دوباره پر شود ضربات چكـش با 

لنگر و آرام وارد شود . هرگز سر چكش يا بيخ دسته را بدسـت نگيريـد و حتـي    

  المقدور انتهاي دسته را بگيريد .  
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براي اينكه ضربات با شدت مناسب در محل معـين وارد شـود چكـش را      

بطور محك در دست نگيريد بلكه آنرا كمي بصورت آزاد نگه داشـته و از مفصـل   

تمام بازو . يك كارگرز صافكار در شرايط عادي هـر   مچ دست حركت دهيد نه با

دقيقه صد ضربه وارد مي كند و اين رقم به نسبت افراد مختلف و موقعيت سـطح  

  آسيب ديده تغيير مي كند . 

  طرز بكار بردن قاشقك ها 

قاشقك هاي سنگين اغلب بجـاي اهـرم خـم كننـده بـراي صـاف كـردن          

مي رود . در مواردي كه قسـمت آسـب    قطعات تغيير شكل يافته و خم شده بكار

ديده كوچك بوده و سندانك مورد استفاده نداشته باشد اين نوع قاشقك ها وسيلةْ 

بسيار مناسبي است . در موقع كار صافكار يك طرف آن را بدست گرفته و طرف 

ديگر را به زير نقطة آسب ديده تكيه مي دهد و با ضربات چكش قطـع را صـاف   

اي سبك به عنوان ضربه گير چكش براي صـافكاري قطعـات   مي كند . قاشقك ه

بزرگتر بكار مي رود . به اين ترتيب كه قاشقك را روي سطح آسيب ديده گذاشته 

و ضربات چكش را را روي آن وارد مي كنند . به اين ترتيب نيروي ضربة چكش 

پخش شده و محيط بيشتري را صاف مي كند و رنگ سطح آسيب ديده هم نمـي  

  قاشقك را هرگز محكم فشار ندهيد . ريزد .
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  آسانترين روش صافكاري بدنه 

اول قطعه آسيب ديده را به دقت بررسي كرده و بد بهترين روش را جهت   

صافكاري انتخاب و شروع بكار كنيد . چناچنچه روش نامناسبي براي صـافكاري  

  انتخاب شود بايد كار بيشتري را انجام دهيد .  

يب ديده و اتخاب روش صحيح شروع بكار كنيـد  پس از بررسي قطعة آس  

. بهترين راه اين است كه محل آسيب ديده را بايد درست برعكس جهـت ضـربه   

  اي كه وارد آمده صافكاري كنيد . 

يك كارگر صافكار بي تجربه احتمالاً با يك چكش لاستيكي يـا معمـولي      

توسـعة   به كوبيدن وسط قسمت آسيب ديده مشـغول مـي شـود وبـه پيشـروي و     

خرابي بدنه كمك مي كند . با اين كار نه تنها اقدام مثبتي به عمـل نيـاورده و كـار    

  تعمير را مشكل تركرده و بايد كار بيشتري جهت جبرانت اين اشتباه انجام دهد .  

  شروع كار :  

آسيب ديدگي در لحظة اول تصادم پايان نمي يابد بلكه از زمـان برخـورد     

اتومبيل ادامه پيدا مي كند به عبـارت ديگـر آسـيب از     شروع شده تا هنگام توقف

يك فرورفتگي اوليه شروع و به خراشها و چين خوردگي هاي متعدد بعدي خـتم  
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مي شود و هرچه در توقف اتومبيل تأخير بيافتد چروك ها و خراشيدگي ها بيشتر 

  مي شود .  

صافكار اين است كه نقطة شروع آسيب و محـل  بنابراين اولين وظيفة يك   

ختم آنرا به خوبي بررسي كرده و عمل صـافكاري را از نقطـة خـتم آغـاز كنـد و      

سطح چين خورده و فرورفته را بتدريج به حالت اول برگرداند . مركز تصـادف و  

نقطية شروع آسيب از ريختگي زياد از حد رنگ و گاهي پاره شدن و فـرو رفـتن   

  ي شود .  قطعه مشخص م

ساده ترين آسيب از برخورد مستقيم يك اتومبيل با اتومبيل ديگر حاصل   

مي شود . و پيچيده ترين آن هنگامي پيش مي آيد كه يك اتومبيل با اتومبيل ديگر 

كه در حال پارك يا توقف است تحت زاويه اي برخورد كرده و بدنة آنرا دچار 

  خراشيدگي و فرو رفتگي هاي عميق كند . 

يچيده ترين آسيب ديدگي ايجاد چين و چـروك و خرابـي هـاي پشـت     پ  

سرهم است واين حالت هنگـام وارد شـدن ضـربات پـي در پـي چـپ شـدن و        

و عميق ترين آسـيب    Bمركز برخورد نقطة  31غلطيدن بوجود مي آيد در شكل 

در سطح آسيب ديـده دورتـري    Bنسبت به نقطة   Aاست . نقطة  Aوارده نقطة 

شروع شود و چون نقطـة   Aارد . بنابراين عمل صافكاري بايد از نقطة فاصله را د

A    صاف است محل اصلي آسيب به حالت اول بر مي گردد ولي اگـر از نقطـهB 
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 Dو  Cبه حالت خود باقي مي مانـد . نقطـه     Aعمل صافكاري شروع شد نقطة 

  آسيب نديده و اثر محور سپر در اين نقاط ديده مي شود .  

خاك و رنگهاي ترك خورده را از محل آسيب ديده تميز كنيد.  اول گرد و  

بـا چكـش    Aسپس مشتي مناسبي انتخاب كرده و با قرار دادن آن در پشت نقطة 

ادامـه    Aمناسب شروع به صافكاري كنيد . ضربات چكـش را در اطـراف نقطـة    

 دهيد تا بقيه سطح فرو رفته به جاي اصلي خود برگردد . اينك محل اسيب ديـده 

تقريباً صاف شده است . در اين موقع كف دست را روي آن بكشيد تا نقاط فـرو  

رفته را احساس كنيد .تعيين نقاط فرو رفته را بوسيلة چراغ آسيب ياب دستي نيـز  

مي توان انجام داد . پس از صاف شدن كامل محل معيوب سوهان را به ملايمـت  

نكند گودبوده و مجدداص  روي آن قسمت بكشيد نقاطي كه با سوهان تماس پيدا

بايد بوسيلة مشتي و چكش صاف شود و نقاطي كه از سر سوهان روي آنها ديـده  

  مي شود برجسته است و بايد با همين وسيله پايين برود تا مسطح شود . 

  رعايت اصول ايمني 

  قبل از استفاده از سنگ سمباده ها چند نكتة ايمني را بايد رعايت كرد .:  

اه سنگ سمباده و سيمهاي آن سالم باشد در غير اين صورت دقت كنيد دستگ -1

  بايد بوسيله متخصص مربوطه عيب آن بر طرف گردد .
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  دقت كنيد كه اتصال به زمين كلية دستگاههاي الكتريكي برقرار باشد.  -2

هنگام استفاده از وسايل برقي هرگز روي زمين خيس نايسـتيد و يـا دسـتهاي     -3

  خيس آنها را نگيريد . 

زغال هاي موتور دستگاه جرقه مشاهده شود بايـد آن را تعميـر كـرد .     اگر در -4

  زيرا اين جرقه توليد اتش سوزي مي كند. 

در مورد دستگاه هاي برقي علاوه بر رعايت نكات ايمني گفتـه شـده در بـالا     -5

بايد هنگام استفاده از سنگ هاي سمباده از ماسك ايمني و ماسك مخصـوص  

  د. دهان و بيني هم استفاده كر

  طرز بكاربردن سنگ سمبادة صفحه اي :

هنگام استفاده از سنگ سمباده بايد دستگاه را محكم در دسـت گرفـت و     

نبايد نقطه اي از آن را بي جهت به بدنه اتومبيل فشار داد . زيرا فشـار شـديد بـه    

نقطه اي از بدنه باعث بريده شدن قطعه خواهد شد . سنگ سمبادة صـفحه اي را  

ات يك دست به عقب و جلو مثل جارو كردن بكار برد . تا قطعه كار بايد با حرك

را بطور يكنواخت صيقل دهد . اين حركت نبايد دايـره اي شـكل بـوده و زاويـة     

تماس ان خيلي زياد باشد زيرا در اين حالت سطح كمتـري را صـاف مـي كنـد .     

  ختصر بكار برد .  بهترين راه براي استفاده از اين دستگاه را با زواية اي كم فشار م
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بكاربردن سنگ و سمباده بمنظور صافكاري و سنگ زني بايد از چپ و   

  راست و براي از بين بردن اثرات تراش بايد تحت زاويه و مستقيم حركت داد.

  پوليش كردن شيشه ها :

خطر سطحي و جزئي شيشه ها بوسيله پوليش كردن از بين مي رود براي   

م سرعت استفاده مي شود . خمير پوليش را بايد با اين منظور از پوليش كنهاي ك

مخلوط كردن مقدار كمي پودر پوليش و آردتهيه كنيم . محل خراش را با رسم 

دايره اي از پشت شيشه مشخص كنيم تا در طول مدت پوليش كاري دچار اشتباه 

نشويم . براي شرو پوليش كاري نمد دستگاه پوليش را در خمير مخلوط فرو برده 

مقداري از آنرا بطور يكنواخت به خود بگيرد سپس دستگاه را روشن كرده و با تا 

فشار مناسب روي خراشيدگي حركت دهيد . توجه كنيد كه در لبه هاي خارجي 

سطح خراش فشار كمي وارد آيد . هرگز ابزار را نبايد در يك نقطه نگه داريد . 

نجام شود . در غير اين روي شيشه جلوي اتومبيل بايد عمل پوليش كاري كمتر ا

  صورت در ديد راننده تأثير بد مي گذارد . 
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  صافكاري بدنه با استفاده از ابزارهاي برقي و بادي :

در بسياري از موارد آسيب ديدگي به قدري شديد است كه تمام بدنه   

معيوب مي شود . در اين حالت اگر شاسي و بدنة اتومبيل جدا از هم باشد شاسي 

مي خورد و اگر ساختمان آن يكپارچه باشد اجزاآن تغيير شكل اتومبيل جا 

خواهد داد يا به عبارتي ديگر آسيب ديدگي خيلي بيشتر و عميق تر از چين و 

چروك معمولي خواهد بود . در اين حالت صافكار مجبور است قبل از عمل 

اين  صافكاري شاسي و بدنة اتومبيل را به حالت اولية خود برگرداند براي انجام

كار بايد با اندازه گيري شاسي را به حالت اول در اورد در بسياري از موارد جهت 

تنظيم جاخوردگي از وسايل برقي و بادي استفاده مي كند . اين وسايل مي تواند 

عمليات مختلف فشار و كشش را انجام دهد و به ابزار هاي دقيقي مجهز است كه 

ويه را نشان مي دهد . بايد به خاطر مقدار خميدگي كشش و فشار و تغيير زا

داشت كه تنظيم نادرست باعث ناميزان شدن درب ها و كاپوت و ساير قسمت 

  هاي بدنه و حتي سيستم تعليق خواهد شد . 
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  انواع آسيب ديدگي شاسي :

آسيب ديدگي شاسي ممكن است در نتيجه وارد شدن ضربه به كنار 

ه به علت غلط زدن و چپ شدن شاسي از عقب و جلو بوجود آيد و يا اينك

  بوجود آيد .

ضربه شديد از عقب يا جلو ممكن است در وسط شاسي اتومبيل ايجاد   

فرورفتگي و يا به اصطلاح نشست كند و ضربه از پهلو باعث فرورفتگي شاسي 

مي شود . كه با اصطلاح مي گويند تاب بر مي دارد . ضربات شديد كه بصورت 

  د ايجاد پيچيدگي در آن مي كند .مورب به شاسي وارد مي شو

  بكار بردن شاسي سنج :  

براي كنترل و آزمايش ناميزاني هاي شاسي انواع مختلف شاسي سنج   

ساخته شده . اين دستگاهها نوع ناميزاني را معين مي كند و در نتيجه مي توان 

فهميد كه شاسي پيچيده ، تاب برداشته ، نشست كرده و يا چين خورده است . 

ن دستگاهها را مي توان داخل ريل هاي شاسي يا سوراخ هاي آن سوار كرد كه اي

نسبت به طول و عرض شاسي قابل تنظيم مي باشد . براي آزمايش ناميزاني 

شاسي حداقل سه دستگاه لازم است درمركز اين دستگاه خاري براي كنترل 

  ناميزاني شاسي وجود دارد .



  گزارش كار 

 

   

22  

ديده مي شود به اين  52در شكل  روش كار با اين دستگاه همانطور كه  

شكل است كه يكي از آنها را داخل شاسي در محلي كه احتمال نا ميزاني مي رود 

سوار كرده و دو عدد ديگر را در جلو و عقب دستگاه اول نسب مي كند و از 

  روي خارها خارهاي اين دستگاه نو و مقدار ناميزاني مشخص مي شود .

  :تعمير آسيب ديدگي هاي شاسي 

 -1براي صافكاري و تنظيم شاسي اتومبيل دو نوع وسيله وجود دارد .   

  نوع ثابت كه اتومبيل را روي آن برده و صافكاري را انجام مي دهد .

  نوع متحرك كه مي توان آن را حركت داد و به طرف اتومبيل برد . -2

در نوع متحرك جكهاي هيدروليك را به قسمتهاي آسيب ديدة شاسي   

  متصل مي كنند و با نيروي كشش يا فشار صافكاري را انجام مي دهند . اتومبيل 

  : پيش بينيهاي ايمني

هنگامي كه اتومبيل را بوسيلة زنجير به پايه ها مي بنديم رعايت چند نكته   

  ايمني لازم است .

هرگز زنجير را به دور گوشه هاي تيز نپيچيد . زيرا نيروي كشش باعث  -1

  زنجير را خورده باعث پارگي آن شود .مي شود كه اين گوشه ها 
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زنجير را با مشعل داغ نكنيد چون حرارت زياد باعث ضعيف شدن حلقه  -2

هاي زنجير و پاره شدن آنهامي شود . همچنين پيچ و مهره كردن دو سر 

  زنجير صحيح نيست زيرا ممكن است پيچ مقاومت نكرده و بشكند . 

خرابي و آسيب هاي شديد جاني پاره شدن زنجير و پرتاب شدن حلقه هاي آن 

را به بار مي آورد . بهترين روش براي جلوگيري از پريدن حلقه هاي زنجير 

  پوشاندن آن با پلاستيك يا برزنت است . 

  چگونگي منقبض كردن ورقه فلزات 

در بعضي موارد بدنة اتومبيل در نتيجة تصادف و ضربه منبسط و باز مي   

يلة مشتي و چكش ورقة فلز نازك تر مي شود شود بعلاوه هنگام صافكاري بوس

  در اين حالت آن قسمت از فلز باد مي كند .

  سه روش براي جمع كردن ورقة فلزي باد شده بكار مي رود .   

  استفاده از چكش مخصوص منقبض كننده  -1

  ايجاد شكاف در نقاط مختلف  -2

  استفاده از حرارت  -3

بكار مي رود مشابة همان چكشي كه براي جمع كردن سطح باد كرده ورقة فلز 

چكشهاي صافكاري تخت است با اين تفاوت كه سطح آن بصورت ضرب در 
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آجدار است . آجهاي اين چكش كاملاً برجسته بوده و روي بدنة اتومبيل فرو 

رفتگيهاي مربعي شكل از خود بجا مي گذارد و اين فرو رفتگي ها مانند چروك 

جه آن را به حالت اول بر مي هاي كوچك باعث جمع شدن فلزشده و در نتي

گرداند . هنگام استفاده از اين چكش بايد دقت كنيد كه سطح سر چكش بطور 

  كامل با سطح ورقة فلز تماس پيدا كند . 

با ايجاد برش نيز مي توان سطح باد كردة ورقة فلز را صاف كرد. پس از   

جوش و برش و صاف كردن دو لبة برش را روي هم سوار مي كنند و بوسيلة 

لحيم به هم متصل كرده و شيارها را پر ميكنند و سپس با سنگ سمباده و سوهان 

سطح آن را صيقل مي دهند. بهترين روش جهت از بين بردن سطح منبسط شده 

و باد كردة بدنه اتومبيل استفاده از حرارت است . به اين ترتيب كه نقطة وسط 

  فلز بادكرده را داغ مي كنند . 

د كه محل مورد نظر بيش از حد داغ نشود زيرا حالت فنري بايد دقت شو  

آن از بين مي رود و از طرف ديگر ممكن است در محل هاي نزديك آن 

  فرورفتگيهاي ديگري ايجاد شود .
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  تعويض قطعات گلگيرها :

در اغلب موارد گلگيرها و قطعات آسيب ديدة اتومبيل را مي توان به   

وسايل صافكاري كرد و به حالت اول  كمك مشتي ها و چكش ها و ساير

برگرداند ولي در بعضي موارد آسيب ديدگي به قدري شديد است كه صافكاري 

  قطعات مزبور كه مقرون به صرفه نيست و بهتر است كه آنها را عوض كرد . 

  

  پياده كردن گلگير :

هنگامي كه بخواهيد قطعة كاملي را عوض كنيد بايد پيچ و مهره ويا خـال    

ائيكه اين قطعه را به بدنه متصل كرده است بـاز كنيـد . ايـن نقطـه ممكـن      جوشه

  بوسيله پيچ و مهره به بدنه محكم شده باشد .  80است مطابق شكل 

اگر بدنه آسيب نديده باشد سوار كردن قطعة جديد سـاده اسـت چنانچـه      

گلگير بوسيلة پيچ و مهره متصل شده باشد تنظيم گلگير جديـد بـه علـت وجـود     

راخ هاي پيچ و مهره بسيار آسان است . البتـه فقـط در بعضـي از اتومبيـل هـا      سو

گلگير هاي جلورا بوسيلة پيچ و مهره مي بندند و گلگيرهاي عقب و ساير قسمت 

  ها بوسيله جوش در جاي خود محكم   مي كنند .
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  تعويض قطعة كامل : 

يـد  اگر قطعه اي كه بايد عوض شود بوسيلة جوش متصـل شـده باشـد با     

محل جوش شده را بريد . و اگر بوسبيلة نقطه جوش محكم شده باشد مي تـوان  

  آن را با قلم و چكش و سوراخ كردن محل نقطة جوشها جدا كرد .  

قبل از سوار كردن قطعة جديد طبق كتابچه راهنمـا محـل اتصـال را بايـد       

سـپس  تعيين كرد و اگر احتياج به صافكاري داشته باشد بايـد آن را صـاف كـرد    

شـكل در   Cقطعه جديد را با بدنه تنظيم و جور كرده بوسيله انبر قفلي يـا گيـرة   

جاي خود محكم كنيد . يك نقطه جوش بروسط آن زده و نقطه جوشـهاي ديگـر   

  اينچ بزنيد تا سرتاسر قطعه به بدنه متصل شود . 3تا  2را به فاصله 

  تعويض قسمتي از يك قطعه :

يك قطعه را عوض كنيد اول بايد قطعـه را   هنگامي كه بخواهيد قسمتي از  

كاملاً صاف نمائيد تا قسمت آسيب ديده با قطعه طراز باشد سپس كروكي ابعاد به 

اندازة قسمت آسيب ديده را با قطعه اي گچ مشخص كنيـد بعـد شـكل و انـدازه     

بدست آمدة فوق را عيناً روي قطعة جديد پياده و منتقل كرده آنگاه هـردو قطعـه   

  ده و جديد را بوسيلة وسايل برش ببريد . آسيب دي
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پس از صافكاري لبه هاي بريده شـده قطعـة جديـد را در محـل مربوطـه        

شكل در جـاي خـود ثابـت كنيـد . زمـاني كـه         Cقراردهيد و بوسيلة گيره هاي 

مطمئن شديد كه لبه هاي قطعات در هيچ نقطه بر روي هم سوار نشـده اسـت بـا    

  جوش آن را محكم كنيد .

  ويض رودري درب ها :تع

اگر به قطعه ي بيروني درب زياد آسيب وارد شود ولي قسـمت داخـل آن     

  قابل تعمير باشد مي توان قسمت بيروني آن را يكجا عوض كرد . 

براي اين كار درب را از لولا درآورده دستگيره و تجهيزات ظـاهري آن را    

نگ سـمباده دور آن را  باز كنيد سپس درب را در سطح صافي قرار داده بوسيلة س

  ببريد و اگر قسمت داخلي آن احتياج به تعمير داشته باشد آن را تعمير كنيد .

  تعويض سقف :

قبل از تعويض سقف بهتر است كلية ابعاد آن را بطور دقيق انـدازه گيـري     

كنيد . عمل اندازه گيريز آن را مي توان بطور ضرب در انجام دهيد . پس از تعيين 

قطعة جديد مي توان آن را به عنوان الگو و مدلي جديد بـراي كنتـرل   اندازه هاي 

بدنه بكار برد به اين شكل كه به اندازه هاي قطعة جديد فاصله هاي سـتونهاي را  

كه سقف روي آن سوار مي شود كنترل كرده و پس از اطمينان از تنظيم بـودن آن  
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سـپس بـا نقطـه     سقف آسيب ديده را بريده و سقف جديد راجاي آن قرار دهيـد 

  جوش آن را محكم كنيد . 

  پركردن فرورفتگيها بوسيلة لحيم و پلاستيك :

در بعضي از قسمت هاي اتومبيل مانند دربها و انتهاي كـاپوت و صـندوق     

عقب و گلگير ها بوسيلة چكش و مشتي و قاشقك و حتي محورهاي مخصـوص  

بردن فرو رفتگيهاي كه فرورفتگيها را نمي توان بطور كامل صاف كرد براي از بين 

پس از صافكاري روي قسمت هـاي مختلـف بدنـه بـاقي مـي مانـد از لحـيم يـا         

پلاستيك استفاده مي شود . لحيم به علت اينكه زودتـر از پلاسـتيك خشـك مـي     

  شود و از اطلاف وقت جلوگيري مي كند بهتر است . 

  لحيم كاري :

كردن فرورفتگيهـاي   لحيم به مفتولي از قلع و سرب مي گويند كه براي پر  

  كه با صافكاري صاف نمي شود بكار مي رود .  

هنگام پركردن فرورفتگيها بوسيلة لحيم فقط از سوزاندن گاز استيلن بـراي    

  ذوب مفتول لحيم استفاده مي شود و احتياج به گاز اكسيژن نيست .

براي اينكه لحيم بهتر به بدنه بچسبد اول بايد سطح بدنـه را تميـز و قلـع      

  ندود كرد .ا
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اگر روي فرورفتگي هاي را كه مي خواهيد بوسيلة لحـيم پـر كنيـد رنـگ       

پوشانده باشد مي توانيد بوسيلة مشعل آن را بسوزانيد و با سـنگ سـمباده صـاف    

كنيد . قبل از لحيم كاري بايد مقداري مايع لحيم روي قسمت مربوطـه بماليـد تـا    

  مواد روغني و اكسيدها را پاك كند .

  پر كردن فرو رفتگي بوسيلة پلاستيك :چگونگي 

گاهي براي پر كردن فرورفتگي هـاي بدنـة اتومبيـل از پلاسـتيك       

استفاده مي شود . اين پلاستيك ها در بازار در انواع مختلف وجـود دارد  

. قبل از اقدام پركردن فرورفتگيها بوسيلة پلاستيك بايـد سـطح بدنـه را    

. براي اين منظور بايد از سـنگ   بوسيلة سنگ سمباده و سوهان تميز كرد

سمبادة زبر استفاده شود تا ورقة پلاستيك خوب بچسبد بعـلاوه اطـراف   

قسمت آسيب ديده را بايد با ماده اي تميز كننده از گريس و روغن پاك 

  كرد . 


