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  مقدمه

مجموعه اي كه در پيش رو داريـد، خلاصـه اي از فعاليتهـاي اينجانـب در شـركت      

  ريسندگي و بافندگي كاشان واحد طرح توسعه و تكميل مي باشد.

در اين گزارش، ابتدا كل مراحل تكميل به صورت كامل توضيح داده شـده و سـپس   

  نوع فعاليت هر ماشين تشريح شده است.

ي  تعداد پرسنل و نوع تخصص و شـرايط ايـن مجموعـه    همچنين در اين گزارش به

  نوپا و مدرن نيز اشاره شده است.

ي قسمتهاي موجود در كارخانه از قبيل قسمت رنـگ سـازي،    در قسمت بعدي كليه

نمونه گيري، طراحي و طاقه بندي و فعاليتهاي هر قسـمت مـورد بررسـي قـرار گرفتـه      

  است.

قريبـاً مخـتص بـه كارهـاي تحقيقـاتي      در قسمت آخـر فعاليتهـاي كـارآموزي كـه ت    

  مي باشد ذكر شده است. …آزمايشگاه از قبيل چاپ، رنگرزي، كنترل كيفيت و
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  مشخصات واحد صنعتي طرح توسعه

  مشخصات پرسنلي:

نفـر اسـت كـه در     200تا كنون كليه پرسنل شاغل در اين واحد صنعتي نوپا بالغ بر 

به كار مي باشد. ضمناً بـا توجـه بـه    قسمتهاي مختلف توليدي، خدماتي و فني مشغول 

  سياستهاي كلان شركت هم اكنون خط توليد به صورت چهار شيفت اداره مي شوند.

  تجهيزات:

ماشين با تكنولوژي بالا  13واحد شامل رنگرزي، چاپ و تكميل است كه كلاً شامل 

، GOLLER ،MONFORTSمي باشد. اين ماشين ها عموماً از كمپانيهاي معتبري مثل 

STORK ،MENZEL ،ZIMMER     مي باشد. تمام ماشينها قابل برنامـه ريـزي توسـط

  كامپيوتر هستند.

  خط توليد:

متـر طـولي در روز    000/120با توجه به ماشين هـاي موجـود پـيش بينـي حـداقل      

متصور است. با توجه به تاكيـد مـديريت ارشـد شـركت در گـزينش نيروهـاي كـاري        

گونه اي كه مي توان ادعا نمـود كـه پرسـنل    بخصوص متخصصين دقت زيادي شده به 

موجود در رابطه با تخصص هاي رنگرزي چاپ و تكميل جز بهتـرين هـاي مجموعـه    

ريسندگي و بافندگي كاشان مي باشند تا راندمان خط توليـد بـه حـداكثر مقـدار خـود      

  برسد.
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  آزمايشگاه تحقيقاتي:

هـاي تحقيقـاتي،   با توجه به سياسـتهاي كـلان شـركت در رابطـه بـا محوريـت كار      

آزمايشگاهي و طراحي هم اكنون تيم هاي مختلفي در زمينه هاي عنوان شده شركت را 

  ياري مي دهند كه اين تيم ها با موسسات علمي و دانشگاهي نيز ارتباط دارند.

  شكل
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  تكميل:

  مراحل اوليه تكميل عبارتند از:

 Singeing  پرزسوزي -1

 Desizing  آهارگيري -2

 (boiling out يا keir boiling) Scouring  تشوپخت يا شس -3

 Mercerising  مرسريزه كردن -4

 bleaching  سفيدگري -5

  :Singeingپرزسوزي  -1

تشكيل شده اند داراي سطح پرزدار  Stapleپارچه هاي پنبه اي بعلت اينكه از الياف 

ز نخ يـا  و كركدار هستند و هدف از پرزسوزي از بين همين پرزهاي سطحي است كه ا

  سطح پارچه بيرون زده و آنرا غير جذاب مي كند.

براي زدودن اين پرزها پارچه را از يك محفظه شعله مانند عبور مي دهند تا پرزهاي 

  سطحي آن سوزانده شوند و در دوخت يا ساير مراحل تكميل ايجاد مشكل ننمايند.

نند و سـطح كـالا   چنانچه اين پرزها در رنگرزي باقي بمانند بيشتر رنگ جذب مي ك

را پر رنگ تر مي نمايند اصولاً در اينگونه عمليات و چاپ نيز پرزسوزي نقش اساسـي  

  دارد.

  در حالت كلي پرزسوزي براي پارچـه هـايي صـورت مـي گيـرد كـه بايـد تكميـل         

Clear Finish     (يا سطح براق) در آنها صورت گيرد. بنابراين جهت پارچـه هـايي مثـل
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ست. قبل از پرزسوزي پارچه را برس زده و تراش مي زنند كه مناسب ني …پتو، قلانل،

  در اين عمل الياف سطحي پارچه در يك ارتفاع معين كوتاه مي گردند.

در ماشين هاي پرزسوزي مقداري از ناخالصي هاي نباتي هم سـوزانده مـي شـود و    

 كمك مي نمايد. در اسـتفاده  …اين عمل به مراحل بعدي تكميل از جمله سفيدگري و

از اين ماشين كالا بايد قبلاً از ماشين برس و تراش عبور كرده باشد. ممكن است بجاي 

ماشين تراش از ماشين سمباده نيز استفاده گردد كه در اين صورت بايد دقت گـردد تـا   

  پارچه خسارت نبيند.

  ماشين هاي پرزسوزي بر دو نوعند:

  ماشين پرزسوزي شعله اي. -1

  داغ.ماشين پرزسوزي با سطح  -2

  در نوع دوم از يك المنت الكتريكي استفاده مي گردد.

در هر دو نوع ماشين پارچه به سرعت از جلوي سطح سرخ شده و يـا شـعله عبـور    

داده مي شود. سرعت بايد بنحوي تنظيم گردد كه بدون اينكه به كالا آسـيبي وارد شـود   

دست داده باشد تا زيـر   پرزهاي سطحي سوزانيده گردد. حتي نبايد كالا كاملاً آب را از

  دست آن محفوظ بماند.

  ممكن است يك يا هر دو سطح آن پرزسوزي گردد.

در ماشين هاي شعله اي منبع سوخت گاز است، در نوع مشعلي ممكـن اسـت بـين    

شعله داشته باشد در اين نوع ماشـين هـا اسـتوانه اي وجـود دارد كـه يـك شـيار         6-1



 ٦

ر آن جريان دارد. در ماشين هاي با صفحات داغ سرتاسري دارد و جريان گاز با شعله د

معمولاً دو صفحه هلالي وجود دارد كه براي داغ كـردن آنهـا از الكتريسـيته و يـا گـاز      

استفاده مي گردد. در هر دو ماشين در ابتداي ورود پارچه به ماشين يك سيلندر داغ كه 

عث شود سطح پارچـه  از داخل آن بخار عبور مي كند گذرانيده مي شود تا سطح داغ با

داراي رطوبتي يكنواخت گردد و از سوختن نايكنواخـت آن جلـوگيري گـردد در غيـر     

  اينصورت مواضع خشك تر بيشتر مي سوزد و بالعكس.

بعد از عمل پرزسوزي پارچه به قسمت خاموش كننده جرقه برده مـي شـود كـه در    

  اين مرحله ممكن است از آب و يا بخار استفاده شود.

از آب بهتر است زيرا در اين ماشين مي توان عمليات آهارگيري را نيز تواماً استفاده 

minانجام داد سرعت ماشين هاي پرزسوزي معمـولاً حـدود   
m180     بـوده و بسـتگي بـه

تعداد مشعل دارد در پرزسوزيهايي كه براي پارچه هاي پشمي بكار برده مي شود جرقه 

  برده مي شود.  خاموش كن مخصوص بكار 

پارچه بعد از عبور نبايد چين و چروك داشته باشد زيرا در رنگرزي ايجـاد مشـكل   

نمايد. در الياف مصنوعي معمولاً پرزسوزي بعد از عمل رنگرزي نبايد صورت گيرد  مي

زيرا باعث تصعيد رنگهاي ديسپرس مي گردد و در نتيجه احتمـال نـايكنواختي وجـود    

ين نوع الياف بدليل ذوب شدن نوك الياف سطح پارچه كمـي  خواهد داشت. ضمناً در ا

  زبر مي گردد.
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در ماشين هاي شعله اي جهت احتراق كامل از هوادهي استفاده مـي گـردد در ايـن    

عمل هواي كافي با گاز مخلوط شده و از دهنه مشعلها بـه صـورت شـعله خـارج مـي      

طـع گـاز، هـوا و يـا     گردد اين ماشين ها بصورت اتوماتيك مي باشـند و در صـورت ق  

  پارچه عمليات متوقف مي شود.

اي كه امكان آتش گيري ساير كالاهـا در   ماشين هاي پرزسوزي در محل هاي ليزوله

  آن خيلي كم باشد قرار داده مي شوند.

  :Desizingآهارگيري  -2

نخهاي تارچون تحت كشش و حركـت نوسـاني زيـادي قـرار مـي گيرنـد بنـابراين        

ا زياد است. بنابراين آهار براي كاهش پارگي و پرزدهي و افزايش احتمال پارگي در آنه

راندمان بكار برده مي شود. مواد آهاري لايه اي از سطح پارچه تشكيل مـي دهنـد كـه    

اين مواد بدليل سفت و سخت بودن از قابليت جـذب و نفـوذ رنـگ و آب بـه داخـل      

ي رود و بعد مقداري چربي الياف جلوگيريمي كنند. مقداري نشاسته در آهار نخ بكار م

به آن اضافه مي گردد كه در عمل رنگرزي، چـاپ و تكميـل ايجـاد اشـكال مـي كنـد.       

  بنابراين قبل از عمليات تكميلي اين ماده را بايد از پارچه جدا كرد.

آهار مصرفي دو منشاء دارد اگر از جنس پليمرهاي محلول در آب باشد معمـولاً بـا   

از بين برود (با استفاده از آب گـرم و صـابون كربنـات).    يك شستشوي ساده مي تواند 

، كربوكسـي متيـل سـلولز    P.V.Aمانند پليمرهاي محلول در آب مثل پلي ويتيل الكـل  

C.M.C .مواد پلي كلريليك  
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اما اگر در آنها بكار رفته مبناي نشاسته اي موجود باشد بر طـرف كـردن آن مشـكل    

  ست.خواهد بود زيرا نشاسته در آب محلول ني

براي از بين بردن نشاسته بايد اين ماده را تبديل به مـواد قابـل حـل در آب نمـود و     

  آنها را كاهش داده و بدينوسيله حلاليت را افزايش داد. DPبدين منظور بايد 

  استفاده از آنزيم ها در آهارزدايي:

اي ه ـ آنزيمها بيوكاتاليزورهاي مخصوصي هستند از منشاء آلي كه بوسـيله اورگـانيزم  

  موجود در سلولهاي حياتي ايجاد مي شوند و باعث تسريع واكنش مي گردند.

آنزيمها عمل سلكتيويتي انجام مي دهند يعني بدون اينكه به سـلولز تشـكيل دهنـده    

  كالا آسيب برسانند نشاسته را تجزيه مي كنند.

  :GOLLERماشين پرزسوزي و آهارگيري 

آهارگيري توسط آنزيم انجام مي دهد.  اين ماشين سوزاندن پرزهاي سطحي همراه با

  ماشين از چهار قسمت تشكيل شده:

  تغذيه: -1

  پارچه مورد نظر توسط غلتكهاي راهنما به ماشين تغذيه مي شود.

  برس زننده: -2

در اين مرحله پرزهاي سطح پارچه به حالت عمـودي در آمـده و همچنـين بـر اثـر      

بيرون پرتاب شده و توسط مكنده از اين نيروي گريز از مركز ضايعات همراه پارچه به 

  قسمت خارج شده و پارچه وارد مرحله بعدي مي شود.
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  جعبه اختناق: -3

عبور مي كند و پرزهـا سـوزانده    60m/minدر اين قسمت پارچه با سرعت حداقل 

مي شوند. اين عمل مي تواند در يك روي پارچه و يا در هر دو روي آن انجـام شـود.   

  )a,b(شكل 

مي باشد و پارچه هاي نازك با بافت كـم تـراكم    100m/minاشين حدود سرعت م

مناسب اين عمل نيستند. بعد از اين مرحله دوبـاره پارچـه بـرس زده شـده و پرزهـاي      

سوزانده شده از سطح آن جدا مـي شـوند در ايـن مرحلـه و بـرس بعـد از آن مكنـده        

رج كنـد تـا باعـث آتـش     اي وجود دارد تا پرزهاي مشتعل و هواي داغ را خـا  جداگانه

  سوزي نشوند.

  در اين قسمت سه تنظيم روي شعله وجود دارد:

  الف) جهت و زاويه شعله.

  ب) قدرت شعله.

  ج) عرض شعله.

  آنزيم زني: -4

بوده و پارچه در آنجا با آنزيمي كه در درجه حرارت  Lit 1000ظرفيت اين قسمت 

و روي غلتك پيچيده شده و  % پد شده100مناسب عمل مي كند با فشار فولارد  PHو 

توسط پلاستيك پيچيده مي شود. غلتـك حـاوي پارچـه بـه منبـع       8hبه مدت حداقل 
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روغن وصل شده و با توجه به فشار روغن وارده مي چرخد تا پارچه يكنواخت آغشته 

  شود.

 Lit 1000مواد مصرفي در اين قسمت به نسبتهاي لازم تركيب شده و در تانكرهاي 

سپس به قسمت بالاي ماشين تغذيه شـده و تحـت تـأثير وزن خـود بـا       قرار مي گيرند

  توجه به برنامه اي كه به آنها داده شده به محفظه آنزيم زني وارد مي شوند.

بكار مي رود و همچنين دو باند نيز مي توانـد   3mماشين نامبرده در عرض حداكثر 

ماشـين شـده و    عمل كند به اين صورت كه دو پارچـه كـم عـرض در كنـار هـم وارد     

  جداگانه روي غلتك خروجي پيچيده مي شوند.

  تنظيمات كل ماشين كامپيوتري انجام مي شود.

  شكل

  شكل

  :Scouringشستشو  -3

شستشو عملي است كه در آن ميزان پروتئين ها، پكتين ها، واكـس اليـاف و بعضـي    

و  ناخالصي هاي معدني به حدي كاهش پيدا مي كند كه به طـور جـدي در سـفيدگري   

رنگرزي بعدي ايجاد اشكال ننمايد. عمل شستشو مي تواند بر روي الياف بصورت باز، 

  نخ و يا پارچه انجام بگيرد.

جهت شستشوي پنبه ئيدروفيل كه بيشتر جنبه پزشكي دارد اگـر كـالا بصـورت نـخ     

  باشد شستشو مي تواند بصورت كلاف و يا بر روي بوبين انجام گيرد.
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ط تقريباً مساوي وضعيت فوق است. عمـل در حالـت كلـي    در مورد پارچه نيز شراي

  بستگي به شرايط فيزيكي و نوع ماشين دارد.

شرايط شستشو ممكن است بعضي جاها ضعيف و بعضي جاها قويتر باشد مـثلاً در  

كه بايد جاذب الرطوبه باشند شرايط شستشو قـويتر   …پنبه ئيدروفيل و زير پوش ها و

تشـو بسـتگي بـه مصـرف پارچـه نهـايي دارد مـثلاً در        خواهد بود. بنابراين شدت شس

هاي راه راه و رنگي از كربنات سديم بعنوان قليايي ضعيف استفاده مي گردد اگر  پارچه

هاي  منظور سفيدگري صورت مي گردد بايد كاملاً قوي باشد. در مورد پارچه شستشو به

ده شـده و بقيـه سـفيد    رنگي راه راه چون مقداري از نخها قبلاً به طور مختصر پخت دا

مي باشند چنانچه از قليايي قوي استفاده گردد رنگ پارچه از بـين خواهـد رفـت و بـه     

  همين منظور از كربنات سديم استفاده مي شود.  

كه به مدت نيم ساعت پخته شده و اگر حداكثر سفيدگري و جذب رطوبـت مـورد   

و حـرارت حـدود    4-6نظر باشد در اين حالت از سود استفاده مي كننـد غلظـت آن %  

C
  خواهد بود. °120-115

نوع قليايي مصرفي بستگي به پارچه مورد نظر دارد. بطور كلـي قليـايي مصـرفي در    

عمليات پخت در ابتدا آهك بوده، بعدها از كربنات سديم اسـتفاده شـد ولـي در عمـل     

ن تـر ايجـاد شـده توسـط     پـايي  PHثابت شده كه سود از همه اينها موثرتر مـي باشـد.   

كربنات نسبت به سود اين ماده را براي پارچه هاي رنگي مناسـب مـي كنـد و معمـولاً     

PH.هاي بالا به رنگ صدمه مي زند  
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بعضي مواقع سود و كربنات را تواماً در عمليات پخت مورد استفاده قرار مي دهنـد.  

مواد تعاوني از قبيل از جمله مواد ديگري كه در عمليات شستشو بكار مي رود يكسري 

چـه بصـورت آلـي و چـه بصـورت معـدني،        Sequestring Agentسيليكات سـديم،  

EDTA كه بيشتر براي زدودن يونهاي آهـن بـه كـار مـي رود گهگـاهي مقـداري        …و

Detergent        نيز اضافه مي شود كه اغلب از صـابوني شـدن خـود واكـس هـا اسـتفاده

  گردد. مي

Detergent ت پاك كنندگي خوب و هـم خاصـيت ديسـپرس    هم بايد داراي خاصي

كنندگي خوب باشد و بر طبق شرايط دستگاهي استاندارد شـده باشـند مـثلاً در درجـه     

Cحرارت هاي بالا و تحت فشار (
  تجزيه گردد. Detergent) نبايد 140-130 °

Detergent صرف آب در هاي مصرفي بايد در آب سخت پايدار باشند زيرا ميزان م

  اين مورد زياد بوده و مقدار فوق را نمي توان از طريق تصفيه آب ايجاد كرد.

Sequestring Agent    آهن را مي گيرد و اثر زردشدگي آنرا بر روي پارچـه از بـين

هاي سينتيتكي هم اسـتفاده نمـود از ايـن     Detergentبرد. در اين موارد مي توان از  مي

چوب سولفانه، آميد اسيد چرب و پلي اكسي اتـيلن هـا كـه    موارد مي توان به الكلهاي 

  راندمان شستشو را نيز بالا مي برند اشاره نمود.  

  راندمان شستشو را به سه طريق ارزيابي مي كنند:

  تعيين واكش باقيمانده. -1

  كاهش وزن. -2
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3- Absorbency.  

خت دوبـاره آنـرا   در روش اول ميزان واكس را ابتدا اندازه گيري مي كنيم و بعد از پ

  اندازه مي زنند كه با استفاده از حلال آلي اين عمل را انجام مي دهند.

% باشد. زيـرا نبايـد پارچـه خشـك     1/0ميزان واكس موجود در الياف نبايد كمتر از 

  باشد و بايد قابل انعطاف بوده و زير دست خوبي داشته باشد.

و مواد پكتيني و مواد در روش دوم كه روش كاهش وزن است واكس برطرف شده 

معدني گرفته شده اند. پس كاهشي در وزن كل پارچه ايجـاد مـي گـردد از ايـن روش     

كسـر وزن ايجـاد    6-9ميزان واكس خارج شده مشخص مـي گـردد معمـولاً حـدود %    

  گردد. مي

است كه مربوط به خاصـيت جـذب آب    Absorbencyروش سوم استفاده از روش 

ه مشخصي با سطح مشخص بريده مـي شـود و در آب   است. در اين روش معمولاً قطع

مقطر قرار داده مي گردد. سپس زمان فرو رفتني پارچه در آب توسـط كرنـومتر انـدازه    

رود.  زده مي شود. اگر ئيدروفيليته خوب باشد در مدت چند ثانيه پارچه در آب فرو مي

  عوامل فوق را جهت تعيين راندمان شستشو بكار مي برند.

  :Mercerisingكردن مرسريزه  -4

عمل مرسريزه كردن كه به افتخار كاشف آن آقاي جان مرسر نامگـذاري گرديـده در   

حقيقت قرار دادن پارچه هاي پنبه اي در محلول هاي قومي قليايي مانند سـود، پتـاس،   

  ئيدروكسيدليتيم آمونياك و نظاير آن مي باشد.
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عبـور دادن سـود از   كاشف اين عمل برحسب تصادف متوجه گرديده كـه در حـين   

پارچه هاي پنبه اي غلظت محلول قليايي كاهش يافته و پارچه پنبه اي هم جمع شدگي 

  قابل ملاحظه اي پيدا كرده است ولي ايشان به ساير خواص اين عمل پي نبرده اند.

در حين اين عمـل پارچـه را    ”Horace Lowe“فردي بنام هوراس لو  1890درسال 

جمع شدگي آن جلوگيري نمايد و بعد از اين عمـل متوجـه    تحت كشش قرار داد تا از

شد كه شفافيت قابل ملاحظه اي به پارچه داده شده است ايـن عمـل مبنـاي مرسـريزه     

  كردن قرار گرفت.

  قليايي   درصد افزايش قطر ليف  ميزان مول در ليتر

4  98%  LiOH ئيدروكسيد ليتيم  

5/4  78%  NaOH سود  

8/5  64%  KOH پتاس  

8/5  53%  RbOH ئيدروكسيد روبيديم  

7/2  47%  CsOH ئيدروكسيد سزيم  
  

درجه توادل و بـدون   65تا  55آقاي مرسر كالا را در درجه حرارت معمولي با سود 

  كشش عمل نمود. نتايج حاصل از عمليات به صورت زير بود:

  الف) جمع شدگي

  ب) افزايش مقاومت كششي

  ج) افزايش تغيير طول تا حد پارگي

  ش جذب آبد) افزاي

  هـ) افزايش امنيتي براي رنگها
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  و) انجام واكنش در حرارت هاي پائين

مشاهدات ميكروسكوپي نشان مي دهند كه ليـف پنبـه بصـورت روبـان تـا خـورده       

باشد بعد از متورم شدن ليف كه توام با كاهش طـول مـي باشـد تغييـري در سـطح       مي

  مقطع ليف ايجاد مي گردد.

% متـورم گرديـده و   150ه شود هر ليف ممكن است تـا  اگر شرايط مطلوب بكار برد

  % جمع شدگي طولي پيدا كند.9حدوداً تا 

  شكل

كشد تا ليف به حداكثر قطر خود برسد در اين  در كل اين مراحل يك دقيقه طول مي

زمان ليف از شكل لوبيا به شكل بيضي تغيير مي يابد و قسمت لوله آن پـر مـي شـود.    

ت تر مي گردد و اگر كالا تحت كشش قرار بگيرد مقطـع  سطح ليف صاف تر و يكنواخ

سطح آن دايره مي گردد و شفافيت خوبي به ليف داده مي شـود. اگـر سـلولز را بتـوان     

يك اسيد ضعيف در نظر گرفت مي تواند درا ثر عمل با سود توليد نمـك كنـد فـرض    

اتصال ايجـاد  مي شود كه سود اسلولز نمك مونو باشد يعني با يكي از سه گروه سلولز 

گردد در حالتي كه سلولز متورم مـي گـردد بانـدهاي هيـدروژني بـين اليـاف شكسـته        

گردند وجود فشار اسمزي باعث نفوذ آب بداخل ساختمان سلولزي مي گردد. زيـرا   مي

با بكار گرفتن معادله دونان در غشاء سلولزي و غليظ تر بودن سـودا سـلولز و قليـايي    

اعث نفوذ آب به داخل تا حد رسيدن غلظـت درونـي بـه    تركيب نشده در داخل ليف ب

  غلظت ئيدرات سديم محيط خارج مي گردد و بنابراين ليف متورم مي گردد.
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  عقيده اوليه در اين مورد انجام واكنش زير بوده است.

OHONaCellNoOHOHCell
2

+−→+−  

حرارتي كه واكشن فوق نياز دارد خيلي بيشتر از حرارتي است كه در عمل صـورت  

ي گردد و آزادسازي حرارت فوق نيز عملاً به اثبات نرسيده است و بنـابراين واكـنش   م

 پذير شده به صورت زير مي باشد.

XNaoH,OHCellXNaoHOHCell −→+−  

  :MENZELماشين مرسريزه كردن 

در اين ماشين آغشته سازي با سود در درجـه حـرارت مشخصـي انجـام مـي شـود       

و شده كه شامل سه حمام مـي باشـد. در   (روش گرم)، سپس پارچه وارد مرحله شستش

حمامهاي شستشو بعد از هر حمام سيسـتم فـولارد وجـود دارد. پارچـه در نهايـت بـه       

سيلندرهاي خشك كن رسيده و جمع آوري مي شود. طبق مشاهده ماشـين قسـمتهاي   

  مختلف گفته شد ولي اين ماشين راه اندازي نشده است.

  شكل

  شكل

  :Bleachingسفيدگري  -5

ليات پخت يا شستشو رنگ طبيعي پارچه از بين نمي رود. رنگ طبيعـي فـوق   در عم

در مرحله سفيدگري زدوده مي شود سفيدگري ممكن است بوسيله مواد اكسيد كننده يا 

  احيا كننده صورت بگيرد.
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 C40H56با فرمول پيچيـده   Caroteneاز نقطه نظر شيميايي رنگ پنبه از نوع كاروتن 

به معمولاً با مواد اكسيدان انجام مي گيرد زيرا در صورت عمل مي باشد و سفيدگري پن

با مواد احيا كننده ممكن است اكسـيژن هـوا مجـدداً آنـرا بـه حالـت اوليـه برگردانـد.         

  سفيدگري بوسيله اكسيداسيون معمولاً با مواد زير انجام مي شود.

  اسيدپراستيك -4  هيپوكلريت -3     آب اكسيژنه -2        كلريت -1

  ز روش هاي فوق از پربورات نيز گاهاً استفاده مي شود.به ج

  سفيدگري با آب اكسيژنه:

سفيدگري با آب اكسيژنه امروزه مهمترين روش سـفيدگري اسـت و بـه طـور كـل      

% سفيدگري ها را با آب اكسيژنه انجام مي دهند. آب اكسـيژنه مـايعي اسـت    95حدود 

موجـود در   Cب اكسيژنه مقـدار  رنگ و حساس نسبت به نور و حرارت. در مورد آ بي

آب اكسيژنه اندازه گرفته مي شود جهت انجام عمليـات سـفيدگري بايـد آب اكسـيژنه     

تجزيه گردد. در اين ارتباط نظريات متفاوتي موجود است ولي عقيده كلي در مورد اين 

  عمليات بصورت زير مي باشد.

−+

+→
222

HOHoH  

ي شود اما در محيط هاي اسيدي معمولاً آب اين عمل در محيط قليايي انجام م

اكسيژنه پايدار مي ماند. وجود كاتاليزورها باعث انجام واكنش هاي جنبي نيز مي گردد 

  كه البته نيازي به آنها نيست.

oH2ooH2
2222

+→ »واكنش پارازيت«       
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است بطور كلي مكانيزمي كه در سفيدگري تأثير پذيراست بطور كامل مشخص شده 

  ولي چيزيكه بطور كل قابل قبول است به صورت زير مي باشد.

2222222
o

2

1
oHoH،HoHoH +→+⇔

−+  

→→
νν 21 ]x[oH

22
 پنبه سفيد مي شود 

          
2

o3→
ν  اكسي سلولز+

ايجـاد   [x]زمانيكه آب اكسيژنه به كار رود ادعا مـي گـردد كـه واسـطه اي بـه نـام       

نش پارازيت انجام شود اكسي سلولز ايجاد مي گردد و اگر اين واسطه گردد. اگر واك مي

باعث از بين رفتن ناخالصي هاي پنبه سفيد مي شود پس بايد 
12
ν>ν   باشد تا پـس از

توليد ماده واسطه سبب سفيد شدن پنبه گردد ودرجه سفيد شدن افـزايش يافتـه درجـه    

تجزيه شدن كاهش يابد اگر 
12
ν<ν     باشد واكنش به سـمت پارازيـت و بـه

3
ν   ميـل

كند و سبب تجزيه سلولز مي گردد. براي اينكه بتوان عملي را كنتـرل كـرد معمـولاً     مي

بكـار   (STABILIZATOR)و يك پايـدار كننـده    (ACTIVATOR)يك فعال كننده 

  بريم. مي

ولاً از ئيدروكسيد سديم استفاده مـي شـود و پايـدار    فعال كننده قليائي است كه معم

كننده سيليكات سديم مي باشد و ممكن است روي 
2
ν   اثر بگذارد و آنرا افزايش دهـد

سلولز اثر بگـذارد و از ايجـاد اكسـي سـلولز جلـوگيري مـي نمايـد. آب         OHيا روي 

% بفـروش مـي رسـد. ايـن مـاده در      50% و 35اكسيژنه در تجارت معمولاً با غلظتهـاي  

و   حرارت توليد مي كند kcal/mol5/23ناپايدار است. واكنش  c25°حرارتهاي بيش از 



 ١٩

اين حرارت نسبتاً زيادي است كه مي تواند باعث انفجار گردد بنابراين به طور كلـي در  

يك حمام سفيدگري هم تجزيه كننده (فعال كننـده) و هـم پايـدار كننـده بايـد وجـود       

  اشته باشد.د

اگر حمام فاقد قليائي باشد فعال نخواهد شد و به دليـل عـدم تجزيـه آب اكسـيژنه     

سفيدگري انجام نخواهد گرديد و اگر پايدار كننده در حمام موجود نباشـد تجزيـه آب   

اكسيژنه سريعاً انجام خواهد گرفت و سفيدگري انجام نمـي گـردد و در چنـين حـالتي     

   خواهد داشت.احتمال ايجاد خسارت در كالا

آب اكسيژنه اگر در محيط گرم قرار گيـرد، تجزيـه مـي شـود بنـابراين بايـد مقـدار        

اكسيژن آب، در آن اندازه گيري گردد. اگر آب اكسيژنه بمدت زيادي نگـه داري گـردد   

از قدرت آن كاسته مي شود. پس قبل از مصرف آن بايد مقدار اكسيژن را در آن انـدازه  

  روشهاي يدومتري و منگانومتري قابل انجام است.زد كه اين عمل توسط 

فعال كننده يا تجزيه كننده ها معمولاً فلزات سنگين مانند آهن، جيوه، مس و پلاتين 

مي باشند. و پايدار كننده ها معمولاً سيليكاتها (سيليكات سديم) مي باشند. در حقيقـت  

قيقت سيليكات منيـزيم  سيليكات سديم عمل پايدار كنندگي را انجام نمي دهد و در ح

و كلسيم مي باشند كه اين عمل را انجام مي دهند. بايد توجه داشت كه اين دو ماده در 

آب نامحلول مي باشند و نمي توان حدود آنها را بكار برد. بنابراين مقدار كمي سـختي  

در آب قرار داده مي شود كه قرار گرفتن سيليكات سديم در آن موجب تعـويض يـون   

سيليكات سديم تبديل به سيليكات منيزيم يا كلسيم مي گردد. سختي موجود  گرديده و
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مي باشد. جديداً سيليكات منيزيم كلوئيدي تهيـه شـده كـه     ppm30-50در آب حدود 

اشكال حاصل از عدم حل شـدن سـيليكات منيـزيم در آب را مرتفـع سـاخته اسـت و       

مـي شـود كـه مقـداري از     بنابراين آب مصرفي در اين مورد بدون سختي است. عنوان 

سيليكات منيزيم در واكنش شركت نموده و بعنـوان ايجـاد تـامپون جهـت ثابـت نگـه       

  بكار گرفته مي شود. PHداشتن 

است كه با سـود تنظـيم    10-5/12سفيدگري آب اكسيژنه حدود  PHدر حالت كلي 

مي شود. ميزان سيليكات مصرفي جهت پايدار كنندگي حدود 
lit

gr
  مي باشد. 1

  :COLLERماشين سفيدگري 

در اين ماشين در ابتدا پارچه پرزسوزي شده و آهارگيري شده شسته مي شـود. ايـن   

مرحله شامل دو حمام مي باشد كه هم به طور جداگانه مي توانند تغذيـه آب شـوند و   

هم با سيستم بعد از اين قسمت پارچـه وارد محفظـه آغشـته سـازي كـه شـامل مـواد        

ي مي باشد شده و بعد از آن دو مسير براي ادامه حركت دارد. پارچه مي تواند سفيدگر

شده و بعد وارد مرحله شستشوي بعدي شود و يا اينكه بدون عبـور از   Steamerوارد 

Steamer .به مرحله شستشو برود  

شستشو در اين مرحله شامل چهار حمام مي باشد. سپس پارچه وارد مرحله بعد كه 

است مي شود بعد از سيلندر خنك  c130°خشك كن با حرارت سطحي  شامل سيلندر

  كن كه آب در آن جريان وارد شده و از ماشين خارج مي شود.
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در هر شستشو حمامهـا بـه فيلتـر جداگانـه بـراي تصـفيه آب متصـل هسـتند زيـرا          

شستشوي اوليه محلول كثيف تري دارد فيلتر جداگانه هم استفاده مـي شـود همچنـين    

  هر حمام فولارد وجود دارد.بعد از 

موادي كه در اين ماشين استفاده مي شود شامل آب اكسـيژنه، سـود، بـاي اشـتابيل،     

با كدهاي مختلف مي باشند. پارچه بـا محلـول پـد     (MgSo4)صابون، سولفات منيزيم 

  شده و فيكسه مي شود.

 ـ      ين كليه عمليات اين ماشين توسط نرم افـزار كـامپيوتري كنتـرل مـي شـود و همچن

هرقسمت آن به طور جداگانه نيز مي تواند استفاده شود. اين ماشين نيـز ماننـد ماشـين    

  مي باشد. m3پرزسوزي و آهارگيري مي تواند بصورت دو باند كار كند و عرض 
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  : Pad-Steamماشين رنگرزي 

مي باشد ولي قسمت فولارد آن كه مهمترين  MENZELاين ماشين ساخت كمپاني 

است و بايد خيلي دقيق و يكنواخت عمل كنـد از كمپـاني    Pad-Steamقسمت ماشين 

KUSTERS .كه شهرت جهاني دارد تهيه شده است  

در اين ماشين ابتدا محلولهاي مورد استفاده بـراي رنگـرزي جداگانـه تهيـه شـده و      

سپس به نسبتهاي مورد نياز در بالاي ماشين مخلوط شده و بـه تشـتك فـولارد تغذيـه     

  شود. مي

يز پس از عبور از غلتكهاي راهنما و باز شدن به طور كامل وارد فولارد شده پارچه ن

شده و هنگام خـروج   Steamerو پر مي شود. سپس براي عمليات فيكسه وارد قسمت 

از حوضچه هاي شستشو رد مي شود. در ابتدا سه حمام وجـود دارد بعـد يـك حمـام     

و در انتهـا پارچـه از    شستشوي اصلي و سپس دو حمام شستشـوي ديگـر وجـود دارد   

  سيلندر خشك كن عبور مي كند.

است زيرا در كاشان دماي بخـار اشـباع بـه     c98°در محفظه بخار دماي بخار اشباع 

°c120  نمي رسد. عرض اين ماشينm40/2 .است  

  شكل

  :Thermosolماشين رنگرزي 

 KUSTERSمي باشد و پد آن سـاخت   MONFORTSاين ماشين ساخت كمپاني 

رنگرزي فاز پلي استر پارچه هايي كه مخلوط هستند از اين ماشين اسـتفاده   است براي
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مي شود. رنگهاي مورد استفاده، رنگ ديسپرس و همچنين رنگهايي كه بـراي رنگـرزي   

  احتياج به شرايط دمايي بالا براي فيكسه كردن رنگ دارند مي باشند.

شده رنگ پد مـي شـود    پارچه ابتدا از غلتكهاي راهنما رد شده و در محلول ساخته

سپس وارد قسمت خشك كن شده كه با توجه به نـوع پارچـه چهـار موقعيـت شـعله      

جابجا شده و ميزان حرارت را با جاي خود تنظيم مي كنند. فيكسه پارچه در دو باكس 

صورت مي گيـرد. زيـرا در يكبـار فيكسـه كـردن و       c120°و  c170°در شرايط دمايي 

  ) روي پارچه عمل كردن احتمال نايكنواختي وجود دارد.c210°مستقيماً با دماي بالا (

بعد از خروج از قسمت حرارتي پارچه از روي سيلندر خنك كن كه توسط جريـان  

  آب خنك مي شوند عبور مي كند و جمع آوري مي شود.

) CPB )COLD-PAD-BATCHاست و مي تـوان روش   m4/2عرض اين ماشين 

اين صورت كه پارچه را بعـد از فـولارد خـارج كنـيم و     را نيز براي اينكار بكار برد به 

  درون پلاستيك بپيچيم. اين سيستم بيشتر مناسب رنگهاي راكتيو است.
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  :ZIMMERماشين چاپ 

غلتك مـي باشـد پارچـه بـه ماشـين       12ماشين چاپ موجود روتاري بوده و داراي 

پ كننـده  تغذيه مي شود و توسط چسب روي بلانكت چسبيده مي شود هر شابلون چا

  يك رنگ مي باشد.

پارچه بعد از چاپ شدن وارد قسمت خشك كن مي شود. در اين قسمت هواي داغ 

به طور يكنواخت سير كوله مي شود و كنترل درجه حرارت نيز وجـود دارد. فيلتـر بـه    

اين محفظه براي خروج هواي داغ متصل است زيرا در صـورت مانـدن هـوا داخـل آن     

متـر اسـت و كنتـرل كـاملاً      3ارد. عـرض ايـن ماشـين    احتمال آتش سـوزي وجـود د  

  كامپيوتري و پيشرفته نيست.

  :STORKماشين چاپ 

دارد ولي بسيار پيشرفته تر از ماشـين   m40/2اين ماشين ساخت هلند بوده و عرض 

  مي باشد و هر رنگ سيستم كنترل جداگانه دارد. ZIMMERچاپ 

بلون از يك حد معينـي كـه كمتـر    در اين ماشين و ماشين قبلي مقدار رنگ داخل شا

شد دستور مكش رنگ از درون بشكه صادر مي شود ولي ريختن رنگ داخل بشكه بـه  

عهده كارگر است. در اين ماشين هـر شـابلون رنـگ توسـط سيسـتم جداگانـه كنتـرل        

  شود. مي
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  :STORKماشين فيكسه 

پارچه هاي چاپ شده در ماشين چاپ پس از چـاپ شـدن و خشـك شـدن بـراي      

ه وارد اين ماشين شده و توسط حرارت خشك و يا حرارت همراه بخار مرطوب فيكس

فيكسه مي شود. آب به صورت قطره به ماشين تغذيه مـي شـود تـا حـرارت مرطـوب      

  است. m3شود. سيستم مرطوب جهت رنگهاي راكتيو است، عرض اين ماشين 

  ماشين شستشوي بعد از چاپ:

و بـراي شستشـوي پارچـه چـاپ      مي باشد MENZELاين ماشين ساخت كمپاني 

  شده بكار مي رود تا رنگهاي سطحي و رنگهاي جذب نشده حذف شوند.

پارچه براي شستشو ابتدا از سه حمام عبور كرده و بعد از يك حمام براي شستشوي 

شود.  اختصاصي و بهتر عبور مي كند و دوباره از دو حمام ديگر و در نهايت خشك مي

  است. m3است و عرض ماشين  c130°حدود  حرارت سطحي سيلندر خشك كن
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  ماشين سانفورايزينگ:

مي باشـد. ايـن ماشـين تـأثير      MONFORTSماشين سانفورايزينگ، ساخته كمپاني 

بسزايي بر كيفيت و زير دست پارچه دارد. ما اين عمليات را كه توسـط ماشـين ايجـاد    

مـي باشـد. شـرايط     ميناميم كه بر پايه و اصول آب رفتگي پارچـه  Shrinkingمي شود 

اي در اين ماشين طراحي شده كه با اعمال بخـار و تحـت تـنش هـاي مكـانيكي       بگونه

اعمال شده از سوي نمدي كه بدور يـك سـيلندر اسـتوانه اي بـزرگ اسـت پارچـه از       

في را بـه خـود   هاي وارده قبلي آزاد شده و زير دست بسيار سخت و قابـل انعطـا   تنش

گيرد. اين عمليات بخصوص هنگام تكميل هاي ويژه جهت صادرات باعـث ايجـاد    مي

  ارزش افزوده مي شود كه از اين نظر قابل ملاحظه است.

  ماشين استنتر:

اين ماشين براي استفاده از مواد شيميائي كه خاصيت بهتـري بـه پارچـه مـي دهنـد      

د آتش كردن، ضد آب كردن، پـر كـردن و   استفاده مي شود از قبيل تكميل هاي آلي: ض

  همچنين زدن نرم كن ها به پارچه.

در كارخانه موجود اسـت يكـي بـا     MONFORTSسه نوع ماشين استنتر از كمپاني 

. پارچه مورد اسـتفاده بعـد از تغذيـه بـه ماشـين بـا       m3و دو تا با عرض  m4/2عرض 

  كند. كن پود) عبور مي(صاف  Straightrningمحلول لازمه پد شده و سپس از قسمت 

وجود دارد. اين دستگاه با تصاويري كـه   MAHLOدر اين مرحله دستگاه شناساگر 

نشان مي دهد انحرافات پودر در پارچه را به صورت مثبت يـا منفـي نشـان مـي دهـد.      



 ٢٧

انحرافات يا به خود مستقيم با زاويه مثبت و منفي و يا بـه صـورت قـوس محـدب يـا      

عدد انحراف از حالـت مسـتقيم در كنـار آن نوشـته مـي شـود.       مقعر نشان داده شده و 

منحني حالات پود نيز به صورت پيكهايي به بالا يا پايين ظاهر مي شود كه هـر ارتفـاع   

پيكها كمتر باشد اين ميزان انحراف كمتر اسـت. بعـد از تشـخيص انحـراف غلتكهـاي      

مـود بـر راسـتاي تـار     داخل اين قسمت به شكلي هماهنگ مي شوند تا پودر را دقيقاً ع

  قرار دهند.

بعداز اين مرحله پارچه توسط كليـبس يـا سـوزن (ماشـين هـر دو سيسـتم را دارد)       

گرفته شده و خشك شده و جمع آوري مي شود. در اين مرحله عرض و طول ماشـين  

نيز كنترل مي شود. در قسمت هاي مختلف پارچه مي تواند عرضهاي متفاوتي بسته بـه  

شده داشته باشد ولي تقريباً هميشه اين عرض به صورت صـعودي  ميزان كشش اعمال 

  مــي باشــد و بــا توجــه بــه افــزايش و يــا كــاهش عــرض و تثبيــت آن تغذيــه اضــافه 

(over feed)    نيز به صورت مثبت يا منفي به ماشين داده مي شود. (نوع سـوزني بـراي

  هاي ظريف و حساس بكار مي رود.) پارچه



 ٢٨

  طراحي

ريقه دستي ساليان درازي است كه توسط سيستم طراحي انجام عمليات طراحي به ط

مي پذيرد. براي اينكار ابتدا طرح اوليه از مشتري دريافت و سپس به تفكيك رنـگ بـه   

صورت فيلم هاي جداگانه منفي در مـي آيـد ايـن فـيلم هـا بعـد از كنتـرل بـه واحـد          

كوچك يـا بـزرگ   شابلونسازي جهت عكاسي داده مي شود كليه عمليات را پرتگيري، 

كردن طرح و يـا احتمـالاً تغييـرات مـورد درخواسـت مشـتري قـبلاً توسـط دسـت و          

  استادكاران ماهر انجام مي گرفت.

هم اكنون با توجه به سياستهاي مسـئولين ارشـد شـركت طراحـي توسـط كـامپيوتر       

  علاوه بر سيستم فوق انجام مي شود.

  شابلونسازي:

تفاده از تكنولوژي روز يكي از واحدهايي كـه  در ادامه سياستهاي شركت مبني بر اس

در طرح متمم و نوسازي به آن توجه زيادي شده، واحد شابلونسازي است كـه در ايـن   

طرح جديدترين سيستم ممكنه يعني شابلونسازي توسط ليزر مـد نظـر مـي باشـد. كـه      

سـنتي   انشاء االله در آينده اي نزديك به بهره برداري مي رسد ولي هم اكنون بـه طريقـه  

 uvقبلي انجام وظيفه مي كنند يعني شابلون قبلاً با لاك مخصوص و حسـاس بـه نـور    

آغشته و پر مي شود و سپس طرح به صورت فيلم منفي روي شابلون قرار داده شـده و  

قرار مي گيرد. قسمتهايي از طرح كه شفاف نبوده و قـادر بـه عبـور     uvتحت تأثير نور 
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ه و در شستشوهاي بعدي شابلون به صـورت طـرح   دادن نور نيست محلول در آب شد

  بر روي آن نمايان خواهد شد.

بعد از عكاسي شابلون طبق رول فوق پخت نهايي صورت گرفته و نهايتـاً رنگيهـاي   

دو سر شابلون با استفاده از چسبهاي مخصوص به شابلون چسـبانيده و بعـد از كنتـرل    

تمام اشكالات بوجود آمده احتمالي  نهايي تحويل انبار شابلون يا ماشين چاپ مي شود

كه مرتبط با شابلونسازي مي باشد توسط مسئول مربوطه بررسي، كنتـرل و نهايتـاً رفـع    

  خواهد شد.

  نمونه گيري:

بعد از اينكه پارچه طبق درخواست مشـتري در متراژهـاي بـالا چـاپ شـود جهـت       

تفاده از شـابلونهاي  اطمينان از دسترسي نقشه و شفافيت رنگها نمونه گيري دستي با اس

چوبي تخت و بر روي پارچـه مـورد نظـر مشـتري طبـق رنگهـاي درخواسـتي انجـام         

  شود. مي

نمونه گيري دستي با استفاده از شابلون چوبي و روي يك ميز تخت به ابعاد تقريبـي  

cm90*m5/4*m20/1 .و با استفاده از رنگهاي بيگمنت انجام مي گيرد  

شـفافيت رنگهـا و اطمينـان از رضـايت مشـتري      در اين مرحله هدف درستي نقش، 

است بعد از نمونه گيري دستي نمونه ها بـه مشـتري تحويـل داده مـي شـود. در ايـن       

مرحله ممكن است به پيشنهاد و مشتري رنگبندي حذف يـا اضـافه و يـا تغييراتـي در     
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وني كـه  نمونه ها انجام پذيرد. بعد از تاييد نهايي مشتري نمونه ها با توجه به پرمولاسـي 

  توسط نمونه گيري داده مي شود روي كارتهاي بزرگ رنگسازي الصاق مي شود.

يكي از اهداف مهم از نمونه گيري علاوه بر شفافيت شـيدها و اطمينـان از درسـتي    

طرح تهيه فرمولاسيون صحيح است كـه ايـن كـار توسـط تـوزين نمونـه هـاي رنـگ         

به توضيح است با توجه به سياستهاي  كاربردي با ترازوي ديجيتال انجام مي گيرد. لازم

  شركت در آينده نزديك نمونه گيري به طريقه كامپيوتري انجام خواهد شد.

  رنگسازي:

بعد از تاييد رنگبندي و دستور سفارش توسـط مشـتري و تهيـه كـارت رنگسـازي      

عمليات رنگسازي انجام مي شود. معمولاً در هر رنگبندي موارد مهم شامل: نوع پارچه 

استي، متراژ و عرض تكميلي مي باشد كـه بـا توجـه بـه ايـن موضـوع عمليـات        درخو

  رنگسازي و ميزان ساخت رنگ البته به طور تجربي انجام مي گيرد.

رنگسازي با توجه به فرمولهايي كه قبلاً تهيه شده شروع مي شود براي مثـال ممكـن   

مولسـيون باشـد.   ا gr/kg20اي به ميزان  شامل رنگ پيگمنت قهوه 1است رنگ شابلون 

از رنگ فوق در حجم  4kgاز امولسيون فوق نياز به  200kgپس بنابراين براي ساخت 

ياد شده خواهد بود. لازم به توضيح است با توجـه بـه سياسـت مسـئولين شـركت در      

رابطه با مسائل زيست محيطي هم اكنون از امولسيونهاي آبي در تهيه رنگهاي پيگمنـت  

لاحظـه مـي گـردد كـه در بعضـي از امولسـيونهاي رنگهـاي        استفاده شود. به نـدرت م 

  % وزني نفت استفاده شود.10پيگمنت با رنگهاي سير حداكثر از 



 ٣١

بعد از تهيه رنگها در حجم بالا و اطمينان از درستي شيد حاصـله رنگهـا بـه ماشـين     

چاپ منتقل مي شود با توجه به اينكه در چاپ رنگهاي پيگمنت و يا ساير رنگها شـيد  

چاپ شده به فاكتورهاي متعددي بستگي دارد بعد از اينكه مترهـاي اوليـه چـاپ     رنگ

شده از ماشين چاپ خارج شد مسئول رنگسازي جهت اطمينان از رنگهاي ساخته شده 

با توجه به شرايط ماشين مثل فشار تيغه ها، سرعت ماشين و ساير موارد مجدداً رنگهـا  

  اد.را كنترل و در صورت لزوم تغيير خواهد د

  امولسيون رنگهاي پيگمنت به طور عموم شامل مواد زير مي باشد:

  اوره

  بيندر

  غلظت دهنده مصنوعي

  امولسيفاير

  ضد كف

  (Crosslinking)عامل شبكه كننده 

  نفت (در صورت لزوم)

  آب

gr50  

gr 200-70  

gr 25-18  

gr 15-10  

gr 15-10  

gr 20  

gr 100-0  

kg بالانس  

  رنگسازي پداستيم و ترموزول:

عمليات تهيه محلول رنگي مورد نياز بـراي ماشـين هـاي پداسـتيم و ترمـوزول بـه       

  صورت جداگانه در تانكهاي تهيه و تغذيه صورت مي گيرد.
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اين تانكها عموماً در سطح بالاتر از تشتك فولارد قـرار داشـته و توسـط لولـه هـاي      

ا مثـل رنگهـاي   رابط و پمپ به ماشين تغذيه مي شود. نظر به اينكه در بعضي از رنگه ـ

راكتيو نياز به تهيه محلول قليائي و كاربرد آن همراه محلول رنگ بـا نسـبتهاي مختلـف    

  مي باشد از پمپهاي دو زينگ مخصوص در اين عمل استفاده مي شود.

  طاقه بندي:

بعد از تكميل نهايي پارچه به قسمت طاقه بندي منتقل مي شود. مـثلاً نـوع پـيچش    

سته، نوع باند و اتيكت، نوع نايلون و تعـداد رنـگ داخـل هـر     (دوبل و يا رول) متراژ ب

  عدل توسط مشتري تنظيم گرديده است كه طبق آن انجام خواهد شد.

هم اكنون طاقه بندي طرح توسعه داراي پنج ماشين طاقه بندي مي باشد كه دسـتگاه  

  تا عرض دو متر و دو تاي ديگر براي عرض سه متر استفاده مي شود.

د عمليات درجه بندي نيز در همين قسمت و توسط استاد كار طاقه پيچي ناگفته نمان

انجام مي شود كه اينكار توسط دستورالعملهايي كه قبلاً توسط مهندسي صنعتي تهيـه و  

  به مسئول طاقه بندي ابلاغ شده انجام مي گيرد.

عمليات بعدي كه شامل پيچش نايلون به دور طاقه، اتيكت دوزي و نصب مـارك و  

د و همچنين بسته بندي طاقه ها به صورت عدل است به صـورت دسـت و توسـط    بان

پرسنل طاقه بندي انجام مي شود. نهايتاً كالاي عدل بندي شده به انبـار قمـاش تحويـل    

  داده مي شود.
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ذكر اين نكته ضروري است كه يكي از واحدهايي كه در طرح متمم بازسـازي قـرار   

  دارد واحد طاقه بندي است.



 ٣٤

  ات قسمت آهارگيري:آزمايش

(كيميدارو) به همراه نفـوذ دهنـده و    412-در اين قسمت براي آهارگيري از آنزيم ن

  نمك استفاده مي شود.

ابتدا محلول مورد نظر تهيه شده و پارچه با اين محلول پد مي شود سپس بـه مـدت   

ساعت درون نايلون پيچيده شده و سپس با آب و صابون شسته مي شود و خشـك   24

  مرسوم است. COLD-PAD-BATCHگردد. اين روش به روش مي 

هدف از اين آزمايشات بررسي بهترين تركيب براي بهترين آهارگيري پارچه و دادن 

  نتيجه مطلوب مي باشد.

در ابتدا در آزمايشات شرايط ثابت براي آنزيم در نظـر گرفتـه مـي شـود. همچنـين      

وجود دارد. دستور كار به صورت زيـر  ميزان نمك ثابت بوده و تغييرات در نفوذ دهنده 

  انجام مي شود:

  نفوذ دهنده  آنزيم  نمك

9 gr/L 8 gr/L 2 gr/L 
9 gr/L 8 gr/L 3 gr/L 
9 gr/L 8 gr/L 4 gr/L 
9 gr/L 8 gr/L 5 gr/L 
9 gr/L 8 gr/L 6 gr/L 

  

پارچه خام آهارگيري نشده با محلول هاي فوق پد شد و داخل نايلون پيچيده شـد.  

ساعت پارچه ها شسته شده و بايد تست مي شود هـر پارچـه اي كـه رنـگ      24از بعد 

شفاف زرد را نشان دهد به خوبي آهارگيري شـده اسـت. زيـرا در صـورتيكه نشاسـته      



 ٣٥

پارچه از آن خارج نشده باشد همـراه پـد كمـپلكس تشـكيل داده و بـه رنـگ آبـي در        

  آيد. مي

) و ميزان آنـزيم از  2و8وده (بترتيب در مرحله دوم مقدار نمك و نفوذ دهنده ثابت ب

  متغير است و آزمايش به شيوه قبلي تكرار شده و بايد تست مي شود. 8-4

 8-10و ميـزان نمـك از    3و2و در مرحله سوم مقدار نفوذ دهنده و آنزيم به ترتيب 

% انجام شـده و پـس از شستشـو بايـد تسـت      70متغير است و آزمايش با فشار فولارد 

  شود. مي

% پنبه اي مي باشد صورت گرفـت  100كه  (SAC 170)آزمايشات روي پارچه كليه 

  با توجه به كليه آزمايشات بهترين و مطلوبترين كد و نسبت به صورت زير است:

 gr/L 1 نفوذ دهنده

 gr/L 3 آنزيم

 gr/L 8 نمك

  و كد استفاده شده در ماشين پرزسوزي و آهارگيري به صورت زير است:

 gr/L 1 نفوذ دهنده

 gr/L 5 آنزيم

 gr/L 8 نمك

با توجه به آزمايشات نتيجه گيري شده كه با ميزان مصرف كمتري از آنزيم مي توان 

  آهارگيري را انجام داده و صرفه جويي بيشتري كرد.
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  آزمايش تيتراسيون محلول ماشين سفيدگري:

در اين آزمايش هدف بررسي غلظت آب اكسيژنه و سود خالص در ابتداي كار بـود  

اين صورت كه هر دو ابتـدا تيتـر شـدند. و سـپس تيتراسـيون محلـولي شـامل آب        به 

  اكسيژنه، سود، صابون باي اشتابيل كه مربوط به ماشين سفيدگري مي باشد.

در ابتدا بايستي توضـيح دهـيم كـه بررسـي غلظتهـاي محلـول خـالص از مـواد بـا          

و بـه عنـوان   تيتراسيون براحيت صورت گرفت ولـي مخلـوط آنهـا بـه نتيجـه نرسـيد       

هاي مطرح شد كه هنوز به نتيجه قطعي نرسيده است. ولـي در آزمايشـگاه چـون     پروژه

نياز به بررسي بود محلولي با كد گرفته شده كارگر ماشـين سـاخته شـد و بـا محلـول      

  ماشين مقايسه انجام گرفت.

  تيتراسيون آب اكسيژنه يا محلول پرمنگنات صورت گرفت به صورت زير:

مـي رسـانيم. از    100ccآب اكسيژنه را برداشته و به آب مقطر به حجم  از 1ccابتدا 

% بـا پرمنگنـات   20اسيد سولفوريك  20ccرا برداشته و همراه  25ccاين محلول مقدار 

N/10   نرمال تيتر كرده و سه بار آزمايش را براي كاهش خطا انجام مي دهيم و درصـد

  آب اكسيژنه را مشخص مي كنيم:
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 ٣٧

% به انجام مي رسد تـا هنگاميكـه   5تيتراسيون سود كاستيك توسط اسيد سولفوريك 

محلول رنگي فنل فتاليش در محيط قليائي بـه بيرنـگ در محـيط خنثـي تبـديل شـود.       

  وزني سود كاستيك را نشان مي دهد. 49تيتراسيون %

دو مورد در مورد درجه بومـه و انـدازه گيـري آن توسـط بومـه سـنج و       در اينجا به 

  همچنين تهيه فنل فتاليئن محلول از پودر جامد آن اشاره مي شود.

  درجه بومه:

مـي باشـد    c20°درجه بومه به معماي درصد سود كاستيك خشك در آب در دماي 

اً همان مقـدار آب  به معناي ميزاني از سود كاستيك خشك همراه تقريب b48°براي مثال 

  است. c20°در دماي 

درجه بومه با بومه سنج اندازه گيري مي شـود. اسـاس كـار بومـه سـنج بـر مبنـاي        

ويسكوزيته مي باشد. اين وسيله به طور عمودي داخل مروري كه حاوي محلول مـورد  

نظر است قرار گرفته و هر عددي در سطح محلول قرار گرفت درجـه بومـه محلـول را    

  هد.نشان مي د

  تهيه محلول فنل فتالئين:

از متانول كـاملاً حـل    100ccمقدار جزئياز پودر با مد فنل فتالئين (خالص) را داخل 

رسانيم. با توجه بـه حجـم آب اضـافه شـده      كرده و با آب مقطر به حجم مورد نظر مي

  رنگ محلول فنل فتالئين تغيير مي كند.



 ٣٨

  رنگرزي با رنگينه ديسپرس و تست سوبليماسيون:

مي باشـد   PAD-DRY-THERMOSOLروش رنگرزي با رنگينه ديسپرس روش 

  و نسخه رنگرزي به صورت زير است:

 x gr/L رنگينه ديسپرس

 gr/L 2 نفوذ دهنده

 gr/L 10 آنتي ميگريشن

  با توجه به شيد رنگ تغيير مي كند. xمقدار 

  :Anty Migrationماده (كاربرد) 

ت در دستگاه ترموزول به صورت افقـي  رنگهاي ديسپرس ماكرومولكول هنگام حرك

تحت تأثير وزن خود به پشت پارچه حركت كرده و پشت پارچه پر رنـگ تـر از روي   

آن مي شود. علت ديگر اينكه گرماي نايكنواخت در ترموزول باعث مي شـود رنـگ از   

  مناطق خيس به مناطق خشك مهاجرت كرده و نايكنواختي در پارچه ايجاد كند.

% فـولارد شـده و در درجـه    70ل رنگرزي آغشـته شـده و در فشـار    پارچه با محلو

بـه مـدت    c220°خشك مي شود و بعد از آن در دماي  1minبه مدت  c150°حرارت 

1min  2فيكسه مي شود و در نهايت شستشوي احيائي در محلولgr/L  هيدروسولفيت

 صـورت گرفتـه و   1minبـه مـدت    c70-60°سود كاستيك در دمـاي   2gr/Lسديم و 

  پارچه خشك مي شود.



 ٣٩

  :SUBLIMATION FASTNESSثبات سوبليماسيون 

سوبليماسيون عملياتي است كه رنگ از حالت جامد بدون گـذر از حالـت مـايع بـه     

  گاز (تصعيد) تبديل مي شود.

براي بررسي تست سوبليماسيون در مرحله فيكسه رنـگ آنـرا داخـل پارچـه سـفيد      

ي كنيم. در صورتيكه پارچه سـفيد رنگـي   همجنس خود ساندويچ پيچ كرده و فيكسه م

شود ثبات رنگ كم بوده و براحتي تصعيد مي شود ولي اگر پارچه كـاملاً سـفيد بمانـد    

  رنگ در مورد اين ثبات كاملاً خوب عمل مي كند.

بررسي ثبات سوبليماسيون از اين جهت مهم است كه، اين رنـگ در هنگـام فيكسـه    

را بشـدت كثيـف مـي كنـد. بطـور كلـي       در ماشين ترمـوزول پخـش شـده و ماشـين     

هاي ديسپرس ميكرومولكول در اثر حرارت براحتي تصعيد شده و ثبـات پـائيني    رنگينه

  دارند و باعث اين امر مي شوند.

دارنـد ثبـات سوبليماسـيون     Sنكته ديگر اينكه رنگهايي كه در آخر اسمشان حـرف  

  .BBLSبلو  و يا رزولين 4GNLSخيلي خوبي دارند از قبيل: سريلن گلب 

  آزمايشات رنگ همانندي:

هدف از اين آزمايش ايجاد رنگ مورد نظـر روي پارچـه مخلـوط (دوفـازي) پنبـه،      

استر مي باشد. در اين آزمايش هر فاز بايستي جداگانه رنگ شود. فاز پلي اسـتر بـا    پلي

رنگينه ديسپرس و فاز ويسكوزيته با رنگينه راكتيو رنگ مي شود. آزمايش بـه صـورت   

  ر انجام مي شود:زي



 ٤٠

ابتدا رنگ مورد نظر ديسپرس بايستي بكار رود، رنگرزي فاز پلي استر با ميزان رنگ 

غلظت دهنده (آنتي ميگريشـن: لـوالين    10gr/litنفوذ دهنده و  2gr/litمورد نظر همراه 

MIP  فـولارد شـده و   70) بكار مي رود پارچه دو فازي با محلول رنگرزي در فشـار %

در  1minخشـك شـده و در نهايـت بـه مـدت       1minبه مدت  c150°سپس در دماي 

فيكسه مي شود. پارچه فيكسه شده بايستي حتماً اسيدي شود تا فـاز پلـي    c220°دماي 

استر آن مانده و فاز ويسكوز حل شود. اسيدي كردن پارچه دو فازي در دمـاي جـوش   

بي شسـته  انجام مي شود. سـپس پارچـه بـه خـو     1min% به مدت 50اسيد سولفوريك 

شود تا ويسكوز آن خارج شود. شيد حاصله پس از اسيدي كـردن بـا نمونـه رنـگ      مي

  همانندي مقايسه و بررسي مي شود.

اين آزمايشات آنقدر تكرار مي شود تا شيد مورد نظر بدست آيد. سـپس پارچـه بـا    

دستورالعمل داده شده (با توجه به نسـخه آزمايشـگاه) در ماشـين رنگـرزي ترمـوزول      

  زي مي شود.رنگر

نمونه اي از پارچه حاصله برايرنگرزي فاز دوم به آزمايشگاه آورده شده و با رنگينـه  

  راكتيو لازمه رنگرزي مي شود.

 C-P-B (COLD-PAD-BATCH)براي رنگرزي فاز دوم رنگينـه راكتيـو از روش   

ه نفـوذ دهنـد   gr/lit 2سـودا و   gr/lit 20رنـگ،   gr/lit 10اوره،  100gr/litدر محلول 

استفاده مي شود. ابتدا پارچه اي كه فاز پلي استر آن رنگ شده در محلول مورد نظر بـا  



 ٤١

سـاعت شسـته    24% پد مي شود سپس در نايلون بسته شـده و بعـد از   70فشار فولارد 

  شده و با پارچه اصلي مقايسه مي شود.

  آزمايشات رنگرزي:

اي ايـن آزمـايش   مي باشد. بـر  SAB-176هدف، ايجاد شيدهاي روشن روي پارچه 

% از هر رنگي كه مي خواهيم بكـار ببـريم تهيـه كنـيم زيـرا وزن      1ابتدا بايستي محلول 

كردن رنگ در مقدار بسيار جزئي در حدود صدم و هزارم غير قابل انجام است و خطـا  

  ايجاد مي كند.

غشته سازي پارچه بـا   رنگها طبق دستور هر رنگبندي ساخته مي شود سپس بعد از آ

% پد شده و چون روشن پد، خشك ترمـوزول  60رنگ، پارچه در فشار فولارد محلول 

در  50Sخشـك شـده در زمـان     1minبه مـدت   c150°است بعد از اينكه در حرارت 

  فيكسه مي شود. c180°دماي 

در اينجا چون رنگها در شيدهاي روشن بكار مي روند احتياجي به نفـوذ دهنـده در   

  بعاد هر نمونه را ميزاني ثابت مي گيريم.حمام رنگ نمي باشد و همچنين ا

  دستور رنگبندي به صورت گرم در ليتر به صورت زير است:

  BBL  06/0رزولين رد   رنگ صورتي

  BBL 002/0+ رزولين رد BBLS  05/0رزولين بلو   رنگ آبي

  4GNLS 028/0+ سريلن يلو RFS  066/0سريلن رد برون   رنگ گلبهي

  4GNLS 006/0+ سريلن يلو 082/0  سريلن اسكارلت  رنگ اسكارلت
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  BBLS 005/0+ رزولين بلو 4GNLS  05/0سريلن گلب   رنگ ليموئي

  BBLS 02/0+ رزولين بلو 11/0  رزولين ردويولت  رنگ بنفش

  4GNLS 012/0+ سريلن يلو 2/0  پالانيل تركيس بلو  رنگ سبز

  4GNLS 04/0/+ سريلن يلو 15  اي تراسيل براون شماره  رنگ كرم سير

  BBL 012/0+ رزولين رد BBLS  1/0رزولين بلو   آبي سيررنگ 

ــو  4GNLS  2/0سريلن يلو   رنگ سدري ــين بلــ + BBLS 06/0+ رزولــ

  BBL 05/0رزولين رد 

  4GNLS 014/0+ سريلن يلو 05/0  اي تراسيل براون شماره  رنگ كرم ته قرمز

  4GNLS 018/0+ سريلن يلو 03/0  اي تراسيل براون شماره  رنگ كرم ته زرد

  4GNLS 03/0+ سريلن يلو BBL  15/0رزولين رد   نگ صورتي سيرر

  4GNLS 08/0+ سريلن يلو 2/0  سريلن اسكارلت  رنگ اسكارلت سير

  RFS 1/0+ سريلن رد براون 4GNLS  12/0سريلن يلو   رنگ زرد آجري

  BBLS 008/0+ رزولين بلو 05/0  رزولين ردويولت  رنگ سفيد مخصوص

  EBF (1استر (يووي تكس + سفيد كن مايع مخصوص پلي   

  B (1+ سفيد كن پودر مخصوص پنبه (اسكاي وايت   

  آزمايش شناسايي رنگهاي راكتيو:

هدف از آزمايش انجام شده شناسايي رنگهاي راكتيو نوع گرم و سرد مي باشـد كـه   

  بايستي تفكيك آنها صورت بگيرد.
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و سـرد روي   براي اين آزمايش پارچه كدري انتخاب شده و رنگرزي به روش گـرم 

آن صورت مي گيرد به اين ترتيب كه ابتدا كليه رنگها گرم فرض شده و همراه با ميزان 

20gr/lit  1.5سودا وgr/lit  50سود وgr/lit    نمك در حمـامي بـاL:R=30:1   و مقـدار

  % رنگينه رنگرزي مي شوند. منحني رنگرزي به صورت زير مي باشد.1

 3gr/litاسيد، اسيدي شده و سپس در حمـام   1gr/litدر مرحله بعد پارچه در حمام 

  صابون شسته مي شود و خشك مي گردد.

در ادامه آزمايش كليه رنگها راكتيو سرد فرض شده و به روش راكتيو سرد آزمـايش  

سودا  2gr/litبوده و مواد قليائي شامل  30gr/litمي شوند. در اين آزمايش مقدار نمك 

حيط انجام مي شود. در ابتدا پارچه همـراه نمـك و   مي باشد و رنگرزي كلاً در دماي م

رنگرزي شده سپس، پارچه خارج شده و عامل قليـائي اضـافه    30minرنگينه به مدت 

ساعت ادامه رنگرزي پارچه رنگ شـده ابتـداي اسـيدي     1مي شود و در نهايت بعد از 

  شده و سپس در حمام صابوني شسته مي شود.

  و:براي رنگهاي راكتي C-P-Bآزمايش 

  در ادامــــه آزمايشــــات انجــــام شــــده روي رنگهــــاي راكتيــــو از روش      

(COLD-PAD-BATCH) .استفاده مي كنيم  

  حمام رنگرزي به دستور زير ساخته مي شود:

 100gr/L اوره

 gr/L 10 رنگ
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 gr/L 20 سودا

 gr/L 2 نفوذ دهنده

% پد 70آغشته و خيس خورده و سپس در فشار  پارچه كدري در داخل محلول فوق 

سـاعت بـا آب و    24ي شود بعد از پر شدن پارچه داخل نايلون پيچيده شده و بعد از م

  صابون شسته مي شود و خشك مي شود.

رنـگ   30با توجه به آزمايشات انجام شده مشخص مي شود كه هر رنگ راكتيـو از  

مورد آزمايش قرار گرفته براي چه روشي مناسبتر مي باشد و از دسته رنگهايي كه براي 

  رزي نمي توان از آنها استفاده كرد در چاپ مي توانند استفاده شوند.رنگ

  چاپ با رنگهاي راكتيو:

هدف از اين آزمايش چاپ پارچه پنبه اي با رنگهاي راكتيو مي باشد. بدين منظـور،  

  خيمه چاپ با نسخه زير تهيه مي شود:

 25gr رنگينه راكتيو

 100gr اوره

80°c  100 آب gr 

6% آلجينات     400 gr 

 gr 20 بيكربنات سديم

 x gr بالانس

 1 kg 

 

خمير چاپ براي رنگهاي تيره با مقدار بيشتري از رنگينه همـراه مـي باشـد. بعـد از     

خشك مـي شـود و سـپس بـراي مرحلـه       1minبه مدت  c100°چاپ پارچه در دماي 
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توسط هواي داغ فيكسه مـي شـود. در نهايـت     c170°در دماي  3minفيكسه به مدت 

  با آب سرد و بعد همراه آب گرم و دترجنت صورت مي گيرد.آبكشي 

  چاپ روي پارچه پلي استر:

در اين آزمايش از رنگينه دسيپرس روي پارچه پلي استر خالص استفاده مـي شـود.   

دستور خمير چاپ براي رنگهايي با شيد مشكي، سبز يشمي و سورمه اي بصورت زير 

  است:

  BNFSسبك           مشكي:

 30gr رنگينه

يداس  PH=5.5 

 300gr آلجينات

 x gr بالانس

        500gr 

  BBLS+ رزولين بلو  4GNLS+ سريلن گلب  BNFSسبك      سبز يشمي:

 10gr+5gr+5gr رنگينه

 PH=5.5 اسيد

 300gr آلجينات

 x gr بالانس

        500gr 

  BBLS+ رزولين بلو  BNFSسبك       اي: سورمه
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 12.5gr+7.5gr رنگينه

 PH=5.5 اسيد

اتآلجين  300gr 

 x gr بالانس

        500gr 

پارچه به خميرهاي فوق چاپ خـورده (در شـابلون طـرح دار) و سـپس بـه مـدت       

5min  فيكسه در دماي°c175   صورت مي گيرد و سپس شستشو با صابون و آب گـرم

  صورت مي گيرد.

پارچه شسته شده با پارچه اوليه چاپ شده و فيكسه شـده تفـاوت دارد و مقـدارياز    

در شستشو خارج مي شود ولي در كل چاپ خوبي ايجـاد شـده و لكـه گـذاري      رنگ

  روي زمينه پارچه وجود ندارد و در كل نتيجه مطلوبي حاصل مي شود.
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  آزمايشات چاپ براي بررسي قدرت پيگمنت:

براي بررسي قدرت پيگمنت هاي ارسالي آزمايشات زيادي صـورت گرفـت. بـدين    

رنگهاي پيگمنت كارگـاه بـه صـورت مـرز مشـترك       منظور رنگهاي پيگمنت ارسالي با

% از هر رنگ را به امولسـيون  1چاپ خورده و مقايسه مي شوند در اين آزمايش ميزان 

موجود در نمونه گيري اضافه كرده و چاپ با شابلون تمام باز انجام مي شـود و سـپس   

  با مشاهده آن و مقايسه، تاييد يا عدم تاييد رنگ انجام مي شود.

نگهاي پيگمنت نارنجي چون كه اين رنگها در دماي بـالا (در هنگـام فيكسـه    براي ر

كردن) به رنگ زرد تبديل مي شوند و از ميزان قرمزي آنهـا كاسـته مـي شـود بايسـتي      

  آزمايش تا مرحله فيكسه ادامه پيدا كند.

براي بررسي قدرت پيگمنت سفيد ارسالي پيگمنت يكبار به تنهايي و يكبـار همـراه   

% 15% بـه تنهـايي و   30% و 15چاپ مي شـود. پيگمنـت سـفيد در غلظتهـاي     اورنيت 

% اورنيت به چاپ مي رسد. اورنيت ماده ظـاهر شـونده اسـت كـه بـا      15رنگينه همراه 

قيمت ارزانتر خريداري شده و جاي پيگمنـت سـفيد را مـي گيـرد يعنـي در واقـع در       

  مصرف آن صرفه جويي مي كند.

منت به روش فـوق آزمـايش شـده و گـزارش آن بـه      رنگينه پيگ 30حدوداً بيش از 

  واحد صنعتي تحويل داده شده است.
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  آزمايش روي امولسيفاير:

هدف از آزمايش، بررسي قدرت امولسيفاير ارسالي مي باشد. براي بررسي اين عمل 

  بايستي آنرا با امولسيفاير موجود در كارگاه آنرا بررسي كرد.

ل مي كنيم. بايستي از مخلـوط آب و نفـت بـا    براي انجام آزمايش به دو صورت عم

درصدهاي وزني متفاوت استفاده كرد. درصدهاي وزني 
40

و  60
20

  آب و نفت. 80

ميلي ليتر از  2ميلي ليتر از آب و نفت را مخلوط كرده و حدود  40و  60ابتدا مقدار 

ليتر از امولسيفاير كارگاه را براي دو محلـول   ميلي 2امولسيفاير ارسالي و همچنين 
40

60 

آب و نفت به طور جداگانه استفاده مي كنيم. هر دو محلول را به مدت زمـان مسـاوي   

(1min)        هم زده و زمان دو فازي شدن آنرا اندازه گيـري مـي كنـيم. هـر محلـولي كـه

  د.سريعتر دو فازي شود امولسيفاير ضعيف تري دار

همين آزمايش را براي درصد وزني 
20

آب و نفت نيز انجام مي دهـيم و زمـان دو    80

  فازي شدن را اندازه گيري مي كنيم.

با توجه به آزمايشات انجام شده مشـخص شـد امولسـيفاير ارسـالي قـدرت خـوبي       

  نداشته و بسيار ضعيف تر از امولسيفاير كارگاه مي باشد.

  وط به بررسي قدرت بيندر:آزمايش مرب

بيندر عاملي است كه براي چاپ پيگمنت بكار مي رود و از مواد لازم خميـر چـاپ   

مي باشد و در صورتي كه ضعيف باشد فيكسه به صـورت ضـعيف صـورت گرفتـه و     
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رنگ پايين مي آيد حال براي بررسي قدرت بيندر ارسالي به آزمايشگاه بايستي آزمايش 

  زير صورت گيرد:

 …حد صنعتي در قسمت نمونه گيـري امولسـيون شـامل بينـدر، امولسـيفاير و     در وا

باشد ولي ما براي بررسي قدرت بيندر بايستي امولسيون خالص شـامل كريـر و آب    مي

تهيه كنيم (كرير بايستي به آرامي به آب اضافه شود و مخلوط گردد و گرنه محلـول دو  

و يك رنگ باشيد قابل تشخيص را به فازي مي شود) سپس بيندر را به آن اضافه كرده 

هر دو نوع خمير كه يكي شامل بيندر ارسالي بـراي آزمـايش و ديگـري شـامل بينـدر      

  موجود در نمونه گيري است اضافه مي كنيم.

امولسيون مي باشد. پارچه چاپ خورده در ابتدا بـا   99grرنگينه و  1grخمير شامل 

پخت شـده   c150°در دماي  5minبه مدت مرز مشترك بوده و تمايزي ندارد، در ابتدا 

شود  شود. با اين آزمايش تاييد يا عدم تاييد بيندر ارسالي مشخص مي و سپس شسته مي

  و نتيجه به دايره تداركات ابلاغ مي گردد.

  آزمايش مربوط به قدرت و نوع صابون:

تست انجام مـي شـود كـه در زيـر توضـيح داده       5براي اندازه گيري قدرت صابون 

  اند: شده

  تست نفوذ دهندگي صابون: -1

صابون را تهيه مي كنيم. قرصـهايي از پارچـه خـام بـه شـعاعي       2gr/Lابتدا محلول 

ديده و در دماهاي مختلف از محلول صابون تهيه شده براي تست مـورد   1.5cmحدود 
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نظر استفاده مي كنيم به اين صورت كه قرصها را روي سطح محلول قـرار داده و زمـان   

قرص به داخل محلول را اندازه گيري مي كنيم. هرچـه زمـان مـورد نظـر كمتـر       افتادن

  باشد قدرت نفوذ دهندگي صابون بيشتر است. 

  تست قدرت شست و شوئي صابون: -2

صـابون در دمـاي    2gr/Lپارچه اي را كه با رنگينه مستقيم رنگرزي شده با محلـول  

ايجاد شده در رنگ روي  ) و تغيير شيد45minجوش شست و شو مي دهيم (به مدت 

پارچه و همچنين سپس آب محلول صابون را مورد بررسي قـرار مـي دهـيم. رنگبـري     

  بيشتر پارچه نشان دهنده قدرت شست و شوي خوب صابون مي باشد.

  ميزان كف كردن صابون: -3

آنـرا   1minصابون را تهيه كرده و با حداكثر سرعت همزن به مـدت   2gr/Lمحلول 

ايجاد شده را اندازه مـي گيـريم. حجـم كـف كمتـر نشـان دهنـده         همزده و حجم كف

صابون بهتر است زيرا كف ايجـاد شـده بـه مقـدار زيـاد در شسـت و شـو مشـكل زا         

  باشد. مي

  ميزان حلاليت و نقطه ابري شدن صابون: -4

صابون را تهيه كرده و دماي آنرا بتدريج زياد مي كنـيم تـا محلـول از     2gr/Lمحلول 

خارج شده و كدر شود. هرچه دمـاي نقطـه ابـري شـدن بيشـتر باشـد       حالت شفافيت 

  صابون مورد نظر بهتر است.
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  آزمايش مربوط به بررسي قدرت ضدكف:

حـداكثر دور همـزن،    1minصابون تهيه مي كنـيم و بـه مـدت     4gr/Lابتدا محلول 

  محلول را هم مي زنيم.

ن همزده شد اضافه % ضدكف را آماده كرده و قطره قطره به محلول صابو10محلول 

  مي كنيم تا كف ايجاد شده به طور كامل حذف شود.

نكته مهم در اين آزمايش زماني است كه به ضدكف داده مي شود تا كف را به طـور  

كامل حل كند زيرا بعضي از ضدكف ها، كف را در زمانهاي طولاني به خـوبي از بـين   

دار عمل كردن آن هر دو مي برند ولي براي يك ضدكف مطلوب زمان عمل كردن و مق

% بـه  10از محلـول   0.5ccمورد نظر و توجه است. يك ضد كف خوب بايستي حدود 

  مصرف شود. 4gr/Lمحلول صابون  500ccازاي 
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  »ليست پارچه هاي مصرفي واحد صنعتي«

  عرض پارچه  نام  عرض پارچه  نام

119  SAB cm140  126-AM  cm150  

120  SAB cm200  131- AM  cm150  

156  SAB cm150  134- AM  cm200  

167  SAB cm200  135- AM  cm200  

170  SAB cm140  136- AM  cm200  

173  SAB cm150  142- AM  cm200  

176  SAB cm300  267- AM  cm300  

181  SAB cm150  274- AM  cm300  

190  SAB cm110  284- AM  cm300  

494  SAB cm140  363- AM  cm110  

402  SAB cm300  807- AM  cm200  

103  SAB cm300  808- AM  cm150  

170  SAB cm110  :C .مخفف پنبه است  

171  SAB cm200  :AM پارچه اماني سفارش مشتري است  
  

:S .مخفف سولزر نام ماشين بافنده پارچه است 

:A .مخفف آريا نام سابق شركت نساجي كاشان است 

:B .مخفف بلند به معناي مخلوط الياف است  


