
      

 1

  چكيده:

در گزارش اين كارآموزي سعي شده است تا قسمتهاي مختلف كارخانـه نقشـين   

به عمل آمده است تا از  يزد مورد بحث و تجربه قرار گيرد و همچنين اين كوشش

ابتداي توليد تا انتهاي توليد محصول اين كارخانه با معرفـي قسـمتهاي مختلـف،    

نحوه توليد و مشخصات مربوط به دسـتگاه و چگـونگي عملكـرد آنهـا و نهايتـاً      

مراحل بسته بندي بخوبي شناسانده شود. در فصل هاي مجزاء در حد امكـان ايـن   

شما نيز يك ديد اجمالي بر اين فعاليتها داشـته و از  مطالب را جمع آوري كرده تا 

چگونگي بكارگيري صنعتهاي مختلف بخصوص صنعت چاپ در اين مكان اطلاع 

يابيد در فصل هاي اول تا پنجم اين مجموعه گزارش تئوري كارخانه نقشين يـزد  

مي باشد در فصل پنجم گزارش عملي و نمونه هاي مختلف توليـد كارخانـه بـه    

ده. ضمناً نمونه هايي از فعاليتهاي ايـن كارخانـه ضـميمه ايـن گـزارش      تحرير آم

گرديده تا اين محصولات به صورت واضحتري براي خواننـدگان قابـل لمـس و    

  رؤيت باشد.
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  مقدمه:  

است صـنعت نسـاجي   يكي از صنايع مهم كشور كه از اهميت ويژه اي برخوردار 

است لزوم استفاده از پوشاك و البسه و انواع منسوجاتي كـه در صـنايع مختلـف    

كاربرد دارد و بر همگان روشن است. با توجه به افزايش جمعيت و افزايش سليقه 

ها و تنوع طلبي مردم و نيز توسعه صنايع مختلف كه به نحـوي از فـرآورده هـاي    

عث افزايش كمي و كيفي فرآورده هاي نساجي صنعت نساجي استفاده مي كنند، با

شده و تحقيق و مطالعـه در ايـن زمينـه و تربيـت نيـروي انسـاني كـارآزموده و        

متخصص در اين زمينه كاملاً ضروري است. ايجاد زمينه هاي مطالعه و تحقيـق و  

تهيه محصولات نساجي بر طبق يكسري قواعد و اصول علمي و كاربردي مستلزم 

  ي در اين زمينه مي باشد. تلاش و پي گير

يكي از عمليات مهمي كه بر كيفيت كالاي نساجي اثر بسياري دارد عمل تكميلـي  

است كه بر روي پارچه انجام مي شود، امروزه كمپانيها و كارخانجات نساجي چه 

در داخل كشور و چه در خارج كشور كه به عمليات تكميلي اهميت بيشتري مـي  

اين زمينه انجام داده اند و شرايط بهينه تكميلـي را بـر    دهند و مطالعات زيادي در

اند، موفقيت بيشتري در زمينه توليد دارنـد و  فرآورده هاي نساجي خود انجام داده
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محصولات آنان در بين مصرف كنندگان كه از محبوبيت ويژه اي برخوردار اسـت  

روي پارچه  به طور كلي عمليات تكميلي به مجموعه عملياتي گفته مي شود كه بر

خام توليد شده در قسمت بافندگي انجام مي شود تا يك كالاي قابل استفاده براي 

مصرف كننده باشد و اين عمليات عمدتاً شـامل رنگـرزي، چـاپ، ضـد چـروك      

  كردن، نرم كردن، ضد آب كردن، ضد الكتريسيته كردن و ..... مي باشد.  

تكميلي كـه بـر روي پارچـه     در اين گزارش كارآموزي سعي شده است كليه عمليات

پلي استر انجـام مـي    –% و مخلوط پلي استر و ويسكوز 100% ويسكوز 100خام پنبه 

شود تا كيفيت پارچه ها افزايش يايد و پارچه قابل استفاده براي مصـرف كننـده شـود    

 ذكر گردد

 

 

   

 

 

  تاريخچه:  

كميـل مـي   شركت نقشين يزد يكي از شركتهاي فعال در زمينه رنگرزي، چاپ و ت
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و پروانه بهره  1370تأسيس شده و پروانه تأسيس  1360باشد اين شركت در سال 

مي باشد. اين شركت در ابتداي فعاليت خود فقط در خط رنگـرزي   1373برداري 

فعال بوده كه با ماشين آلات قديمي همچون ژيگر دو عدد ديگ ماشين ويـنچ يـا   

سترش فضايي كارخانه و خريـد  هاسپل شروع كرده است و با گذشت زمان و با گ

 1372استنتر آلمـاني، سـال    1370ماشين آلات جديد و مدرن بطوري كه در سال 

 1378اسـتنتر كـره اي و هـم اكنـون در سـال       1377دستگاه چاپ روتاري، سال 

جـت   1377ماشين شستشوي متداوم و در سال  1379ماشين پرزسوزي و در سال 

گرزي ژاپني و پاكستاني، زمينه فعاليـت  هاي رنگرزي روسي به جاي جت هاي رن

  خود را چند برابر نموده است. 
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  مشخصات كلي كارخانه:  

اين كارخانه در شمال شهريور در خياباني كه از زندان به سمت كشتارگاه وجـود  

دارد قرار گرفته است و از نظر محيط كـارگري داراي محيطـي اسـت كـه افـراد      

و كارخانه داراي يك چاه آب شور مي باشد مختلفي در آن مشغول به كار هستند 

  و آب شيرين مورد نياز كارخانه از آب شهري تأمين مي شود. 

كيلومتر اسـت و منـابع تهيـه     4الي  3فاصله اين كارخانه تا مركز شهر در حدود 

مواد اوليه هم در داخل يزد قرار دارند و هم در خارج شـهر يـزد. بـازار فـروش     

شهر يـزد اسـت و هـم در شـهرهاي ديگـر و بعضـاً       محصولات آن هم در داخل 

محصولات صادراتي نيز طبق سفارشهاي مشتري وجود دارد كارخانه براي حمـل  

  و نقل داراي ماشينهايي است و در بعضي موارد ماشين از بيرون كرايه مي كنند. 
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  تشكيلات سازماني كارخانه:  

ي زير نظر او مشغول بـه  كارخانه داراي يك مدير عامل مي باشد كه مدير بازرگان

انجام كار است بخشهايي شامل سالنها و دستگاه ها و مراحل رنگـرزي تكميـل و   

چاپ و بسته بندي و انبار داري و هماهنگي بين آنها براي بـالا بـردن رانـدمان و    

گزارش دادن خرابي دستگاه ها و قسمت هاي مختلـف بـه مسـئول تأسيسـات و     

يا وارد كردن دستگاهي به خط توليد بر عهده  خارج كردن دستگاهي از خط توليد

  مدير توليد است. 

بخشهايي مانند گرفتن سفارش، بازاريابي، حسابداري، مدير خريد مواد اوليه، مدير 

خريد لوازم اداري و تأسيساتي زير نظر مدير بازرگاني قرار دارد. كنترل كيفيت نيز 

نه در سه شيفت كاري توليد تحت نظارت مدير توليد مي باشد به طور كلي كارخا

دارد و تعداد افرادي كه در قسمت هاي مختلف در هر شيفت كاري، كـار انجـام   

  مي دهند به شرح زير مي باشند. 

به طور كلي اين كارخانه در سه شيفت كاري توليد دارد و در بعضـي از قسـمتها   

مت شيفت كاري و جاهاي ديگر داراي يك شيفت كاري مي باشد در قس 2داراي 

مقدمات (رنگرزي و سفيد كاري) و استنتر در سه شيفت كـاري كـار مـي كننـد.     



      

 6

قسمتهايي از قبيل چاپ و شابلون سازي و .... در دو شيفت كاري كار مي كنند و 

قسمتهاي اداري و قسمت نمونه گيري، چاپ و انبار پارچه در يك شـيفت كـاري   

  كار مي كنند. 

در اين كارخانه مـي باشـند ايـن كارخانـه     پرسنل مشغول به كار  160كلاً تعداد 

  .سهامي خاص مي باشد و توليد آن بصورت كارمزد مي باشد 
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        ::::    فصل اولفصل اولفصل اولفصل اول

  ماشين آلات 

   پالت كني:

پارچه بعد از گرفته شدن سفارش ابتدا به قسمت پالت كني برده شده و بصـورت  

  يه لايه) روي هم قرار داده مي شود. پالت كرده (لا

در ابتداي دستگاه كنتوري است كه متراژ پارچه باز شده را اندازه گيري مي كنـد  

بعد از باز شدن هر طاقه از پارچه انتهاي آن طاقه به انتهاي طاقه بعدي دوخته مي 

  شود عمل پالت كني بيشتر براي پارچه هاي كشباف به كار برده مي شود. 

پارچه هاي تاري و پودي بعد از گرفته شدن سـفارش بـه قسـمت     :رول ���

رول كني برده شده و در آنجا بر روي غلطك پيچيده مي شود. ايـن دسـتگاه هـم    

  مانند دستگاه پالت كني متراژ پارچه باز شده را اندازه گيري مي كند. 

(1938)�
ز ��زي و �هر��
ي:  GAS SINGEWING  

آهارگيري را با هم انجام مي دهد حسن اين دستگاه  اين دستگاه عمل پرزسوزي و

اين است كه سرعت كار بالا مي رود و دقت كمتري تلف مي شود. به طور كلـي  

  اين دستگاه از قسمت هاي زير تشكيل شده است: 
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پرزگيري: شامل چند بورس مي باشد كه پارچه از بين بردن اين برسـها عبـور    -1

  . كرده و پرزهاي آن گرفته مي شود

پرز سوزي: در اين قسمت پارچه از روي غلطك ها عبـور مـي كنـد و در دو     -2

نقطه مختلف حرارت به هر دو سطح پارچه خورده و باعث از بين رفتن پرزها مي 

  شود.  

آهارگيري: شامل دو وان مي باشد كه در هر كدام از اين وانها مواد آهارگيري  -3

  وجود دارد.  

  آهارگيري: شرح كلي دستگاه پرزسوزي و 

 3در ابتدا دستگاه پرزسوزي بعد از گذر از غلطك هاي تنظيم كشـش و راهنمـا،   

غلطك مارپيچي وجود دارد كه از هم فاصله دارد و با عبور پارچـه از بـين آنهـا،    

پارچه را در جهت عرضي باز مي كند. علت باز كردن پارچه اين است كه مارپيچ 

و طرف پارچه را به طرفين مي راند بعـد از  از وسط به طرفين با هم فرق دارد و د

غلطك مارپيچي از بين دو غلطك كه به هم نزديك هستند مي گـذرد و   3عبور از 

بعد از بين يك سيستم فتوسل كه به نور حساس است مي گذرد. اگر احياناً پارچه 

به طرفين حركت كند جلو فتوسل را گرفته و ديگر نور به آن نمي رسد اين عمـل  
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ستوردادن فتوسل به يك سيستم مكانيكي مي شود. اين سيستم مكانيكي به باعث د

اين صورت است كه يك پيچ بزرگ به يك موتور وصل است و درون پيچ مهـره  

ايست كه با حركت چرخشي پيچ، مهره بالا و پايين مي رود اين مهره به يك اهرم 

ارچـه  كه به دو غلطك وصل مي باشد دستور حركت به جهت مخالف حركـت پ 

مي دهد و باعث مي شود كه پارچه به وسط دستگاه برگردد. علت اين كـار ايـن   

است كه اگر پارچه به طرفين حركت كند به چرخ دهنده ها و زنجيره هاي اطراف 

دستگاه رسيده و پاره مي شود و احتمالاً صدمه زدن به دستگاه نيز وجود دارد بعد 

ه شامل چهاربرس مي باشد برسها از اين قسمت وارد قسمت پرزگيري مي شود ك

به صورت مارپيچي روي غلطك قرار گرفته اند و پرزهاي اضافي را از پارچه جدا 

مي كند و يك پمپ هواي قوي اين پرزها را به بيرون مي راند علت وجـود ايـن   

برسها اين است كه اگر پرزهاي اضافي گرفته شود و در قسمت پرزسـوزي آتـش   

  به پارچه مي شود. گرفته و باعث صدمه زدن 

بعد از اين مرحله پارچه وارد قسمت پرزسوزي مي شود و در مرحلـه پرزسـوزي   

پارچه از روي دو غلطك عبور مي كند كه در كنار هر كدام از اين غلطك ها يك 

شعله وجود دارد اين عمل باعث مي شود هنگامي كه پارچه از ايـن غلطـك هـا    
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زد. درون غلطك هـايي كـه پارچـه از    عبور مي كند پرزهاي دو طرف پارچه بسو

روي آنها مي گذرد جريان آب وجود دارد كه غلطك را سرد نگـه داشـته تـا بـه     

پارچه صدمه وارد نشود در كنار قسمت پرزسوزي شير تنظيم فشـار هـوا و گـاز    

وجود دارد كه مي توان با تنظيم آنها شعله را كم يا زياد كرد بعد از عبور پـارچع  

پارچه وارد قسمت آهارگيري مي شـود قسـمت آهـارگيري     از قسمت پرزسوزي

داراي دو حمام است كه در كف اين حمام شش غلطك وجـود دارد و در بـالاي   

  آن تقريباً نيم متر بالاتر از سطح حمامي اولي پنج غلطك وجود دارد.  

از يكديگر قرار دارند حمام دوم نيـز داراي   Cm15اين غلطك ها با فاصله تقريباً 

غلطك در داخل و سه غلطك در بالا مي باشد پارچه ابتدا وارد حمـام اول  چهار 

شده از بين غلطك ها عبور مي كند و وارد حمام دوم مي شود. در داخـل هـر دو   

  حمام مواد آهارگير وجود دارد كه باعث مي شود آهارپارچه گرفته شود. 

دارد اين غلطـك  قبل از حمام اول و بعد از آن غلطكي وجود دارد كه كمي انحنا 

ها باعث مي شود كه چروك پارچه گرفته شود. در انتهاي دو حمام پارچه از بـين  

دو غلطك بزرگ عبور مي كند اين غلطك ها به پارچـه فشـار آورده و آب مـواد    

اضافي آن را مي گيرد و يك سيني در زير آنها قرار دارد كه اين مواد دوبـاره بـه   
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امر اين است كه بـا برگشـتن مـواد بـه درون     درون حمام برمي گرداند علت اين 

حمام ها، غلظت حمام ها هم حفظ مي شود. و كار كيفيت بهتري پيدا مي كنـد و  

اگر پارچه از بين اين غلطك ها عبور نكند. جذب موادي كه در حمام بعدي قـرار  

دارد كمتر خواهد بود. موادي كه براي آهارگيري در داخل حمام هـا ريختـه مـي    

  مواد زير مي باشد: شود شامل 

  حمام يك: 

    Kg16    گرم در ليتر)   10آنزيم مايع (

    Kg5/2      كتوكلارين نفوذكننده   

    Kg1        صابون ايراني    

    Kg6            نمك 

    Kg5/2          گرم بر ليتر)  5/1اسيد استيك (

    2فشار فولاد  –متر در دقيقه  50سرعت  –درجه  75حرارت 

  حمام دو: 

    Kg8    گرم در ليتر)  10( آنزيم مايع

    Kg1      كتوكلارين نفوذ كننده 



      

 14

    Kg1      صابون ايراني  

    Kg4          نمك 

    Kg5/1گرم بر ليتر)     5/1اسيد استيك (

از اين ماشين براي شستشوي پارچه هاي پلي استر، ويسكوز، پنبـه و يـا مخلـوط    

استفاده مي شود.  آنها نيز استفاده مي شود هنگامي كه از اين دستگاه براي شستشو

 Kg1هيدروسـولفيت   Kg3پرز سوزي آن قطع مي شود و در داخل حمـام يـك   

درجه مي باشـد در داخـل حمـام     80صابون ريخته مي شود و دماي داخل حمام 

 60اسيد استيك ريخته مي شود و دمـاي آب داخـل حمـام     Kg1شماره دو فقط 

  درجه مي باشد.  

ليايي پارچه كه بر اثر سفيدگري و صـابون  اسيد استيك براي از بين بردن محيط ق

مصرفي به وجود آمده است استفاده مي شود نكاتي كه بعد از عمل پرزسـوزي و  

  آهارگيري بايد در نظر گرفت شامل نكات زير مي باشد: 

اگر پارچه را بعد از پرزسوزي و آهارگيري بخواهند به سفيدگري ببرند احتياج به 

واد باقي مانده خود آهارگيري و خـود آهـار پـاك    شستشوي با آب سرد دارد تا م

شود و سفيد گري و پخت به صورت كامل انجام شود و حمام پخت و سفيدگري 



      

 15

غلظتش تغييـر نكنـد اگـر پارچـه بعـد از پرزسـوزي و آهـارگيري احتيـاج بـه          

مرسريزاسيون داشته باشد بايد ابتدا به استنتر رفته تا خشك شود. اين عمـل بـدان   

گيرد كه اگر پارچه خشك نباشد نمي توانـد بـه درون آن نفـوذ     علت صورت مي

كند چون سرعت مرسريزاسيون بالا است و مناطق ليف توسط آب پر شده اسـت  

  بنابراين بايد پارچه قبل از عمل مرسريزاسيون خشك شود. 

اگر پارچه پلي استر خـالص و يـا ويسـكوز خـالص باشـد ديگـر احتيـاجي بـه         

مل آهارگيري بر روي آن صورت مي گيرد. بنابراين اين پرزسوزي ندارد و فقط ع

گونه پارچه ها ديگر احتياجي به سفيدگري ندارد و مستقيماً وارد قسمت رنگرزي 

مي شوند براي شستشوي آنها فقط پارچه از داخل آب سرد عبور مي كند تا مـواد  

  آهاري باقي مانده بر روي پارچه از سطح آن جدا شود.  
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ز��زي و �هر��
ي: ����ت ��� د��� �� 

WORKING  2200 mm(MAX)  

                           WIDTH  

WORKING T/C,  COTTON  

                            CLOTH 

BURNER LENGTH  2400 Mm  

GULDE ROLLER  2400 Mm 

                  LENGTH  

FUEL  

             FUEL  

LPAORLNQ  

          25Kg/hr 

 

             FUEL  

CONSUMPTION LNQ =APPROX 

360000 Kcal/hr  

               

             POWER  

CONSUMPTION LNQ =APPROX 

30 KW/h 

 

              STEAM  

CONSUMPTION =APPROX 

50 Kg/H 

 

              WATER  

CONSUMPTION =APPROX 

30 L/min 

 

AIR 

CONSUMPTION =APPROX 

465 L/min 

    m/min 120سرعت ماشين حداكثر  سرعت كار 

  40-80 m/min   
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  مرسريزاسيون:  

دستگاه مرسريزاسيون داراي يك حمام است كه در آن سود وجود دارد و پارچـه  

با عبور از غلطك هايي كه هم در بالاي حمام و هم در درون حمام قرار دارد مواد 

بعد از عبور غلطكي بزرگ كه مواد اضافي برداشت شـده را بـه   را جذب كرده و 

درون حمام برمي گرداند روي غلطكي جمع مي شود و مي ماند تا مواد تأثير خود 

  را بگذارد. دماي حمام با دماي محيط يكسان است و احتياج به گرما ندارد.  

  مسير عبور پارچه:  

شد و پنبه در برابر محيط قليايي اگر پارچه درون حمام زياد بماند تخريب خواهند 

پلـي   –مقاومت بيشتري دارد و مي تواند مرسريزاسيون را انجـام داد و ويسـكوز   

  استر احتياج به مرسريزاسيون ندارد و مرسريزاسيون نمي شود. 
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    Winche          وينچ  

يا  هم ناميده مي شود) يكي از قديمي  Vessel,Beekماشين رنگرزي وينچ (كه 

ين ماشينهاي رنگرزي از لحاظ كاربرد عملي است . اين ماشـين ايـن مزيـت را    تر

دارد كه نسبتاً ساده است و بنابراين ارزان بوده وكار با آن آسان است و همچنـين  

دستگاهي چند منظوره است. آهارگيري، لكه شويي، سفيد گري، رنگرزي، شستشو 

رحالت عـادي وقتـي طنـابي    و نرم سازي در وينچ بر روي تمام پارچه هايي كه د

شكل مي شوند در برابر چروك شدگي مقاومت مي كنند، انجام مـي شـود. مثـل    

پارچه پشمي ، پارچه هاي نخي شل بافـت، پارچـه هـاي توليـد شـده از اليـاف       

مصنوعي، تقريباً تمام پارچه هاي گردباف و بعضي از اقسام تركوتاري. در مقايسه 

سيار كمتري برروي پارچه اعمال مـي كنـد و   با ماشين ژيگر، وينچ كشش طولي ب

ايجاد و محو پيوسته چين هاي طولي حركت مكانيكي سريعترين بوجود مي آورد 

كه قابليت شستشو را بهبودي مي بخشد. فعاليت مكانيكي همراه با كشـش انـدك   

در نخ پارچه هاي پشمي و در طول حلقه پارچه هاي تريكو ايجـاد مـوج نمـوده    

ه هاي كلفت تر با زير دست پرتر و پوشش دهندگي بيشـتر كـه   بدين ترتيب پارچ

چروك آنها نيز بهتر باز مي شود بوجود مي آورد. علاوه بر اين بـا اينكـه پارچـه    
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هايي كه در وينچ رنگ مي شوند در مقايسه با پارچه هايي كه در بيم تحت فشـار  

فرصـت  رنگ مي شوند داراي ظاهر صاف ولطيف نيستند از فعاليـت مكـانيكي و  

بيشتر براي كاهش تنش سود مي برند و داراي زير دست پرترو قابل ارتجـاع مـي   

  باشند.

   Principle        اصول كار

اصول كار اساسي تمام ماشينهاي وينچ به اين صورت است كه تعدادي(از يك تا 

چهل ) حلقه يا طناب با طول يكسان كه قسمت اعظم آن درحمام رنگ فـرو مـي   

لايي هر طناب بر روي دو قرقره كه در بالا حمام رنگ نصب شده رود و قسمت با

سانتي متـر   35است قرار مي گيرد وارد دستگاه مي شود. در جلوي ماشين حدود 

 Jockeyسانتي متر وجود دارد كـه   15بالاي سطح حمام رنگ يك قرقره با قطر 

رقـره  ناميده مي شود و آزادانه مي چرخد در پشت ويـنچ يـك ق   Fly Rollerيا 

  متحرك بسيار بزرگتر وجود دارد كه طنابهاي پارچه را به گردش درمي آورد.

   The Dyebath                حمام رنگ 

در ويچهاي قديمي براي نيمه پاييني ماشين از چوب استفاده مي شد ولي امـروزه  

از فولاد ضد زنگ با اتصالات جوشكاري شده استفاده مي شود، گوشه هاي آن را 
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در مي آورند و جوشهاي داخلي ساييده و صـيقل مـي دهنـد تـا     به صورت گرد 

هرگونه نا همواري كه ممكن است باعث آسيب رساندن به پارچه هـاي فيلامنتـي   

 AISIظريف شود از بين برود. بايستي از فولاد ضد زنگ مرعوب استفاده شـود،( 

فاده يا مشابه آن ) و در صورتي كه از كلريت سديم براي سفيد گري است 316نوع 

مي شود بايد بر روي ظرف عملياتي اثر ناپذير ساختن مقدماتي با اسـيد نيتريـك   

  صورت پذيرد.

شكل و ابعاد ظرف و قرقره ها بسته به نوع پارچه رنـگ شـونده متفـاوت اسـت.     

 50متر اسـت و عـرض آن از    5/2فاصله عقب تا جلو اكثر ويچهاي پارچه حدود 

طنـاب از پارچـه    40متر براي حدود  5/4 سانتي متر ( براي يك طناب ) تا حدود

هاي سبك وزن متغيير است . در قانون بريتانيا قسمت بالاي ظرف بايد دست كـم  

سانتي متر ) از سطح زمين يا سكوي كار فاصله داشته باشـد. بـراي    92اينچ (  36

پارچه هاي پشمي و پنبه اي سنگين يك ظرف با عمق آبخور زياد وقسمت پشـتي  

) عمق زياد باعث مي شود كه ماشين پارچه هاي 2-3ح است(شكل شيب دار ارج

حجيم داراي طول تجارتي را درخود جاي دهد وقسمت پشتي شيب دار باعث مي 

شود كه پارچه روي هم افتاده شده به آساني به طرف جلوي ماشين حركـت داده  
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شود.عمق محلول رنگي معمولاً حدود يك متر است ومنطقه نسبتاً كوچـك بـراي   

بكارگيري رنگهاي خمي بر روي پارچه نخي يك مزيت محسوب مي شود. با بـه  

بازار آمدن ويسكوز فيلامنتي و پارچه هاي استاتس لزوم ساختن وينچ هـايي كـه   

چروك شدن اين نوع پارچه ها را به حداقل برساند احساس شد و وينچ هايي بـا  

اشي از روي هـم  براي كاهش فشار ن)2-4عمق آبخور اندك ساخته شدند (شكل 

سـانتي   75افتادن پارچه  در عقب وينچ عمق مايع اندكي كاهش يافـت ( حـدود   

متر) وته ماشين به صورت صاف ساخته شد. در عقب اكثر وينچ ها لوله سر ريـز  

تعبيه شده است، بطوري كه عمل آبكشي در جريان محلول از جلو به عقب قابـل  

  انجام است.

          The Principles of Winch Dyeingاصول رنگرزي با ماشين وينچ 

اسـت ولـي    25:1در رنگرزي با وينچ نسبت محلول با كالا معمـولاً حـدود         

 40:1نيز بدست آمده است  در وينچ هاي كوچك نسبتها بيشترند مثلاً  15:1نسبت 

هنگامي كه پارچه از حمام رنگ بالا مي آيد، محلول فوراً شروع به ريزش مي كند 

و سپس قرقره  Jockeyن دفع محلول اضافي با فشار اندكي كه بوسيله غلتك واي

  وينچ بر آن وارد مي آيد افرايش مي يابد .
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به تجربه مشاهده شده  است كه تحت شـرايط عـادي رنگـرزي تـراكم رنـگ در      

محلولي كه هنگام عبور پارچه از روي غلتك  از آن خـارج مـي شـود بـه طـور      

حلول داخل حمام رنگ مـي باشـد. هنگاميكـه پارچـه     محسوسي كمتر از تراكم م

مجدداً درحمام رنگ غوطه ور مي شـود دوبـاره محلـول را جـذب مـي كنـد و       

هنگاميكه پارچه به آرامي به طرف جلوي وينچ حركت مي كند چرخه كامـل مـي   

گردد. بنابر اين اين سرعت رنگرزي باتعداد چرخه پارچـه در يـك زمـان معـين     

افزايش سرعت قرقـره ويـنچ سـرعت رنگـرزي را افـزايش       يعنيكنترل مي شود،

خواهد داد ظاهراً فاكتور تبادل محلول يعني نسبت محلول رنگي در پارچه كـه در  

وقرقره وينچ جابجا مي شـود بـه سـرعت پارچـه و      Jockeyيك عبور از غلتك 

زمان لازم براي كامل شدن يك چرخه ( حدود يك دقيقه) بستگي ندارد . هنگامي 

ارچه براي چند ثانيه درمحلول رنگ قـرار مـي گيرنـد وحركـت محسوسـي      كه پ

  درعرض ندارند مگر اين كه گير كردن پارچه باعث آن شود.

محلول داخل حمام رنگ جنبش قابل  ملاحظه داردولـي مسـتقيماً قابـل مشـاهده     

نيست . اما هنگاميكه رنگ از طريق جعبه نمك زني اضافه مـي شـود مـي تـوان     

ه انتشار آن در درون ظرف به سرعت انجام مـي شـود يكنواخـت    مشاهده كرد ك
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شدگي رنگ معمولاً در طول پارچه و در جهت مخالف حركت آن صـورت مـي   

گيرد جريان محلول رنگي به سمت پايين درهنگام بالا آمدن پارچه نقش اساسي را 

در مهاجرت بازي مي كند. هنگامي كه طناب افزايش مي يابـد نسـبت مهـاجرت    

  به عرضي افزايش مي يابد.طولي 

  ماشيهاي رنگرزي ژيگر

ماشيهاي رنگرزي ژيگ يا ژيگر يكي از قديمي ترين انواع ماشين بـراي رنگـرزي   

پارچه هاي بافته شده اي است كه در طي رنگرزي نبايستي چروك شـوند، ماننـد   

اكثر تافته ها،ساتن ها، پوپيلين ها ،پارچـه هـاي برزنتـي و پارچـه هـاي كـت و       

. از اين ماشينها در رنگرزي انواع خاصي از پارچه هـاي كشـبافي ماننـد    شلواري

پارچه هاي پيراهني نيز استفاده شده است ولي موفقيت اندكي داشته است . با اين 

حال پارچه هاي توري كشباف با تارهـاي نـايلوني و پودهـاي كشسـاني را هـم      

  ي كنند.بوسيله ماشين ژيگر و هم ماشينهاي رنگرزي تحت فشار رنگ م

اصول كار ماشين بسيار ساده است، پارچه بر روي يك غلتك پيچيـده مـي شـود    

سپس از درون حمام رنگ ته ماشين گذشته وبر روي غلتك ديگري پيچيـده مـي   

  شود و هنگامي كه غلتك دومي پر شد حركت عكس مي شود.
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ي با آنكه ژيگرهاي بزرگتري نيز ساخته شده اند ولي اكثـر ژيگرهـاي مـدرن دارا   

متر هستند. براي رنگرزي پارچه هاي بافته شده از پلـي   2تا 8/1غلتكهايي به طول 

 C °130استر ژيگرهاي تحت فشار آزمايشي زيادي براي رنگرزي دردماهاي بـالا 

ساخته شده اندولي موفقيت بسيار محدودي داشته اند. غلتـك پارچـه معمـولاً در    

لتك چندين  متـر پارچـه ارزان   قسمت بيرون ماشين پيچيده مي شود. به دو سر غ

قيمت دوخته مي شود قابل توجه است كه لبه هاي پارچه بايد دقيقاً صاف به هـم  

دوخته شوند تا ازهرگونه هم پوشي جلوگيري شود لبه هاي پارچه بايستي تا آنجا 

كه ممكن است دقيقاً روي هم قرار داشته باشند تـا مقـداري محلـول رنگـي كـه      

گيرد و ممكن است بر لايه هاي مجاور پارچه روي غلتك  درمحل اتصال قرار مي

متـر   1000تـا  500اثر بگذارد به حداقل برسد. در ژيگرهاي قديمي طول رول بين 

بود، اما پيشرفتهاي اخير اين امكان را فراهم آوردهاست تا رولهايي به قطـر يـك   

داده متر از پارچه تافته سبك وزن بـر روي دسـتگاه جـا     5000متر وطول حدود 

  شوند.

 200ژيگرهاي قديمي با رولهاي پارچه كوچك از حمام رنگهايي با ظرفيت حدود 

ليتر استفاده مي كردند. اين ژيگرها سطح نسبتاً كمي را اشغال مي كردنـد وامتيـاز   
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آنها اين بود كه در هنگام به كارگيري رنگهاي خمي احياء شـده بـر روي پارچـه     

رسيد. تقاضا براي ژيگرهايي با ظرفيت بار بيشتر پنبه اي اكسداسيون به حداقل مي 

،كه رولهايي با قطر بزرگتر را ضروري مي ساخت منجر به توليد ماشينهايي شـده  

  است كه داراي حمام رنگ با ظرفيت بيشتر هستند

  

شكل مقطع طولي نمونه اي ازماشين رنگرزي ژيگر، مسير حركـت پارچـه در آن   

  نمايش داده شده است

  

مام پارچه روي رول داراي عرض يكسان باشد تا پارچه كاملاً مستقيم لازم است ت

پيچيده شود به طوري كه دو طرف رول عمود بر محور آن باشد. در اكثر ژيگرهـا  

يكي از غلتكها مي تواند تا حدودي نوسان داشته باشـد تـا درصـورتيكه رول از    

از ژيگرها مي  مسير مستقيم منحرف شد به مستقيم نمودن آن كمك مي كند بعضي

توانند به طور خودكار اندكي نو.سان داشته باشند تا از تشكيل لبه بر روي بعضـي  

پارچه ها جلوگيري كنند. براي بار گيري، سر پارچه روي رول را از زير دو غلتك 
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كه به صورت آزاد مي چرخند و درته ماشين قرار مي گيرند عبـور داده و سـپس   

  نده مي پيچند.بالا آورده و به دور غلتك كش

   The Dyebath        حمام رنگ 

گنجايش محلول يك ژيگر نمونه كه توانايي رنگرزي پارچه هايي با عـرض بـيش   

ليتر است ويك دريچه تخليه براي آن كافي است. يك  750متر دارد حدود  8/1از 

تيوپ شاخص براي نمايش پرشدگي و سطح محلول به همـراه دو يـا سـه لولـه     

  براي تسريع نفوذ محلول در پارچه، در ماشين تعبيه شده اند. افشانه افقي

معمولاً محلول رنگي صافل وغليظ شده مستقيماً به حمام رنگ اضـافه شـده وبـه    

طور كامل در حمام رنگ پخش مي گردد. بعضي از رنگرزان تـرجيح مـي دهنـد    

ي محلول رنگي غليظ شده دو قسمت گردد و نيمي از آن قبل از دور اول رنگـرز 

ونيم ديگر قبل از دور دوم اضافه شود كه مزيت آن ناچيز است. محلـول بوسـيله   

حركت پارچه در درون حمام رنگ تكان مي خورد ومعمولاً نيازي به سيسـتمهاي  

گردش محلول مكانيكي نيست . ولي اگر تانكهاي افزودن رنگ وجود داشته باشد 

شينهاي بسيار عـريض يـا   و در مورد ما(در اين صورت توزيع مناسب لازم است)
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درمحلولهايي كه يكنواخت بودن دمـا اهميـت زيـادي دارد، سيسـتمهاي گـردش      

  محلول لازم است.

  Heating         گرمادهي  

) از طريـق لولـه   kPa 300گرما دهي معمولاً با استفاده از بخار با فشـار پـايين (  

شـود.   مشبكي كه در ته حمام رنـگ در عـرض ماشـين امتـداد دارد انجـام مـي      

  سوراخها بايد در طرف پايين لوله بوده ونبايد بر روي پارچه تأثيري داشته باشند.

گرمادهي ممكن است از راه لوله هاي حلقوي بسته (كه از فشار بالاتر استفاده مي 

كنند) نيز انجام شود ولي عموماً كند تر از تزريق مستقيم بخار است. با ايـن حـال   

روي دماي رنگرزي وجود دارد. بعضـي از ژيگرهـا    در اين روش كنترل بهتري بر

داراي سيستم گرمادهي دوگانه به صورت تزريق مستقيم بخار بـراي گرمـا دهـي    

سريع براي رسيدن به دماي مناسب رنگرزي وسپس استفادهاز لوله هـاي حلقـوي   

براي ثابت نگهداشتن دماي ايجاد شده،هستند در حال حاضر معمـول اسـت كـه    

ز به در پوش بسازند اين درپوشها لولادار بوده تادسترسـي بـه آن   ژيگر ها را مجه

  آسان باشد و داراي دريچه شيشه اي ايمني با حاشيه لاستيكي مي باشند.
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مزيت هاي استفاده از درپوش بر روي ژيگر ها بخوبي روشن شده است كـه مـي   

  توان آنها را به صورت زير خلاصه نمود:

رچه ؛ درمورد بعضي از پارچـه هـاي مصـنوعي    الف) بالانگهداشتن دماي رول پا

افت دما در هنگام بيرون آمدن از حمام رنگ درحال جـوش و پيچيـده شـدن بـر     

روي رول در ژيگر روباز، باعث كاهش قابل ملاحظه در ميـزان برداشـت ونفـوذ    

  رنگ مي شود.

ب) به حداقل رسيدن اختلاف دما بر روي رول؛ در يك ژيگر روباز لبه هاي رول 

سرعت سرد شده ومنجر به كاهش برداشت رنگ مي شود( اختلاف رنـگ بـين   به 

  حاشيه و متن پارچه) 

ج) به حداقل رسيدن تماس با هوا؛ اين موضوع در هنگام كاربرد رنگهـاي خمـي   

  در حالت احياء اهميت خاصي دارد.

د) كاهش مقدار گرماي مصرفي براي نگهداشتن حمام رنـگ و پارچـه در دمـاي    

  معين 
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هش مقدار بخار رها شده به جو؛ اين بخارات ممكن اسـت بـر روي سـقف    ه) كا

دروني متراكم شده و سپس چك كرده و به افراد واشـياء زيـر آن سـقف آسـيب     

  برساند

درپوشها بايستي مجهز به دسته هاي عايق بوده واز داخـل بـه گونـه اي طراحـي     

حمـام رنـگ بـاز    شوند كه هر مايع متراكم شده اي به اطراف ماشين لغزيده وبـه  

گردد. در پوش بايستي مجهز به يك سوپاپ خروج بخار باشد. بسياري از ژيگرها 

مجهز به دريچه هاي تزريق مستقيم بخار دركناره ماشين هستند تا دماي داخلي را 

  بالا نگه دارند.

  Temperature Controls    ابزارهاي كنترل دما

براي كنترل دماي حمام از طريق براي نشان دادن دماي حمام رنگ يك دماسنج و 

سوپاپهاي بادي بر روي خط بخار يك ترموستات تعبيه شده است. يك ترموستات 

  به زير هود راكنترل مي كند.ديگر تزريق بخار

   Expanders       منبسط كننده ها  

در هنگام حركت پارچه مرطوب از يك رول به رول ديگر هميشه تمايل به ايجـاد  

جود دارد كه بايستي قبل ازپيچيـده شـدن بـر روي رول ايـن     چروكهاي طولي و
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چروكها از بين بروند. ميله هاي منبسط كننده به گونه اي تعبيه شده اند كه سـطح  

محدب آنها درتماس مستقيم با پارچه پيش از پيچيده شدن بر روي رول مي باشد. 

بـه  معمـولاً براي فراهم آوردن امكان افزايش قطر رول، ميله هـاي منبسـط كننـده    

صورت جفت بر روي يك چهار چوب كه دريك فضا حركـت مـي كنـد سـوار     

  هستند. اين فضا بستگي به ميزان كشش پارچه و قطر رول دارد.

   Log                Log Rollsغلتكهاي 

در جريان رنگرزي پارچه هاي داراي اليـاف سـبك، بـر روي سـطح رول اغلـب      

نجر به ايجاد رگه هـايي از رنـگ   موجهاي طولي بوجود مي آيد كه ممكن است م

 Knowlesاز شـركت  Althouseتيره و روشن شود. براي رفع اين مشكل شعبه 

را براي ابداع نمود در اين روش يك غلتـك   Logروش غلتك  Cromptonو 

داراي شـيارهاي   Logآزاد گرد. بر روي غلتكهاي پارچه قرار مي گيرد. هر غلتك 

كه باعث صاف شدن چروكهـاي پارچـه    مارپيچي عميق برروي سطح خود است

شده وامكان جريان يكنواخت محلول بين دو غلتك و پارچه را فـراهم مـي كنـد.    

احتمال دارد كه غلتك، حركت جانبي محلول رنگي در درون رول را تسريع كند. 
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يك غلتك با سطح صاف كارآمد نيست، زيرا محلول را بر روي پارچه بـه عقـب   

  كه شدن پارچه مي شود.برگردانده و باعث لكه ل

    Sampling              مونه برداري ن

براي رنگ همانندي روش مرسوم متوقف كردن ماشـين و برداشـتن نمونـه هـاي     

  كوچكي از محل اتثصال پارچه تقريباً در وسط طول كلي مي باشد.

  Unloading                تخليه كردن  

يـا  در   Debatcingهنگامي كه كار ژيگر تمام شد پارچه را روي يـك غلتـك   

مي پيچند. بعضي از ژيگرهـا داراي   A-framesصورت بزرگ بودن بار بر روي 

غلتك يا تجهيزات مكشي براي خارج كردن آب اضـافي در هنگـام پيـاده كـردن     

هستند. رولهاي مرطوب بسيار سنگين بوده و براي رولهاي بزرگ نياز بـه سيسـتم   

  بالابر مكانيكي است.

نگرزي پارچه هاي مخملي و ساير پارچه هاي پـرزدار  بعضي از ژيگرها را براي ر

طراحي كرده اند اين پارچه ها هميشه به صورت وارونه سوار مي شوند به طوري 

كه غلتكهاي منبسط كننده تنها با پشـت پارچـه در تمـاس هسـتند. درماشـينهاي      

قديمي غلتكها هميشه دريك جهت مي چرخند هنگامي كـه پارچـه بـه صـورت     
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دستگاه سوار شود،يعني مقدار برداشت مايع توسط پارچـه نزديـك   عادي به روي 

به مركز ماشين باشد طرف پرزدار پارچه هميشه به طرف داخل رول است پارچـه  

هاي پرز دار مقدرا زيادي محلول رنگي را به خود جذب مي كنند. هنگـامي كـه   

 ـ  راي روي رول پيچيده مي شوند محلول رنگي بر اثر الياف نوك پرز مي شـوند ب

رفع تأثير نيروي گريز از مركز، ژيگرهاي خاصي براي مخملها طراحي شـده انـد،   

دراين دستگاههاي پرز پارچه مخملي روي رول اول به طـرف داخـل وروي رول   

دوم به طرف خارج است. براي اين كار گردش غلتكهاي بايستي عكـس يكـديگر   

دوم پيچيـده   باشد. پارچه برروي سمت داخلي غلتك اول وسمت خارجي غلتـك 

  مي شود 

هنگامي كه پارچه از درون حمام رنگ عبور مي كند، پرزها اندكي به عقـب مـي   

خوابند و به صورت خوابيده به روي رول مي پيچد. يك ميله منبسط كننده اصلاح 

  و كوتاه شده در زير غلتك كه حركت آن نيز تعديل شده است .

  دستگاه جت رنگرزي: 

ارچه به صورت طنابي بـه كـار مـي رود و در ايـن     دستگاه جت براي رنگرزي پ

كارخانه سه دستگاه جت وجود دارد كه دو جت آن ساخت كشور روسيه است و 
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جهت ديگر كه از آن دو كوچكتر است ساخت كشور ايران مي باشد تفاوت جت 

هاي روسي با جت ايراني در اين است كه جهت ايراني داراي سه قسمت ورودي 

قط داراي دو حركت كالا و مواد در داخل آن مي باشـد ولـي   پارچه مي باشد و ف

جهت هاي روسي داراي چهار قسمت ورودي پارچه مي باشد و علاوه بر حركت 

مواد و كالا سيني كه در داخل جهت قرار دارد نيـز در حـال نوسـان مـي باشـد      

دستگاه جت ساخت كشور روسيه داراي چهار دهانة ورودي و خروجي كالاسـت  

است هر دهانه داراي  Kg400وزني را كه مي تواند در خود جاي دهد  و حداكثر

  يك موتور است كه پارچه را با چرخش خود به داخل جت مي برد. 

در كنار دستگاه مخزني وجود دارد كه مواد مورد نياز را ابتدا داخـل آن ريختـه و   

وارد مـي   بعد از مخلوط كردن مواد با يكديگر به وسيلة جريان بخار يكه به حمام

شود به دستگاه جهت ريخته مي شود در كنار دستگاه پمپ بزرگي وجود دارد كه 

باعث چرخش آب و مواد داخل حمام شده و مواد از داخل فيلترهايي كه در كنار 

دستگاه قرار دارند عبور كرده و پرزها و نخ هاي اضـافي كـه در حمـام (داخـل     

برگشت آنها به داخـل حمـام مـي    جت) معلق هستند را از آب جدا كرده و مانع 

شوند و بايد هر بار بعد از رنگرزي اين فيلتر ها را تميز كرد تا فشار آب را تغييـر  
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  ندهد و به موتور فشار وارد نشود. 

در بالاي دستگاه چهار نازل قرار دارد كه اين نازلهـا باعـث حركـت پارچـه بـه      

ه هاي داخل يكـي از  صورت دوراني در داخل دستگاه مي شود اگر يكي از پارچ

اين خانه هاي داخل دستگاه پاره شد فوراً آن نازل باعث مي شود كـه موتـور آن   

خانه كه در بالاي آن قرار دارد از كار بايستد و ديگر حركت نكند. شستشـوهايي  

كه در داخل دستگاه صورت مي گيرد با اب شور مي باشد و فقط رنگرزي با آب 

داخل دستگاه مي رود طرز كار با اين دستگاه به  شيرين انجام مي شود و سپس به

  صورت زير مي باشد: 

ابتدا پارچه ها را در داخل جت قرار مي دهيم براي اين كار سرپارچه را در خانـة  

متر از اين پارچه را داخل خانة اولي مـي كنـيم سـپس در     500اولي قرار داده تا 

ر خانه هـا نيـز همـين عمـل را     دهانة خانة اولي پارچه را پاره مي كنيم براي ديگ

انجام مي دهيم بعد دوسر هر كدام از پارچه هاي داخل هر خانـه را بـه هـم مـي     

دوزيم علت اين كار اين است كه حركت پارچه در داخـل ماشـين بـه صـورت     

دوراني مي باشد بعد از اين كار درهاي هر كدام از خانه ها را محكم مي بنـديم و  

پارچه ها به دوران درآيد ضمناً مقدار آب موجود در  دستگاه را روشن مي كنيم تا
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دستگاه را به حد سرريز شدن مي رسانيم. اين سر ريز شدن توسط لوله اي كه در 

منار دستگاه قرار دارد انجام مي گيرد بعد دماي آب داخل دسـتگاه را بـه حالـت    

  ) درجة سانتي گراد مي رسانيم و پارچه را شستشو مي دهيم.  95-100جوش (

دقيقه مي باشد سپس براي خنثي كردن پارچه به  10-15زمان انجام اين كار تقريباً 

پارچه اسيد مي زنيم اما قبل از زدن اسيد ابتدا آب داخل دستگاه را تخليـه كـرده   

درجـه   60سپس دستگاه را تخليه كرده سپس دستگاه را آب كنيم و بعد در دماي 

زمان لازم براي انجام اين عمل تقريبـاً   به پارچه اسيد مي زنيم تا خنثي شود مدت

درجه مي باشد و بعد دوباره آب آن تخليـه مـي شـود     60دقيقه در دماي  15-10

البته عمل خنثي كردن با اسيد براي پارچه هايي به كار مي رود كه سـفيدگري يـا   

  مرسريزه شده باشند. 

 ـ    ه داخـل  بعد دوباره دستگاه آب گيري مي شود سپس مـواد را بـراي رنگـرزي ب

دستگاه از طريق مخزن كنار دستگاه اضافه مي كنيم و دماي دستگاه را بـه دمـايي   

مي رسانيم كه براي رنگرزي آن پارچه مؤثر مي باشد مثلاً براي پارچه هـاي پلـي   

ساعت و نيم در ايـن   1درجه مي رسانيم و به مدت  125استر دماي دستگاه را به 

روي پارچه ثابت شود چنانچـه مـا از دو    دما پارچه را رنگرزي مي كنيم تا رنگ
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جنس مختلف باشد دوباره دما را به حدي مي رسانيم كه براي رنگرزي آن پارچه 

درجه مي رسـانيم و   95مؤثر باشند مثلاً اگر جنس پارچه ويسكوز باشد دما را به 

درجـه در داخـل دسـتگاه     95دقيقه صبر مي كنيم براي رساندن دما به  20دوباره 

يي قرار دارد كه آب سرد در داخل آن جريان دارد براي اين كار شـير آب  لوله ها

 20درجه برسـد بعـد از    95را باز كرده تا آب در داخل لوله جريان يابد و دما به 

دقيقه شير تخليه را باز كرده تا مواد خارج شود بعد از اينكـه مـواد خـارج شـد     

 10مي رسانيم و به مـدت   درجه 70دوباره آب داخل جت مي ريزيم و دما را به 

دقيقه پارچه را شستشو مي دهيم و بعد پارچه را خارج مي كنيم و در خاتمه پس 

سـود   Kg3هيدرو سولفيت و  Kg3از پايان كار دستگاه را با آستري داخل آن با 

درجه مي رسانيم  110درجه شستشو مي دهيم و پس دما را به  80و آب در دماي 

مي دهيم چنانچه پارچه را با رنگ هـاي تيـره رنـگ     دقيقه شستشو 15و به مدت 

كنيم نياز به شستشو ندارد اما اگر از رنگ روشن بعد از اين رنگ بـراي رنگـرزي   

پارچه هايي كه رنگرزي مي كنيم استفاده كندي نياز بـه شستشـو دارد در بعضـي    

موارد پارچه هايي كه جت رنگرزي مي شوند ممكن است لـك شـوند علـت آن    

  ر مي باشد: موارد زي
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  ـ گير كردن پارچه در دستگاه جت 1

  ـ ناسازگار بودن رنگهاي تركيبي با هم 2

ـ اشكالي كه در ريسندگي يا بافنـدگي دارد از قبيـل متـراكم بـودن قسـمتي از      3

  پارچه نسبت به جاهاي ديگر 

  ـ زنگ زدگي غلطكهايي كه پاره از روي آنها عبور مي كند تا وارد دستگاه شود. 4

ضي از موارد براي از بين بردن لكه روي پارچه به پارچه اضـافه مـي كنـيم    در بع

علاوه بر كرير مواد ديگري مانند اسيد و ديسپرس اضافه مي كنند كرير باعث مـي  

شود كه رنگ هايي كه در يك صنعت از پارچه جمع شده اند جدا گردد و رنـگ  

چـه هـا بـا رنـگ     بصورت يكنواخت در سطح پارچه قرار گيرد براي رنگرزي پار

روشن رنگرزي در يك فاز صورت مي گيرد (منظور پارچه هايي كه از دو جـنس  

مختلف باشد) بنابراين براي رنگرزي اين پارچه ها هر دو رنـگ را يكبـار هـم در    

داخل دستگاه        مي ريزيم و براي هر كدام دماي مختلف را در نظر مي گيريم. 

جنس مختلف با رنگهاي تيره عمداً ايـن عمـل   اما براي رنگرزي پارچه هاي با دو 

در دو فاز صورت مي گيرد يعني ابتدا يك رنـگ را در داخـل دسـتگاه ريختـه و     

پارچه را رنگرزي مي كنيم و بعد با تخليه دستگاه رنگ ديگه را اضـافه نمـوده و   
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  پارچه را رنگرزي مي كنيم. 

  ماشينهاي استيمر،خشك كن وترموزول

Steamers, Dryers and Thermosol units   

از ماشينهاي استيمر، خشك كن، پخت وترموزول معمولاً به عنوان قسمتي از يـك  

عمليات مداوم يا نيمه مداوم استفاده مـي شـود. نيـاز اساسـي ايجـاد يكنـواختي       

دردماي كنترل شده ويا بخار كه رطوبت آن كنتر ل شده است، مي باشد بسته بـه  

ت ممكن است عمليات مقطعي باشد و در بين هر مرحله وقفه اي وجود نوع عمليا

داشته باشد. زمان بين آغشته سازي درماشين پد وبخار دهي ممكـن اسـت بسـيار    

حياتي باشد. در صورتيكه اين موضوع اهميت داشته باشـد( مـثلادر بخـار دهـي     

ود واسـتيمر  رنگينه هاي خمي) انجام عمليات مقطعي در آزمايشگاه مفيد نخواهد ب

بايستي درتماس بسيار نزديك با دستگاه پد بوده يا در آن ادغام شـود پـيش نيـاز    

  طراحي چنين تجهيزاتي دانستن ملزومات آنها است.

  Steamers         استيمرها

در اين دستگاهها جدا ازكنترل دقيق دما نياز اساسي حذف هوا مي باشد. تاچندي 

نظوره وجود نداشـتند ولـي ايـن وضـعيت     پيش مدلهاي در مقياس كوچك چند م



      

 39

تغيير كرده است .نمونه هاي كوچك شده استيمرهاي حرارت بالاي تحـت فشـار   

وفشار قوي جوي ساخته شده اند ودرنوع دوم تسـهيلاتي ايجـاد شـده اسـت تـا      

 C °250كارگران بتوانند شرايط رطوبت مطلق كنترل شده را در دماهـاي بـالاي   

ه كار استيمرهاي آزمايشگاهي از كار اكثر ماشـينهاي  انتخاب كنند. جالب است ك

توليدي بيشتر شده است دربيشتر موارد رطوبت مطلق بالا تمام آن چيزي است كه 

لازم است ولي مشخص شده است كـه انعطـاف پـذيري در كنتـرل رطوبـت در      

تحقيقات بنيادي مفيد است. در طراحي هرنوع استيمر درمقياس كوچك جنبه مهـم  

از چكيدن بخار متراكم بر روي پارچه مي باشـد. بـراي ايـن كـار لازم     جلوگيري 

است كه سقف شيب دار گرم شونده اي تعبيه گـردد و در صـورت لـزوم بـراي     

هدايت قطرات ايجاد شده احتمالي مجهز به كانالهاي انتقال مايع گردد. بخـاردهي  

خار اضـافي  مشكلات اندكي به بار مي آورد مگر اينكه ب C°100در دماهاي حدود

توليد شود، ولي در دماهاي بالاتر كنترل رطوبت ضرورت مي يابد. ايـن كـار بـا    

كنترل دقيق ودرست تنزل يعني تفاوت بين دماي محيط ودماي تر مخزن صـورت  

مي گيرد. عمليات كنترل توسط رطوبت سنج انجا م مي شود . مي توان با استفاده 

بين تنزل و رطوبـت مطلـق بدسـت    از نمودارهاي رطوبت سنجي رابطه مستقيمي 
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آورد وبدين ترتيب در دماهاي انتخاب شده روشي براي كنترل رطوبت به وجـود  

  ) تنزل در رطوبت مطلق را در يك دماي معين نشان مي دهد.6-1آورد . جدول ( 

  Pressurre Steamers      استيمرهاي فشاري 

  ي را به بار مي آورد.از آنجا كه دما به فشار بستگي دارد كوچك سازي مشكلات

استيمرهاي فشاري، كي يرهاي آب بندي شده اي هستند كه نمونه ها در آنها قرار 

گرفته يا از آنها عبور مي كنند وبخار نيز بـه آنهـا وارد مـي شـود. هنگـامي كـه       

استيمرهاي فشاري براي تحت عمليات قرار دادن پارچه به صورت مداوم طراحي 

مت مربوط به سيستم آب بندي مي باشد ولي اصول مي شوند، مشكل سازترين قس

به كار رفته همان اصولي است كـه در ماشـينهاي صـنعتي بـه كـار مـي رود. در       

طراحي تمام ظرفهاي تحت فشار بايستي دقت زيادي صورت گيرد و تدابير ايمني 

  اتخاذ گردد كه اين امر بر هزينه تمام شده توليد مي افزايد.

    Dryers         خشك كن ها

استنترهاي درمقياس كوچك را مي توان به تناسب ماشينها توليدي كوچـك نمـود   

ولي از آنجا كه ماشينهاي توليدي پيچيده هستند از بغضي لحاظ آنها را سـاده تـر   

مي سازند تا هزينه ها كاهش يابند. هنگامي كه در نظر است پارچـه اي بـا طـول    
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اسـتفاده ازماشـينهاي صـنعتي     كامل استنتر خشك يا پخت شود تنها روش موفـق 

  است.

از آنجا كه تنظيم عرض در توليـد لازم اسـت، مشـكل اسـت كـه هزينـه توليـد        

ماشينهاي استنتر درمقياسها به صورت كوچك ساخته شده اند و در آنهـا سـرعت   

جريان هوا، جهت و كنترل دما نياز به ملاحظـات پيچيـده موجـود در ماشـينهاي     

زمايشگاهي معمولاً كافي است كه زنجيرهاي سوزني بزرگ دارند. براي هدفهاي آ

طوري طراحي شوند كه با عرض ثابت حركت كنند و پارچه نيز به گونه اي بريده 

شود كه با اندازه دستگاه مطابقت كند. ولي دستگاه هاي آزمايشـگاهي بيشـتر بـه    

 صورت يك گرمخانه ساخته شده اند كه در درون آنها فريمهايي با سوزنهاي ثابت

وجود دارد كه نمونه بر روي آنها قرار گرفته و با دست به ابعد معيني ثابـت مـي   

گردند. در اين مورد، فريم سوزندار وارد گرمخانه مـي شـود ودر آنجـا خشـك،     

تثبيت ويا پخت مي شود. درعمـل كنتـرل دمـا در سراسـر پشـت وروي پارچـه       

سـيله اي بـراي   آزمايشي حائز اهميت است و گردش درست هوا ودرنظر گرفتن و

  تنظيم جهت و سرعت آن از ضروريات اساسي به شمار مي روند.

خلاصه اي از متغيرهايي كه بايد در طراحي اين سيستم ها در نظـر گرفتـه شـوند    
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  عبارتند از :

  ) قابليت ثابت كردن يا تنظيم كردن كششهاي پارچه1(

سـطوح پارچـه   ) سرعتهاي كنترل شده هوا كه جريانهاي مستقل ومتغيري را بر 2(

  اعمال مي كند.

  ) تهويه3(

  C°240) كنترل دما تا بالاي4(

با در نظر گرفتن اين متغيرها گرمخانه هاي آزمايشگاهي خوب عمل مي كنند، ولي 

گرمخانه هايي كه ازنظر توليد متفاوتند مي توانند نتايج كاملاً متفـاوتي را بـه بـار    

  شدن در آنها متفاوت است.آورند كه عمدتاً به علت اين است كه سرعت خشك 

    Stenters        استنترها  

استنترها معمولاً گرانترين و مهمترين ماشينهاي موجود در يك كارخانه رنگرزي و 

تكميل مي باشند. اين ماشينها با كنترلي كه بر روي طول وعـرض پارچـه تكميـل    

  ثرند.شده دارند، بر روي ظاهر ،زير دست و ويژگيهاي پارچه تكميل شده مؤ

پارچه با استفاده از دو رشته زنجير كه به لبه هاي آن متصل است به داخـل يـك   

گرمخانه كه در آن هواي داغ برروي پارچه دميده مي شود هدايت مي شود(شكل 
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) پارچه پس از خروج ازگرمخانه اززنجيرها جدا شده وبـر روي يـك رول   14-4

س بـه نقطـه شـروع بـر مـي      پيچيده شده يا دريك گاري تا مي شود. زنجيرها سپ

  گردند.

    Pin and Clip Stenters   استنترهاي سوزني وگيره اي  

در اين دستگاهها پارچه يا بوسيله سوزنها كه بر روي يك صفحه سوار شده اند يا 

بوسيله گيره ها كه لبه هاي پارچه را مي گيرند بر روي زنجيرها نگـه داشـته مـي    

  شود.

است ودر  mm5رايج تر است. طول سوزنها حدود استفاده از استنترهاي سوزني 

سوزن قرار  24حدود  cm7دو رديف در طول صفحه تحتاني قرار گرفته اند درهر 

دارد. براي جلوگيري از تماس پارچه با صفحه تحتاني داغ پايـه سـوزنها ممكـن    

  است كلفت تر از قسمت بالاي آن باشد.

اشد كه از كنار صـفحه بيـرون   يك طرح ديگر استفاده از سوزنهاي خم شده مي ب

زده اند تا باعث جريان يكنواخت هوا دراطراف لبه هاي پارچه شوند. از هركـدام  

از اين دو طرح كه استفاده شود تعمير و تعـويض سـريع سـوزنها معيـوب حـائز      

اهميت است زيرا ادامه استفاده از آنها منجر به گير كردن يا پاره شـدن لبـه هـاي    
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  پارچه خواهد شد.

استنترهاي گيره اي گيرهها در دو قسمت بالايي و پاييني قرار دارند گيـره هـاي   در

بالايي در وضعيت باز يا بسته مي باشند. درمحل ورود پارچه فك بالايي پايين مي 

آيد ولبه پارچه رامي گيرد در محل تحويل فك باز و پارچـه رهـا مـي شـود. در     

خوب ترجيحاً يك حاشيه باشـد تـا   استنترهاي گيره اي پارچه بايد داراي يك لبه 

گيره آنرا بگيرد. استنترهاي گيره اي معمولاً منحصر به پارچه هـاي تـاري پـودي    

بخصوص پارچه هاي مخصوص وسايل منزل مي باشند. اسـتنترهاي گيـره اي در   

لبه هاي پارچه اثر سوزن برجاي نمي گذارند ولي درسالهاي اخيـر مقبوليـت لبـه    

افتـه اسـت دليـل عمـده بـراي كـاهش در اسـتفاده از        هاي سوراخدار افزايش ي

استنترهاي گيره اي مشكل استفاده از تغذيه اضافي درهنگام وارد كردن پارچه بـه  

استنتتر مي باشد. تغذيه اضافي براي به حداقل رساندن انقباض طولي درعملياتهاي 

  بعدي شستشو وخشك شويي لازم است.

ي ساخته شده انـد كـه در آنهـا صـفحات     گيره ا –تعدادي استنتر تركيبي سوزني 

  سوزني با گردش يك بازو وارد عمل مي شوند.

  



      

 45

  The Stenter Rails      ريلهاي استننتر

) و برگشت آنها  m 30-20ريلهاي استننتر در طول ماشين به حركت در مي آيند(

به صورت افقي يا عمودي است كه بستگي به جهت گردش دارد. اكثر استنترهايي 

  بريتانيا به كار مي روند به صورت برگشت افقي هستند.كه در

در استنترهاي برگشت عمودي، زنجير از زير بر مـي گـردد و در ورودي از زيـر    

بيرون مي آيد ولي دراستنترهاي برگشت افقي،زنجير ازكناره ها ظـاهر مـي شـود.    

شد كه استننترهاي برگشت عمودي براي تغذيـه سـريع و صـحيح    زماني ادعا مي

  بافهاي تاري مناسب ترند ولي اين امر ديگر مطرح نيست.كش

بعضي از استنترها داراي يك ويژگي خاصي هستند به اين صورت كه وقتي پارچه 

بر روي سوزنها قرار گرفت، صفحات تحتاني اندكي مايل مي شوند به صورتي كه 

سوزنها حدود ده درجه به طرف خارج زاويه مي گيرند تـا در طـي گرمـادهي و    

ثبيت ، پارچه از سوزنها خارج نشوند. وقتي كه پارچه به محل تحويل نزديك مي ت

شود صفحات تحتاني به حالت اوليه خود بازمي گردند به طوريكه بـا اسـتفاده از   

  يك غلتك پارچه از سوزنها جدا مي شود.

روغنكاري زنجير ريل اهميت زيادي دارد و ممكن است بـه صـورت خـود كـار     
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بايد نسبت به دماهاي بالا پايدار باشد. هنگامي كه استنتر داغ  صورت گيرد، روغن

است زنجيرها بايد همواره در حركت باشند تا هيچ قسمتي از زنجير مدت زيـادي  

  درگرمخانه نماند. 

ريلها به سه قسمت تقسيم شده اند ومي توانند به صورت جانبي نسـبت بـه خـط    

تدريج باريك مي شود بر بالاي مركزي حركت داشته باشند. قسمت ورودي كه به 

 m 5محفظه هاي گرم كننده قرار دارد،اين قسمت براي پارچه هاي تـاري پـودي  

طول دارد. ممكن است لازم باشد پارچه هاي  m7وبراي پارچه هيا كشباف تاري 

كشباف تاري قبل از وارد شدن به گرمخانه از عر ض بيشتر گسترش يابند. سه متر 

دار شده اند به طوريكه مي توانند به سرعت به طف داخل اول ريلهاي سوزني لولا

يا خارج حركت كنند. طول بخش مركزي به اندازه طول گرمخانه است كه ممكن 

قسمت گرم كننده كه هريك سه متر طول دارند تشكيل شده باشـد   8تا  3است از 

و معمولاً موازيند مگر اينكه درجريان خشك سـازي وتثبيـت تغييـري در عـرض     

  جام گيرد.ان

متر طول دارد تا پارچه قبل از جدا شـدن از سـوزنها    5تا 4قسمت تحويل حدود 

بوسيله غلتك رول كننده يا تا كننده، به اندازه كـافي خنـك شـود. در بعضـي از     
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ماشينها يك دمنده بعد از قسمت گرمادهي نصب شده اسـت تـا بـر روي پارچـه     

  هواي خنك بدمد.

يا خارج حركت كنند به گونه اي كه در هر مرحله  ريلها مي توانند به طرف داخل

  در داخل ماشين عرض مطلوب را ايجاد كنند.

   Fabric Entry      ورودي پارچه  

بـراي   m/min100براي پارچه هاي سنگين تـا   m/min 10سرعت استننترها از 

پارچه هاي سبك متغير است.هرچه سرعت بالاتر باشد نياز بـه يـك سيسـتم وارد    

وب بيشتر مي شود تا پارچه بخوبي درمركز قرار گيرد ولبه ها با سـرعت  كننده خ

  مناسب روي سوزنها قرار گيرند.

سيستم ورودي معمولاً از يك پايه فوقاني كمه بر روي آن غلتكهاي آزاد گرد قرار 

دارند شروع مي شود، اين مسير طولاني به تغذيه مرتب پارچـه دراسـتنتر كمـك    

شدن چروكها فراهم مي آورد . پارچـه سـپس در امتـداد     كرده و فرصتي براي باز

پشت سكوي اپراتور به طرف بالا حركت كرده ابتدا بـا يـك غلتـك شـيار دار (     

شيارها از وسط در جهت مخالف هم هستند تا لوله شدگي لبه ها برطـرف گـردد)   

سپس با يك غلتك صاف كه به آهستگي حركت مي كند و به دنبال آن بـا غلتـك   
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صلي ( كه براي ايجاد كنترل بهتر با لاستيك پوشيده شده است) تماس پيدا تغذيه ا

دارد . در  450°) اين سه غلتك در خطي قرار دارند كه شيب 4-15مي كند(شكل 

اينجا پارچه با سوزنها هم سطح مي شود وبه جلو حركت مي كند تا به آنها وصل 

ه هاي پارچه از وسـايل  ) كنار cm 40) معمولاً دراين فاصله ( 4-16شود،(شكل 

باز كننده فروموج ( به صورت انگشتي هاي مارپيچ كه باسرعت متفاوت از پارچه 

مي چرخند) عبور مي كنند.ترتيب غلطكها و چگونگي سوار شدن پارچه بـر روي  

  آنها در استنترهاي مختلف فرق مي كند.

اهرم داري كه  د رنهايت لبه هاي پارچه از دريابهايي عبور مي كند كه بر بازوهاي

ريلها سوزني بر روي آن قرار دارند نصب شده اند. ريلها مي توانند بـراي گـرفتن   

لبه هاي پارچه به داخل يا خارج حركت داشته باشند. معمولاً از شاخكهاي فنـري  

با بار سبك استفاده مي شود و لبه هاي پارچه در بين بازكننده هاي فرو موج قرار 

  ترها داراي رديابهاي لبه نوري هستند.مي گيرند بعضي از استنن

شاخكها كه در بالا لولادار شده اند به صورت عمـودي نوسـان دارنـد وهمـواره     

تماس با لبه پارچه را حفظ مي كنند. در صورتي كه لبه پارچه بـه طـرف خـارج    

حركت كند، شاخك جابجا مي شود وبخش بالاي آن يك رله را به حركت در مي 
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وتور الكتريكي كوچك را به كار مي اندازد كه انتهـاي زنجيـر   آورد، رله نيز يك م

سوزني را همراه با بازكننده هاي فرو موج لبه و شاخك را به خارج منحرف مـي  

  كند. هر شاخك بطور مستقل از شاخك ديگر كار مي كند.

بلافاصله پس از اينكه پارچه روي سوزنها رسيد، لبه هاي آن از زيـر يـك بـرس    

زني ) عبور مي كند. برس لبه هاي پارچه را در سوزنها فرو مـي  مدور ( برس سو

  برد. برسها با حركت سوزنها مي چرخند.

سرعت پارچه در درون ماشين بوسيله زنجير سوزن كنترل مي شود، ولي سـرعت  

پارچه در قسمت ورودي مي تواند بوسيله سرعت غلتكهاي ورودي تنظـيم شـود.   

وزن باشد پارچهاز زير غلتك كشيده مي شود اگر سرعت غلتكها كمتر از زنجير س

وكش مي آيد، بدين ترتيب طول پارچه افزايش مي يابد ولي باعث مي شـود كـه   

در عمليات شستشو آب رفتگي آن بيشتر شود. در صورتيكه پارچه بسيار عـريض  

باشد ممكن است با اعمال كشش طولي بيشتر شود . در صورتيكه پارچـه بسـيار   

ست با اعمال كشش طولي باريكتر شود. ممكن است پارچـه  عريض باشد ممكن ا

هايي كه قرار است بعداً عمليات خارزني وبرس زني ( عملياتي كه كشش طـولي  

قابل ملاحظه اي ايجاد مي كند و منجر به كاهش عرض مي شـود) بـر روي آنهـا    
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  انجام گيرد، با استنتر در آنها كشش طولي ايجاد شود.

اي پوشاكي ثبات ابعادي خوب لازم است تـا در هنگـام   براي بسياري از پارچه ه

شستشو آب نرود و اين بدين معني اسـت كـه تنشـها وكششـهايي كـه در طـي       

عملياتهاي مختلف بر روي پارچه بوجود آمده است بايستي بر طـرف شـود، ايـن    

  كار با تغذيه سريعتر پارچه نسبت به سرعت زنجير انجام مي گيرد.

وع يك قضاوت ماهرانه است . ادعا مي شود كه بعضـي  مقدار تغذيه اضافي موض

% معمولتر است با آنكـه  5% تغذيه اضافي بدهند ولي 20از استننترها مي توانند تا 

% تندتر از زنجير اسـتنتر تنظـيم   5سرعت سطحي غلتك تغذيه اصلي ممكن است 

شود، سرعت پارچه درقسمت ورودي به زنجير ممكن است كمتـر باشـد كـه بـه     

وجود سر خوردن است تغذيه بيش ازحد تند منجر به طول نهـايي كمتـر    علت آن

  وگاهي ايجاد چروك در لبه ها مي شود.

  Drive System      نيروي محركه  

است و در  Kw 5/7متر معمولاً  25موتور محركه اصلي براي ينك استنتر به طول 

 ـ   ده قسمت خروجي ماشين نصب شده است. موتور از طريق يـك گيـربكس كاهن

لوله مارپيچي محوري را كه به يك چرخ زنجير اصلي دردو طرف ماشين متصـل  
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است به گردش در مي آورد. گردش چرخ زنجيـر ، زنجيـررا در طـول ريـل بـه      

  حركت در مي آورند.

سرعت غلتكهاي ورودي، غلتكهاي خروجي و دستگاه تا كننده به نيروي محركـه  

  اصلي بستگي دارد.

نجير را نشان مي دهنـد داراي عقربـه هـايي در دو    سرعت سنجهايي كه سرعت ز

طرف محفظه خشك كن هستند. كليدهاي اضطراري توقف در دوطرف اسـتنتر در  

عقب و جلونصب شده اند كارگران در ابتدا وانتهاي ماشين با سيستمهاي صوتي با 

  يكديگر در ارتباطند.

   Fabric Delivery      ل پارچه  تحوي

پارچه بوسيله  يك غلتك گردان از سوزنها جـدا شـده و    نزديك به انتهاي ماشين

سپس از روي يك جفت غلتك كشنده عبور كـرده و وارد قسـمت تـا كننـده يـا      

كـه   A-frameپيچنده مي شود كه يا به استنتر متصل هسـتند يـا بـر روي يـك     

  توسط يك موتور بادي يا هيدروليك به گردش در مي آيد قرار دارند.

راي وسايلي هستند كه پارچه را بر روي لوله هاي مقوايي مي بعضي از ماشينها دا

پيچند و مي توانند بدون كند كردن حركت ماشين رولهايي با طول يكسان تحويل 
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حركت مي كند، جدا كردن مرتـب   m/min 70دهند ولي وقتي ماشين با سرعت 

  و مداوم پارچه درحال حركت مشكل است.

ي،لبه ها غالبـاً لولـه اي مـي شـوند وبـراي      در بسياري از پارچه هاي كشباف تار

مشتري بي استفاده هستند، بر روي اين پارچه ها معمولاً پلـي وينيـل اسـتات بـه     

يا بصورت خط چين بكار مـي رود. ايـن    mm 5صورت يك خط ممتد با پهناي 

كار با استفاده از يك چرخ حكاكي شده كه بر روي سطح بـالايي پارچـه دسـت    

پـيش از ورود پارچـه بـه محفظـه خشـك كـن حركـت         دربين رديف سـوزنها، 

ميكند،انجام مي گيرد. وقتي پارچه از محفظه خشك كن بيرون مي آيد بوسيله تيغه 

هايي از كنار خطهاي صمغي آن بريده مي شـود و سـپس بـا اسـتفاده از مغلتـك      

برداشت بلند مي شود. ضايعات لبه ها معمولاً با استفاده از يك خط مكش در يك 

  جمع آوري مي شوند. جعبه 

هستند، ممكن استقبل از خروج از اسـتنتر   cm 420پارچه هايي كه داراي عرض 

در امتداد طولي به سه قسمت تقسيم شوند. براي اين كار چهار چـرخ صـمغي و   

  چهار تيغه  مدور كه در استتر به دقت نصب شده اند مورد نياز مي باشد.
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  كالندر كردن:  

تو كردن است با اين تفاوت كه فشار اعمالي بر روي پارچه كالندر كردن شبيه به ا

بسيار زيادتر است دستگاه كالندر دو غلطك را كه به صورت هيدروليكي بر روي 

همديگر فشار مي آورند غلطك ها داراي المان هاي حرارتي مي باشـند و توسـط   

  ند. اين المانها مي شوند و باعث مسطح شدن پارچه وجلاء بيشتر پارچه مي شو
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 ::::    فصل دومفصل دومفصل دومفصل دوم

  وخشك كردن پارچه يآماده ساز

كـار رنگـرزان    ين قسـمتها يتر ياز ضرور يكي يرنگرز يپارچه ها يآماده ساز

شده اسـت))در   يدگريمه سفيده نين گفته است كه ((خوب جوشيا ياست و تجل

ك ياز پارچه در  ينيقدار معم يرنگرز ير مداوم به عبارتيغ يكه در رنگرز يحال

مداوم كه به طـور گسـترده    يكشد در رنگرز ينه ساعتها طول ميپخت جذب رنگ

 ـ    يمخلوط پل يپارچه ها يجهت رنگرز و  ياستر پنبـه كـاربرد دارد محلـول رنگ

 ـ يك ثانيخارج شدن مازاد آن تحت فشار تنها   ـكشـد . ن  يه طـول م  ـاز بـه  ي ك ي

 ـ   يه سازآماد يبرا يشگيهم  ياستاندارد بالا  ـع و تغيپارچـه مطالعـات وس رات يي

  داشته است. ين الات در پيرا در روش ها و ماش يگسترده ا

و مخلوط پنبه انجـام   يپنبه ا ياز پارچه ها ياريبس يكه در رو يات مقدماتيعمل

ار بلند كه از سـطح  ياف بسيزدودن ال يبرا يندپر سوزيشود معمولا شامل فرا يم

  رون زده ،است .  يپارچه ب

رون زده از سطح كالا به يلون بياستر و نا ياف پليال يات به خصوص براين عمليا

 ـچياد و مقطع صاف كه ممكن است به هـم پ يعلت طول ز ده شـوندو بـر سـطح    ي
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  ت دارد .يند اهميپارچه به صورت گلوله در آ

  m/min 100ن صورت است كه پارچه با سرعت يبه ا يات پرز سوزيعمل

  چرخد و شعله  يشود م يطر كم كه توسط آب خنك ملندر با قيك سيبه دور 

  ك طرف پارچه عمل  يبا مماس با يگاز كه در تمام عرض پارچه امتداد دارد تقر

   يسوزاند. هوا وگاز با هم مخلوط شده و شعله ب يرون زده را مياف بيكند و ال يم

  د. يآ يم به دست ميرنگ و ملا

  ب يز آسيشود و ساختار پارچه نرون زده زدوده يب ين است كه پرز هايهدف ا

  نده به منظور يا شويم يآنز يك محلول آبكينكه پارچه در يند. قبل از اينب

  ن صورت تحت عمل يز به هميگر پارچه نيپد شود ، طرف د يريآهارگ

  رد. يگ يقرار م يپرزسوز

   يان گاز خودكار قطع ميكه سرعت مناسب پارچه حفظ نشود ، جر يدر صورت

   يرنگرز يرا در سالن ها ياديز يها يآتش سوز يپرزسوز يها نيشود . ماش

  ت شود . بهتر يد به شدت رعايلازم با ياطين اقدامات احتيباعث شده اند ، بنابرا

 ـگر جدا از بقيك ساختمان ديدر  يات پرزسوزياست كه عمل ه كارخانـه انجـام   ي

    .شود
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  برخاسته در آن ها  يرزهااستفاده نشده باشد تا پ يچوب يرهايو در آن از الوار وت

  در دسترس باشند. يستيق بايزات اطفائ حرين تجهيجمع نشود . همچن

   يع و ارزان است به خصوص اگر با تراش دادن كه دارايسر يات پرز سوزيعمل

   يت پرز سوزيسه شود .محدوديقه است مقايمتر در دق 10-5در حدود   يراندمان

   ييكه ممكن است در مرحله آهار زدا ن استيا يات مقدماتيك عمليبه عنوان 

  جاد  يز ممكن است در انتها اياستر ن ياف پلياز ال ياف بلند تر آزاد شوند،بعضيال

  از موارد  ين در اندكيشود .بنابرا يم يشتريگلوله كنند كه باعث جذب رنگ ب

  انه باشد.يات ميك عمليكه  يبهتر است كه پرز سوز

   يك صفحه اي يع پارچه از بالايبور سرعبارتست از ع يگر پرز سوزيروش د

  ن روش امروزه در يا يا گاز سرخ شده است،ولياز برق  يكه توسط حرارت ناش

  ست.يج نيا چندان رايتانيبر

  كنواخت وبه مقدارمناسب يبه طور ين است كه محلول رنگيهدف ازپد كردن ا

  پارچه كمك به انتشار رنگ در داخل  يپارچه به كار رود؛مرحله بعد يبررو

   يسلولز يپارچه ها ين كار ممكن است به صورت مرطوب، مثلا برايباشدوا يم
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   يپل يپارچه ها ينه به روش ترموزول برايت رنگيند تثبيا خشك ، مثلا فراي

  نكه يار مهم است علاوه بر ايات مرطوب بسيانجام شود. در عمل يسلولز –استر 

  ز بدون مهاجرت يپارچه ن رود، يكنواخت به كار ميبه صورت  يمحلول رنگ

  رنگ خشك شود.  

  باشد كه  يشامل به كار بردن گرما برسطح پارچه مرطوب م يخشك كردن سنت

  ر آب از سطح و انتقال اب از داخل پارچه يباعث بالا رفتن دما شده منجر به تبخ

  سطح  ين حركت اب بر رويگردد. ا يبه سطح آن و خشك شدن كامل پارچه م

  رد و ممكن است باعث مهاجرت يگ يز دزون سلولز صورت مياف ونيتمام ال

  اگر برداشت  ير شود. به طور كليه تبخير مواد محلول به ناحينه ها و سايرنگ

   ياديت زي% با كمتر از آن اهم30ر يز ياستر سلولز يك پارچه پليمحلول در 

  سپرس يد ينه هايبه كار بردن رنگ يرفته شده برايب پذين ترتين بهتريدارد. بنابرا

  له روش ترموزول عبارت است از پد كردن پارچه از ياستر به وس يپل يرو

  ك يدر كنار هم قرار گرفته اند و يآن به صورت افق يكه غلتك ها ينيق ماشيطر

  آن قرار دارد مجهز است .  يخشك كن اشعه مادون قرمز كه در بالا

  ، به مدت  يچ غلتكيه ن دو غلتك ، بدون تماس بايپارچه پس از خارج شدن از ب
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 ـ  يگرم تشعشع يهوا يار قويان بسير جريه تحت تاثيچند ثان  ـگ يقـرار م رد كـه  ي

  ن دما  يشود ، درا يدرجه م 100پارچه تا حدود  يع دمايباعث بالا رفتن سر

  شود. يرطوبت پارچه مرطوب به سرعت از سطح پارچه دفع م

  ند و ممكن است با استفاده  ه شدهاياشعه مادون قرمز در كناره ها تعب يگرمكن ها

  باشد .در صورت  يمتر م 3تا  1.5 يا برق گرم شوند. طول گرمكن هاياز گاز 

  با طول يرسد.اشعه مادون قرمزيدرجه م 800گرمكنها به  ياستفاده از گاز ،دما

  حا آن را جذب ياف منسوج ترجياز است،كه اليكرومتر مورد نيم 3موج حدود 

  ن  يباشد.ساده تر يار بالا بوده و كنترل آن مشكل ميبسجاد شده يا يكنند.گرمايم

  ن روش در ين است ؛با ايماش يخارج شده از بالا يهوا يدما يريروش اندازهگ

  ن قرار دارد پاسخ  يماش يسه با كنترل كننده رطوبت پارچه كه در خروجيمقا

  د.يا يعتر بدست ميسر

  ر كردن پارچه يگام گمادون قرمز در هن يخارج شده از گرمكن ها يشدت گرما

   يستمهايد. سيب خواهد ديبه بار خواهد آمدوبه طور قطع پارچه آس ياشكالات

  ان ير كردن چارچه نه تنها جريشدهاند كه در صورت گ يطراح يبه گونه ا يمنيا

  ن گرمكنو پارچه قرار يبسرعت ب يفلز يا شاترهايشود،بلكه يا برق قطع ميگاز 
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  شود. يباز و پارچه دور مك طرف گرمكن هايا يرديگ يم

  ات مختلف  ير عمليشرح قسمتها و تأث

بلند كننده پـرز   يبازكننده و پرس ها يه پارچه كه شامل غلطكهايقسمت تغذ -1

  باشد.   يم

را بـه رو و پشـت    يكنواختيك مشعل گازسوز كه شعله كاملاً يقسمت شامل  -2

 ـپارچه  ياضاف يزنند و باعث سوزانده شدن پرزها يپارچه م شـوند لازم بـه    يم

وجود دارد در حالت مماس  ين مشعل گازيم جهت ايه تنظيذكر است كه سه زاو

 ـ 180ا ي درجـه   45شـود در حالـت    يدرجه فقط پرز در سطح پارچه سوزانده م

 يدرجـه تمـام   90داخـل پارچـه و در حالـت     يپرزهـا  يو كم يسطح يپرزها

  شود  يسوزانده م يو داخل يسطح يپرزها

است كه پارچه را سر كـرده تـا از    يخروج يآب سرد و غلطكهاشامل حمام  -3

  شود.  يريجلوگ يآتش سوز

  : ينكات مهم در پرز سوز

  كنواخت بودن شعله گاز در عرض پارچه ي -1

  كنواخت بودن فاصله پارچه از شعله ي -2



      

 60

  ن  يكنواخت هواكش ماشيكنواخت و قدرت يفشار گاز  -3

 ـتوان طول شعله را كـم   يباشد م يپرز م يكه پارچه دارا يزانينسبت به م -4 ا ي

  اد كرد. يز

  :يريآهارگ

نـخ تـار در    ياز پارگ يريد و جلوگيجهت بالا بودن راندمان تول يدر خط بافندگ

ن ماده كـه اغلـب از   يزنند ا يآهار م يچيتار در موقع چله پ ين بافت به نخهايح

 يل استات مينيو يلل الكل و پينيو ياز جمله پل يمصنوع يه نشاسته و چسبهايپا

  گردد.   يباشد باعث بالا رفتن استحكام نخ تار م

نمود كه به  يد پارچه را آهار زدائيو چاپ با يل و قبل از رنگرزيات تكميدر عمل

ن تر آمدن جـذب آب و  ييشود ماده آهار باعث پا يگفته م يرين مرحله آهار گيا

ن يو چاپ شده همچن ين آمدن راندمان جذب رنگ در رنگرزييجه باعث پايدر نت

كـه در   ين كارين مشكل اوليرفع ا يدهد كه برا يردست خشن به پارچه ما ميز

باشـد   يلاز) ميم (آمين بردن آهار توسط آنزيرد از بيگ يصورت م يليمراحل تكم

 ـه ملكول نشاسته شده و با شستشـو پـس از آهـار گ   يم باعث تجزيآنز مـواد   يري

  شود.   ياضلاب ماز سطح پارچه جدا شده ف ينشاسته ا



      

 61

 ـ يمهم عبارتند از: نشاسته ذرت اصلاح شده، دسته ا يآهارها  ـنيو يپل ل الكـل  ي

ل اسـتات  ينيو ياسترها، پل يپل –د يك اسيليالر يك ها پليز شده؛ الريدروليه يها

  و انواع مختلف سلولزها و نشاسته ها. 

  شستشو: 

 يهر نوع ناخالصبرطرف كردن  يآن به معن يز كردن واژة عموميتم يعنيشستشو 

 ـيشتريشامل ب يعياف طبيبافته شده از ال ياست پارچه ها اسـت   ين مقدار ناخالص

ها: واكسـها،   ين مقدار ناخالصيشتريشامل ب يعياف طبياز البافته شده  يپارچه ها

 ـتول يباشد پارچه ها يره مياه خاك و غيمختلف گ يصمغ ها قسمتها د شـده از  ي

 ين و رنگ هـا يماش يبه برطرف كردن روغن ها ازيمعمولاً فقط ن ياف مصنوعيال

  شود.  ياف به كار برده ميال ييجهت شناسا يافزودن

له مجـاورت بـا   ياف پنبه بوسيال يا واكس مانند روي يز كردن پوشش روغنيدر تم

شستشـو   يكـه بـرا   يين هايم برطرف خواهد شد ماشيد سديدروكسيه يمحلولها

  مداوم)  يو (شستشوينينچ، كانتيروند عبارتند از: و يبكار م

 ـگ يانجام م ينچ شستشو بصورت طنابيو ين هايدر ماش  ـ  L = Rرد و ي  يبـالا م

 ـينين كانتيباشد در ماش  ـگ يو شستشو به صورت مداوم انجام م  ـيرد ي  ـاز  يعن ك ي
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گر يشستشو از طرف د يطرف پارچه وارد دستگاه شده و بعد از عبور از محلولها

 ـن يرد گـاه يگ يانجام م يقبل از رنگرزشود عمل شستشو  ياصطلاحاً خارج م ز ي

پارچـه   يز بـر رو ين يرد در ضمن بعد از عمل چاپيگ يانجام م يدگريقبل از سف

آنهـا صـورت گرفتـه شستشـو      يسـپرس بـر رو  يو و ديكه عمل چاپ راكت ييها

و شرح داده شده ينين كانتير دستورالعمل شستشو در ماشيرد و در زيگ يصورت م

  است.  

سـكوز بـدون آهـار جهـت در     ياسـتر و  يپل يپخت و شستشو يدستورالعمل ها

  و: ينيكانت

  :  1وان 

  درجه 95جوش     لو يك 15      بوم  40ك يسودكست

  درجه 95جوش     لو يك 5/1        صابون 

  :  2وان 

  درجه 95جوش     لو يك 10      بوم  40ك يسودكست

  درجه 95جوش     لو يك 1        صابون 
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  :  3وان 

  درجه 95 جوش      لو يك 1      صابون 

  :  5و  4وان 

  درجه 95جوش           يجار يكم         آب جوش 

  :  6وان 

  درجه 65جوش                    لو يك 5/1           ك  يد استياس

  گرم  300    سكوز يو يد كن چشميسف

  % مواد اضافه  10           متر  1500هر     قه يمتر در دق 30سرعت 

  شود.  يم

  و: ينيكانت ين شستشويدر ماش تيوري اكچاپ  يدستورالعمل شستشو

  مرحله اول: 

   يآب جار  )  1وان 

  گرم  يآب جار  )  2وان 

   درجه  95جوش              لوگرم يك 2 يصابون خارج  )  3وان 

  درجه  95جوش     لوگرم يك 5/1 يصابون خارج  )  4وان 
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   يآب جوش جار  )  5وان 

  يآب جوش جار  )  6وان 

در ارتباط با هم  2و 1له پمپاژ با وان يبه وس 6و  5ن در حال كار، وان يتوجه: ماش

بخار مجاور لوله آب كاملاً باز تا  يرهاين شيشود و همچن يآب ورود و خروج م

 ـ يمتر در دق 30از پارچه كاملاً گرفته شود، سرعت  يآب گرم و رنگ اضاف  يقـه م

  باشد.  

  ار با آب ثابت يوان س يمرحله دوم: شستشو

   يآب جوش جار  )  1وان 

  درجه   95جوش     لوگرم يك 5/1 يصابون خارج  )  2 وان

  درجه  95جوش     لوگرم يك 5/1 يصابون خارج  )  3وان 

   يآب جوش جار  )  4وان 

  يآب جوش جار  )  5وان 

  گرم  300سكوز يو يد كردن چشميتر، سفيل 1ك يد استياس  )  6وان 

  قه يمتر در دق 25سرعت       درجه  65درجه حرارت 

  شود.   يه مواد اضافه مي% به كل10ه متر پارچ 1000هر  يبرا



      

 65

ر��
�
 �ن: �#ا���!  �

خود مشاهده  يشهايبنام مرسه هنگام آزما يسيدان انگليميش يلاديم 1884در سال 

گذارند و  ياف پنبه بجايال يرو يژه ايو ينشانه ها ييايقل يقو يكرد كه محلولها

 يقرار م ييايقل يقو ير اثر محلولهايز يزمان دراز يا كلاف پنبه ايهرگاه پارچه 

آن  يم تـر شـده و از درازا  يشود. ضخ يشسته و خشك م يرد و سپس به خوبيگ

 ـ يار زيت آن بسيدرصد كوتاه گشته و به شفاف 20به نسبت  گـردد و   ياد افـزوده م

 يداريدرصد هم به پا 70 يال 50ن يكنند همچن يع تر جذب ميرنگ را بهتر و سر

گر مانند توماس و برلواس كـه  يدانان ديميش يخد پس از هر سه بريافزا ياف ميال

 ـاف پنبه را كه زيبودند كشف كردند كه چنانچه ال يسيهر دو انگل ر مـاده  ير تـأث ي

اف را كشش داده و از كوتـاهتر شـدن   يآن ال يژه ايقرار گرفته با دستگاه و ييايقل

 يم دايپ ياديار زيت بسيو شفاف ياف حالت براقيشود. ال يم يرياف جلوگيطول ال

ن دانشـمند بـود كـه    يا يها يشم دارد تلاشها بررسيبا ابر ياديكنند كه شباهت ز

 ـگـر ال يد آمد امروزه از پنبه و ديون پديزاسيمرسر يدستگاه ها  ـ، الياف نبـات ي اف ي

  كند.  يم يشم برابريد كه با ابريآ يزه بدست ميمرسر

 


�
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گـر آن  يبود و ارتقاء خـواص د ا بهيد جلا يون توليزاسيهدف از انجام عمل مرسر

 ـيباشد عمل مرسر يت جذب رنگ ميهمانند استحكام و كشش، قابل ون فقـط  يزاس

ون مواد به داخل پنبـه  يزاسيات مرسريرد در عمليگ ياف پنبه صورت ميال يبر رو

 ـاف شده و سـطح مقطـع ال  ينفوذ كرده و باعث متورم شدن ال اف را بـه صـورت   ي

ن بعد يشود همچن ياف ميال يلا رفتن درخشندگن باعث بايآورد و ا يدر م يضيب

 ـرود چون ل ياف بالا ميون جذب آب و رنگ اليزاسياز مرسر ف متـورم شـده و   ي

 ـيف بازتر شده است البته قبل از عمل مرسريل يمنافذ سطح  ـون، پارچـه با يزاس د ي

  جذب كند.  يكاملاً خشك باشد تا سود را به خوب

 : ي' �
���& و �%

پارچـه جهـت    يبه منظـور آمـاده سـاز    يريو آهارگ يسوزپارچه ها پس از پرز

 يو انجام مينيگر و كانتين ژيشوند. عمل پخت در ماش يو چاپ و پخته م يرنگرز

  شود.  

و از  ياكننده به منظور رنگـرز يد و احياكس ييايميند كاربرد مواد شيفرآ يدگريسف

 ـلكـه از ا  يباشد. پارچـه خـام   يپارچه م ياز رو ين بردن مواد رنگيب اف پنبـه  ي

 ـي يل شده است زرد نخوديتشك گمنـت  ياز حضـور پ  يا كرم رنگ است كه ناش
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ن اگر قرار باشد پارچـه را بـه   ياست. بنابراپارچه در  يا مواد خارجي يعيطب يها

د آن يم بايي) به بازار عرضه نمايل شده (چاپ و رنگرزيا تكميد يعنوان پارچه سف

 ـپوكلريپارچـه از ه  يدگريسـف  يراقرار داد. امروزه ب يدگريرا تحت عمل سف ت ي

 ـيدروژن و مشـتقات گـوگرد و پراسـت   يد هيم، پر اكسيت سديم، كلريسد د يك اس

 ـبه طر يدگريرد در سفيگ يصورت م ييايميو ش يكيزيق فيطر 2به  يدگريسف ق ي

 ـبه طر يد گريشود سف ياء كننده استفاده ميا احيد كننده ياز مواد اكس ييايميش ق ي

 ـ ينـور  يد كننـده هـا  ياستفاده از سف تواند با يم يكيزيف د كننـده  يا مـواد سـف  ي

  رد. ياف انجام گيدر داخل ال يفلورشت

 ـياز آب اكس يپنبه ا يدر پارچه ها يد گريجهت سف شـود عمـل    يژنه استفاده م

در  يا بصـورت طنـاب  يگر و ين ژيتواند بصورت عرض باز در ماش يم يدگريسف

  رد. ينچ صورت گين ويماش

 ـمـداوم) ن  يو (شستشوينين كانتيدر ماش يگردين عمل سفيهمچن  ـ ي  يز صـورت م

  رد.  يگ

سكوز بدون آهار مخصـوص  ياستر و يپل ي% و شستشو30 يدگريدستورالعمل سف

  و: ينيچاپ در كانت
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  )  1وان 

  درجه  65      لويك 5      بوم  40ك يسودكست

  درجه 65    لويك 5/2      بوم  40كات  يليس

  درجه  65    لويك 5/1        يصابون معمول

  درجه 65      لويك 5         ژنهيآب اكس

  )  2وان 

  درجه 85      لويك 3      بوم  40ك يسودكست

  درجه 85    لويك 5/1         كاتيليس

  درجه  85      لويك3         ژنه يآب اكس

  درجه 85      لويك1         صابون 

  )  3وان 

  درجه 85      لويك1          يرانيصابون ا

  ) 5و  4وان 

  درجه 95    يجار يكم         آب جوش 

  )  6 وان
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  درجه  65    لو يك 5/1        ك  يد استياس

  گرم  300    سكوز يو يد كن چشميسف

 ـ يه مواد مصرفي% كل15متر كار  1500قه هر يمتر در دق 30سرعت   يشده اضافه م

  شود.  

  : يرنگساز

ح است هر گـروه از  يآماده كردن رنگها بطور صح ياز مراحل مهم در رنگرز يكي

ر گروه ها متفـاوت اسـت و تنهـا بـا     يبا سادارند كه  يرنگها مشخصات و خواص

كامـل بـه    ييكامل به مشخصات و خواص رنگها است و تنهـا بـا آشـنا    ييآشنا

 يرنگـرز  يح برايتوان آنها را به طور صح يمشخصات و خواص رنگهاست كه م

را انتخاب كـرد كـه جـنس     ييمعناد ظروف يحل كردن رنگها با يآماده نمود. برا

 ـ يك و يا از سراميو  آنها از فولاد زنگ نزن د هـا،  يا از چوب بوده و در مقابـل اس

 يمقاوم باشند. عمل حـل كـردن رنگهـا    ييايمير مواد شيها، رنگ ها و سا ييايقل

د با دقت انجام شود. چون در صورت درسـت حـل شـدن    يمختلف با يگروه ها

  شود.  يجاد ميكالا ا يرو ييلكه ها يرنگ، هنگام رنگرز

  : يرنگرز
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كـه در درون آب   يشود و با نقاط يپارچه م ينشستن رنگ بر رو باعث يرنگرز

ت ين رنگ تثبيات ايعمل يدرآمده اند ارتباط برقرار كرده و در ط يونيبه صورت 

شود. عوامل موثر در جذب رنگ عبارتند از: درجه حـرارت، زمـان، غلظـت     يم

 ـباشـد ا  يز در جذب رنگ موثر مين يتعاون ييايميرنگ، وزن كالا البته مواد ش ن ي

كنواخت شدن و بالا رفـتن  يباعث روند.  يبه كار م يمواد كه به عنوان مواد كمك

 ـ (L = R)نسبت آب به پارچه  يشوند در عمل رنگرز يت رنگ ميحلال  يمهم م

مختلـف   ين هـا يمختلف مانند ماش ين هاياشاز م يانجام عمل رنگرز يباشد برا

ن جت هم يشود. در ماش يتفاده مگر اسين ژينچ و ماشين وين جت، ماشيمانند ماش

 ين پارچه به صـورت طنـاب  ين ماشيكالا و هم محلول در حال حركت است. در ا

 ـيكم است و س L = Rشود.  يرنگ م  ـن يستم حرارت  ـيرمسـتق يز غي باشـد   يم م

 يرنگـرز  يز انجام داد. معمولاً بـرا يتوان با حرارت بالا ن يرا م ين رنگرزيبنابرا

پارچـه   ين كاربرد آنهـا بـرا  يشتريرود و ب يبه كار مسبك تا متوسط  يپارچه ها

 ـ يپارچه ها يرنگرز ياست برا يكشباف يها  ـ   يپل اسـتر،   ياسـتر و مخلـوط پل

 ـن ويرود در ماش يز به كار مياستر پنبه ن يا پليسكوز و يو نچ پارچـه بصـورت   ي

 ـ يبالا است و س L =Rن ين ماشيشود در ا يرنگ م يطناب  ـآن ن يسـتم حرارت ز ي
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ن مناسـب  ييبا وزن متوسط به پـا  يپارچه پنبه ا يرنگرز يباشد و برا يم ميمستق

 ـيا ين شكستگين ماشيبا وزن متوسط به  بالا در ا يباشد در پارچه ها يم  يجاد م

  شود.  

 ـ يباز رنگـرز  يگر پارچه بصورت عرضين ژيدر ماش شـود و كـالا در حـال     يم

بـه صـورت   ن كـه  يسـنگ  يپارچه ها يثابت است برا يحركت و محلول رنگرز

شود. پارچه دو حركـت مختلـف    يكرد استفاده م يتوان آن را رنگرز ينم يطناب

  ند. يگو يم يدارد كه هر حركت رفت و برگشت را پاساژ رنگرز

  م:  يمستق يرنگها

نـد  يآ يمحلول در آب بشمار م يگهانن رنگها به صورت پودر هستند و جزو ريا

از آنها را پـس از افـزودن    يشوند و بعض ين رنگها اغلب در آب جوش حل ميا

  جوشانند تا كاملاً حل شود.   يم يآب جوش كم

    :  وياكت ير يرنگها

 ـذ يمحلول در آب هستند و به نام ها يز از دسته رنگهاين رنگها نيا ل در بـازار  ي

سـبا)، رمـازل   يسـباكدون ( ين (ب.آ.اس.ات)، يمـار يشوند: بازاسل و پر يافت مي

) حمـل و  ي.آي.سيون (آير) پروسيكس (بايافن (ساندوز) لويماري(هوخشت) و ر
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لة اضافه كردن آب جوش به پودر رنگ انجـام  ين رنگها فقط به وسيآماده كردن ا

 ـ   ياز رنگها مقدار يشود در بعض يم كننـد تـا بهتـر و     ياوره به رنـگ اضـافه م

تـر  يگرم در ل 20تا  15ن يكاكرون) مقدار مصرف اوره بيعتر حل شود (متل، سيسر

  است.  

  سپرس: يد يارنگه

 ـال يرنگرز يكه برانامحلول هستند  يسپرس رنگهايد يرنگها  ـي اسـتر و   ياف پل

 ـ ين صورت پودر ماين رنگها بديشوند ا يلون مصرف مياستات و نا  يع سـاخته م

  ر است: ياز آنها به شرح ز يتعداد يشوند و نام تجار

) معلق يگيگال و ستاردن (يدن (ساندوز)، سباست (سبا)، ستانسيه) فوين (بايدزول

  رسانند.  يم ين صورت به مصرف رنگرزيو به اآورند  يآب در م

درجـه   60تـا   50پودر رنـگ آب گـرم    يع دسپرس به ظرف محتوية مايته يبرا

ن رنگها بهتر است يشتر ايسپرس كردن بيد يزنند برا ياضافه نموده خوب به هم م

ن مواد مخلـوط  يگ را با اب كه ابتدا رنين ترتيسپرس استفاده نمود به اياز مواد د

ختـه و  يآن ر يدرجـه رو  50آورند بعـد آب گـرم    ير در ميكرده به صورت خم

كه به آنها آب سـرد  ست يع كافيما يآماده كردن رنگها يزنند برا يخوب به هم م
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ع يسپرس مـا يد يكه رنگهاد توجه داشته يق كرد. بايم گرم اضافه آنها را رقيا نيو 

 يمواد رنگ يظرف دارا يع بالايما يعنيشوند  ين ميدر ظرف ته نش يپس از مدت

 ـشـه با يل همين دليشتر است به هميب يمواد رنگ ين داراييع پايكمتر و مواد ما د ي

ا در ظرف سربسـته كـاملاً تكـان    ين رنگها را كاملاًٌ به هم زد و يقول از مصرف، ا

  داد.  

  نمونه گيري رنگرزي : 

گرزي (آهارگيري، پخت، سفيدگري) و عمده فعاليت اين قسمت شامل مقدمات رن

  بدست آوردن درصد شيدهاي رنگي مختلف مي باشد. 

  آهارگيري پارچه ويسكوز -1

  %  100پخت الياف پنبه -2

  رنگرزي الياف -3

  آهارگيري پارچه ويسكوز 

پارچه ويسكوز بايد قبل از عمليات رنگرزي تحت آهارگيري قرار گيـرد بعـد در   

گرفته شود بدليل مورد تنش قرارگـرفتن بـه پارچـه     قسممت رنگرزي آهار آن نيز
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آهار مي زنند تا در طي عمليات بافندگي پاره نشود و بعد از طـي عمليـات بايـد    

  براي رنگرزي بدليل (جذب رنگ و نفوذ رنگ) فاقد آهار باشد. 

  بانسخه: 

  (براي از بين بردن روغن از روي پارچه)  15gr/Lآنزيم 

  گ بالا)  (جذب رن 1gr/Lنفوذ دهنده 

    gr/L 3.5-2صابون 

  آب (براي بالانس ) 

  دقيقه  20مدت 

  درجه  70دما 

  پخت الياف پنبه اي 

ليتر آب را در تشكي ريخته و پارچه پنبه اي را به داخـل آن مـي انـدازيم     3ابتدا 

سي سي سود به آن اضافه كرديم دما را به جوش مي رسانيم و بعد  5/6بعد از آن 

سي سي اسيد استيك در  5/4ليتر آب را با  3دهيم و مجددا پارچه را شستشو مي 

درجه نگه مي داريم تا بتوانيم محيط اسـيدي را خنثـي كنـيم ايـن كـار       60دماي 

  فرايند دارد:  4
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  پارچه شفاف تر مي شود. -1

  درصد جذب رنگ بالا مي رود -2

  استحكام آن بيشتر مي شود -3

% كـاهش پيـدا    25تا  15ي شود (طول پارچه كم مي شود ولي قطر آن زياد م-4

  كند.) مي

  رنگرزي الياف : 

  فرمول كار نمونه رنگرزي : 

  رنگ =  ccبر حسب 

  

  بر حسب گرم = 

  رنگرزي نايلون : 

وزن نموده و  gr/L 5قسمت تقسيم كرده و هركدام را به وزن  6ابتدا نايلون را به 

بعد رنگ اسيدي را به داخل ظرف ريخته و پارچه مورد نظر را به داخـل آن مـي   

درجه رسيد اسيد استيك به آن اضافه كـرده و مـي    50اندازيم بعد از اينكه دما به 

 وزن آ�
× در�� ر�� ×  10
 ��م �� ����

 وزن آ�
×   در�� ر��  
100 
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دقيقه آن را هـم مـي زنـيم و بعـد      30گذاريم تا دماي به جوش برسد و به مدت 

  را شستشو مي دهيم و خشك مي كنيم.  پارچه را خارج مي كنيم  آن 

  رنگرزي پلي استر : 

 60گرم هيدرو در دمـاي   gr/L 1ابتدا ليوان ها را با سود (يك قاشق مرباخوري) و

گرم پارچه پلي استر را وزن مـي   2دقيقه شستشو مي دهيم بعد  20درجه به مدت 

اسـت مـي   كنيم و به مقدار لازم در ليوان هايي كه داراي رنـگ ديسـپرس و اسيد  

 130قرار مي دهيم و دما را به  HTريزيم و در آن را محكم مي بنديم و در ماشين 

درجـه بـرده و    80دقيقه آن را نگه داشته و بعد به دماي  55درجه برده و به مدت 

دقيقه مي ايستيم تا خنك شود و آنها را خارج كرده بـه درون ظـرف    20به مدت 

  شستشو و خشك مي كنيم.  آب سرد ريخته پارچه را خارج كرده و

  رنگرزي پنبه: 

گرم نمك طعام و رنگ مستقيم به آن  30ليتر آب را در تشكي مي ريزيم و  2ابتدا 

اضافه مي كنيم تا به دماي جوش برسد و بعد پارچه را به درون آن مي انـدازيم و  

به آرامي هم مي زنيم (علت ريختن نمك به درون ظرف ايجاد محيط قليايي است) 
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ذقيقه مي ايستيم بعد پارچه را خارج كـرده   45از اينكه به دماي جوش رسيد  بعد

  و شستشو و خشك مي كنيم. 

  رنگرزي ويسكوز: 

گرم كربنات در تشكي كه محتـوي آب و رنـگ    10گرم نمك طعام را با  30ابتدا 

درجـه كـه    60اكتيو است مي ريزيم و آنها را كاملا حل مي كنيم تا به دمـاي  ري

تـا   1چه را به آن اضافه كرده و با توجه به شيد رنگي مورد نظر به مدت رسيد پار

  ساعت آن را نگه مي داريم.  2

  : خشك كن

 ـو تكم يپارچه بعد از بافته شدن در مراحل مختلـف مقـدمات رنگـرز    بارهـا  ل ي

آن انجام داد چـون   يكار را رو ياج به خشك شدن دارد تا بتوان مراحل بعدياحت

 ـد. بايبه پارچه وارد آ يصدمات يدقت يشك كردن در اثر بممكن است هنگام خ د ي

ش از حد لازم خشك شده و تـا  يمبذول گردد تا پارچه ب ين عمل دقت كافيدر ا

  ك پارچه كاسته شود.  يآنجا كه ممكن است دفعات خشك بودن 

ف يل يعياز رطوبت طب يا قسمتيش از حد باعث خارج شدن تمام يخشك كردن ب

 ـيگذارد خشك بودن در دو ماش ياثر بد م پارچه يشده و رو و اسـتنتر   ين غلطك
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غلطك عبـور   يك سرين ياز ب ين خشك كن غلطكيرد كه در ماشيگ يصورت م

  شود.   يكند و پارچه خشك م يم

ن استنتر ابتدا پارچه از محلول عبـور كـرده و بعـد وارد اسـتنتر شـود و      يدر ماش

  شود.  يدرآنجا پارچه به مقدار لازم خشك م

  ل به پارچه:  يض كردن پارچه و افزودن مواد تكميعر

 ـرد و عـرض آن ز يگ ين قسمت پارچه تحت كشش قرار ميدر ا  ـي شـود و   ياد م

 ـيل مانند مواد پر كن، نرم كن و غين مواد تكميهمچن شـود   يره به پارچه افزوده م

رد ز فولاد قـرار دا يآن ن ين بنام استنتر كه در ابتدايات از ماشين عمليانجام ا يبرا

 ـيا يشود برا ياستفاده م  ين عمل ابتدا پارچه از داخل عبور كرده و وارد استنتر م

شود پس دوباره پارچـه   يرد و خشك ميگ يقرار م يات كششيشود و تحت عمل

اضافه شده  يلين محلول مواد تكميقرار دارد به ا يكه در ظرف يرا از داخل محلول

شـود و بعـد    يو بعد وارد استنتر م كند ياست عبور كرده و بعد از فولاد عبور م

  شود.  يت ميپارچه تثب يرو يليشود و مواد تكم يدوباره پارچه خشك م

 

 

ر�پ: �) * 
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 ـچـاپ و   يم از چـه زمـان  يكه صد در صد اعلام كن يقيخ دقياولاً تار ا صـنعت  ي

كه از اهـرام و تعـابر فراعنـه     ييم پارچه هايا آغاز شده است نداريدر دن يرنگرز

شـود كـه    يشده است مشاهده م ينكه رنگرزيت آمده است علاوه به امصر بدس

در  يآن صورت گرفته است كه بعداً بصورت عمل يرو ينيات تزئيعمل يك سري

ك يل به يتبد يياروپا يا رواج كامل داشته و دارد و در كشورهايجنوب شرق آس

  ده است. يمدرن گرد يهنر نقاش

  ران: يخ چاپ در ايتار

 ـ  230ران مشاهده شده است حـدود  يكه در ا ييرچه هان پايتر يميقد ش يسـال پ

ن بـر  يامام حس ياز عزادار ييو نما يو مجلس يباشد كه اشعار محتشم كاشان يم

 ـخچه صـنعت چـاپ در ا  يتار يشود ول يآنها مشاهده م يرو  ـي ش از دوره يران پ

 ـ  يتوجه يباشد كه بر اثر ب ين ميباشد كه از هندوستان و چ ياسلام م ه نسـبت ب

ران از زمـان رضـا   يبصورت مدرن در ا ين رفته است. وليران از بيدر ا يآثار هنر

باشد كه در حـال   يدر شهر بهشهر م يت سازيآن كارخانه چ يميشاه بوده كه قد

  كند.  يحاضر هم كار م

  افت. يران شروع به توسعه يدر ا 1320(مثل همه جا) كه در سال  يچه كار يول
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  چاپ:  

رنگ جهـت انجـام    ين بردن موضعيا از بيو  يموضع ينگرزچاپ عبارتست از ر

جاد طرح يك ها اين تكنيوجود دارد كه از جملة ا يمختلف يك هايعمل چاپ تكن

ر چاپ يپارچه گذاشته و سپس خم يلة شابلون تخت ابتدا شابلون را بر رويبه وس

 يلة پاروش (رنـگ كـش) رنـگ را بـر رو    يخته و بعد به وسيرا داخل شابلون ر

 ـ   يشود اما طرح يجاد مين صورت طرح ايكشند و بد يروش مپا لة يكـه بـه وس

رد يگ يصورت م ين چاپ روتاريلة ماشيشود به وس يجاد ميا يشابلون استوانه ا

  رد.يگ يلة دست انجام نميگر به وسيو د

  

  

  

  

  

  چاپ:  يمختلف عمل يروشها
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 SCREEN – PRINTING ن (شابلون) يـ اسكر يـ چاپ تور1

 ROLLER – PRINTING يطكـ چاپ غل2

 BLOCK – PRINTING ـ چاپ قالب 3

 ROTARY – PRINTING ) يـ چاپ چرخنده (روتار4

 BATIC – PRINTING ك  يـ چاپ بات5

  STANSEL – PRINTING ل  يـ چاپ استنس6

  ات چاپ: يعمل

ات قبل از چاپ يك نوع عمليم يچاپ كنك پارچه را ينكه يا يدر حال حاضر برا

   م:يدار

  باشد: ير ميچاپ به صورت ز يات كليعمل

  ـ حل كردن رنگ 1

  ن آنهاين و معروفتريريسيواوره ـ گليد ـ اوره ـ تيتوسط آب ـ حلال ـ اس

A – CLYSIN(I.CL) 

B – CCLYCOT (BASF)   

ظ اضافه كرده و مانند محلول رنـگ كـه   يق را به غليكنواخت رقير ية حميته يبرا

م تـا  يگذار ير هم زن ميم و زيكن يغلظت دهنده اضافه مقبلاً آماده شده آن را به 
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  حاصل گردد.   يكنواختير يخم

  ة غلظت دهنده ها  يـ ته3

و  يريجلـوگ  يم كـرد بـرا  يباً مهم بوده و چند نمونة آنها را اشاره خـواه يكه تقر

 ـ  يد يبه مكانها يمهاركردن فلز  ـ يگر پارچه مورد اسـتفاده قـرار م م و ماننـد  يده

          گمنت.يپ يگهاها) در رنندريب(

  ـ عمل چاپ  4

  ـ خشك كردن  5

  شود. يـ بخار داده م 6

  ـ شستشو در چند مرحله اگر لازم باشد.   7

  رود.  يشود و به بازار م يـ خشك م 8

  بخار دادن: 

 ـل يكـه رو  يم كه مقدار رنگيآور يط را فراهم ميشرا يمانند رنگرز ف نشسـته  ي

نكه در مـدت بخـار دادن   يا يعنينفوذ كند است و به داخل نفوذ نكرده در پارچه 

كوچـك رنـگ در    يل به حمـام هـا  يكه در پارچه چاپ شده است تبد ييمكانها

جـذب   يگردد كه بخار را خوب جذب نموده و رنـگ بـه خـوب    يپارچه م يرو
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  گردد.   يكس ميپارچه شده و ف

  غلظت دهنده ها:  

  : انواع صمغ ها يـ مصنوع1

  را، نشاسته يزرد رنگ)، كت م (پودريات سدنيآلج يعيـ طب2

  ن ييتة پايسكوزيتة بالا                   ب) با ويسكوزيالف) با و

  دارد به:  يانتخاب غلظت دهنده ها بستگ

  قة چاپ يـ طر2ره     يا غيو ياكت يـ كلاس رنگ: مانند رنگ ر1

  ون: ية امولسيته

 ـاكت ير يون ها در چاپ پارچه بـا رنگهـا  ياستفاده از انواع امولس گمنتهـا  يو و پي

 يهـا  Emulsifiersبرخوردار است كه با اسـتفاده از   يژه ايت ويامروزه از اهم

  د. دگر يگوناگون صورت م

 يگر كـه دارا يكديع گوناگون در يسپرس شدن در مايون عبارت است از ديامولس

  ت مخلوط شدن را ندارند. يقابل يط معموليجداگانه هستند و در شرا يفازها

  ون: (آب و نفت)  يامولس تخقة سايطر

 ـيسيـ روش انگل1  ـ ي: ابتدا امولگاتور را در آب حل م  ـم و زيكن  ـ ي  ير هـم زن م
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حاصـل   يدرنگير سفيجاً به آن اضافه تا خمين را تدريا بنزينفت  يم به آراميگذار

  گردد.   يم

  ـ روش خود به خود: 2

 ـن حل نمـوده و  يا بنزين روش ساده بوده امولگاتور را در نفت يا  ـي ه صـورت  ا ب

م و بـه آن آب اضـافه   يگذار يم و سپس آن را در هم زن ميآور يسپرس در ميد

  گردد.  يد رنگ همراه با غلظت مناسب حاصل مير سفيم تا خميكن يم

  گفت: ير پيون جهت خميل دهندة امولسيمواد تشك

   gr 20      ـ اوره 1

   10 – 5وند دهندة آب و نفت) يد (امولگاتور) (پيفايـ امولس2درها: يبن

  گردد.  يبه مواد فوق اضافه م يـ نفت به آرام5 120در نياـ بgr 4 100ـ آب 3

در اسـتفاده  نيوند آن از بايبه پارچه ندارد جهت پ يليچ گونه تمايت همنگيپتوجه: 

ند معمولاً بـا اسـتفاده از   ين فرآيد و ايآ يت به وجود ميند تثبيفرآ يكرد، و در ط

  رد.يگ يصورت م pHر ييحرارت خشك و تغ

 ـو هرچـه م نمانـده   يپارچه باق يندر رنگدانه رويدر صورت عدم با  ـيزان باي در ن

  ابد.  ي يش ميافزا ييشستشو ينيادتر باشد ثبات رنگدانه و ثبات ماشيز
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  در چاپ:  يمواد كمك يمعرف

 ـيآن در امولس يكنواختياوره: جاذبه الرطوب و كمك به حل شدن رنگ و   يون م

  كند.  

كند و  يباشد كه آب و نفت را به هم وصل م يوند دهنده ميپك نوع يامولگاتور: 

  شود.  يدر شابلون م يباعث عدم گرفتگ

  ط يكردن مح ييايقل يكربنات: برا يب

  باشد.   يم: غلظت دهنده مينات سديآلج

  دهد.   ير شدن را انجام ميون است و عمل خميك نوع امولسين: ينقت و بنز

  باشد.   يف ميعد كننده ضيك اكسيا يل: ضد احيلودگ

  باشد.  يمر م ين پليچسب و زر يندر: نوعيب

  جاد مشكل نكند.يبرطرف كردن كف، هنگام هم زدن رنگ كه ا يضد كف: برا

  : ياف نساجيال يبرا ييايميش يرنگها يخلاصه دسته بند

  وم: يون كوپر آمونير -سكوزيون وير –پنبه  –: مانند كتان ياف سلولزيال -1

 – يگـوگرد  يرنگهـا  – ري اكتيو يرنگها –م يمستق يگهارن –گمنت يپ يرنگها

  .  يدندانه ا يرنگها – يخم يرنگها
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  شم ي: مانند پشم و ابريعياف طبيال -2

  م يمستق – ري اكتيو يرنگها – يدياس يرنگها –مثال كمپلكس  يرنگها

   ياف مصنوعيال -3

  گمنت يپ –سپرس يد – يديلون : اسيالف) نا

  گمنت يپ –س سپرياستر: رنگ د يب) پل

  گمنت يپ -سپرسيد –ك يل: بازيتريل نياكر يپ) پل

  روش ساخت شابلون:  

 ـ  يرا بر رو يشم مصنوعيا ابريلون و ينخست پارچه نا ده و سـپس بـا   يقالـب كش

ك خشك يتار يم آغشته و در جايكرومات پتاسين و بيمانند ژلات يمحلول حساس

 ـم هـر رنـگ   يكن يتقل ممن يشابلون تور يم آنگاه طرح دلخواه را رويكن يم ك ي

شده دارد در آغاز شابلون آغشته به لاك را  ينيش بيك طرح پيشابلون جداگانه و 

 ـگ ين آن قرار ميشده ما ب يلم طراحيكه فيبر نور گذاشته و به طوريف يرو رد در ي

شود. مدت زمان قراردادن شابلون در برابـر   يانجام م يات نوردهين هنگام عمليا

دارد پـس از   يو نوع لاك مصـرف  ييروشنا يرويله شابلون و نبه فاص ينور بستگ

ن آن جذب سفت شـده و  يشستشو داده تا ژلات يآن شابلون را با آب سرد به خوب
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ن يشابلون پـائ  ين محلول در آب از رويم تا مانده ژلاتيشوئ يسپس با آب گرم م

  م.  يينما يان شابلون را خوب خشك ميد و در پايايب

  ه كرد: ير تهيز يتوان به روش ها يماده حساس را م

  گرم  88        ن   يژلات

  گرم  538        آب مقطر 

  گرم   NH3       9اك يآمون

  گرم  88    ك نوع چسب) ين (يكاژل

  گرم 270          آب 

  گرم  270      م يكرومات پتاس يب

CROC          90  گرم  

  گرم  1000          جمع 

 ـ يرا انجام م يانيپا يشست و شو يپس از انجام كار عكاس بـا دوام   يم بـرا يده

  ر نگه داشت يقه در محلول زيدق 15توان آن را تا زمان  يشتر شابلون هم ميشدن ب
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  گرم  10      م يكرومات پتاس يب

  گرم  50         ديفرم آلدئ

  گرم  940          آب 

  گرم  1000          جمع 

 ـ   يان بردن ماده حساس اضـاف ياز م يبرا  ـ يپـس از كـار عكاس تـوان از آب   يم

 ـ يدروسولفيپرمنگنات دو پتاس و ه ايژنه ياكس ن از شـابلون  يت بهره گرفـت همچن

  ر حل نمود: يگر مورد كاربرد ندارند لاك آنان را در حلال زيكه د ييها

  گرم  200        اوره 

  گرم  130        آب 

  گرم  100      %  38سود 

  گرم  570        الكل  

  ساعت   2        زمان 

  حساس كردن شابلون:  

 ـ يترك يز محلول حساس بـر رو حساس كردن شابلون ا يبرا  ـيبـات ژلات  ين و پل

ن يا مخلوط ايم و يكرومات پتاس يا بيوم و يكرومات آمون يل الكل همراه با بينيو
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ترات نقره همراه بـا  يحساس كردن شابلون از ن يشود. امروزه برا يدو بهره برده م

 ـ يآب استفاده م ين و ضد كف و مقدار كميژلات ولاً شود و مقدار كاربرد آن معم

نجـا تنهـا بـه    يشود و در ا يسازنده رنگ لاك ارائه داده م يكارخانه ها ياز سو

  م. يينما ير اشاره مين ماده حساس با فرمول زياز ا يبخش

  گرم  50      وم يكرومات آمون يالف) ب

  گرم  145            آب 

  گرم  500    ون) يل الكل (امولسينيو يب) پل

  گرم  350            آب 

 يم cc1500ب الف و ب محلول را به يتان به دو تركيد تياكسدرصد  5با افزودن 

  م. يكن يم و سپس شابلون آماده شده را به محلول بالا آغشته ميرسان

  : يروتار يشابلون ساز

 ـ    يبه صورت استوانه ا يروتار يشابلون ها بـا   يبدون درز بـا ضـخامت كـم ول

خواص  يكل دارايد نشون يه ميكل تهياز ن يبه روش الكتروگالوان ياستحكام كاف

است  ييايمين مواد شيش و همچنيمطلوب و مقاومت خوب در مقابل سا يكيمكان

  كرد:  يم بنديمهم را ممكن است به دو گروه تقس يروتار يشابلون ها
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   يلاك يشابلون روتار -1

  گالوو  يشابلون روتار -2

ز� �ر ي��د� : ي-,+�ن رو

 ـ يدعد 10 يشابلون ها معمولاً در بسته ها شـوند شـابلون در    يبه بازار عرضه م

 يروتـار  يشابلون هـا  يشوند جهت انتقال طرح رو يگر قرار داده ميگديداخل 

  شود.  ير انجام ميب زير به ترتيات زيعمل

  رون آوردن شابلون از بسته يب -1

  گود كردن  -2

   ييزدا يچرب -3

  پوشش پا لاك   -4

  خشك كردن  -5

  نوردادن  -6

  ظهور  -7

  (سفت كردن)  پخت -8

  نگ يچسباندن اندر -9
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  رتوش  -10

  رون آوردن شابلون از بسته:  يب

رون آوردن شابلون ها از كارتن مربوطه معمولاً از داخل بسـته شـروع   يبه منظور ب

كه شابلون ها بـه   ييكشند از آنجا يرون ميكرده و آنها را به صورت جداگانه به ب

شابلون  يد دقت فراوان كرد. لبه هاينها بانند در هنگام كار با آيب يب ميآس يآسان

رون آوردن شـابلون  يشود. پس از ب يباعث جراحت م يز است و به آسانيار تيبس

 يمخصوص را در دو انتها ينگ هايقاعده قرار داده و سپس ر ياز بسته آن را رو

  دهند.   يمخصوص حركت م ييره هايدهند شابلون را توسط گ يشابلون قرار م


د �
دن: � 

 يمخصوص در دو انتها شابلون به صورت اسـتوانه ا  ينگ هايبعد از قرار دادن ر

خشك  يقه در گرمايدق 60ن فرم شابلون به مدت يت ايد جهت تثبيآ يكامل در م

  رد. يگ يگراد قرار م يدرجه سانت 160

,
 : ��زدا �(

زدا  يك ماده چربي يقه در حمام حاويدق 10شابلون به مدت  يجهت زدودن چرب

رد هنگام دادن شابلون در حمام و يگ يسر قرار ميگر يد 35آر  – يس –مانند اس 

 ـ يرون آوردن آن باين بيهمچن نـد. هنگـام   يب نبيد دقت فراوان كرد تا شـابلون آس
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شـود جهـت    يريزدا با بدن و لباس جلوگ يد از تماس مواد چربيبا ييزدا يچرب

 ـ ك غي ين، شابلون را رويتوان همچن يم ييزدودن چرب ن جهـت  يلتك كه بـه هم

 ـآن را به كمك اسفنج آغشته به  يشود قرار داد و چرب يه ميته  ـ ي  يك مـاده چرب

 ـك بـرس و  يد زدود سپس شابلون به كمك يك اسيزدا، مثل محلول سودكروم ا ي

 ـ 20اسفنج آغشته به محلول  كامـل   يدرصد سودا مالش داده شده و بعد از آبكش

  شود.  يخشك م

  س به نور: پوشش شابلون با لاك حسا

 ـ  يپوشش شابلون و به عبارت د  يگر پر كردن منافذ آن با لاك حساس بـه نـور م

ن كار بـا دسـت انجـام    يانجام شود. چنانچه ا ينيا ماشيو  يتواند به صورت دست

كنواخـت باشـد در   يشود كه پوشش شابلون با لاك در حد امكان  يد سعيشود با

) بهتر اسـت  يكسب ضخامت كاف يا سه مرتبه (برايپوشش شابلون با لاك در دو 

آن آورده شود لاك حساس  يرو ية بعدية اول خشك شده و سپس لايكه ابتدا لا

 ـ ين مصنوعيك رزيبه نور از   ـون و يبه صورت امولس ك حسـاس كننـده مثـل    ي

شود حساس كننده قبل از پوشـش شـابلون    يل ميكرومات تشك يمحلول نمك د

  شود.  يون اضافه ميبه امولس
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    خشك كردن:

درجـه   100-120خشك  يخشك كردن شابلون پوشش داده شده با لاك در گرما

 ـ ياز لاك ها در دما يرد بعضيگ يگراد صورت م يسانت شـوند.   يكمتر خشك م

د توجـه داشـت تـا    يك گرم كن خشك شوند بايچنانچه چند شابلون همزمان در 

ز ظهـور در  د قبـل ا يگر نچسبد ضمناً شابلون خشك شده را نبايكديشابلون ها به 

د در يار گرم قرار داد انبار كردن شابلون ها قبل از ظهور بايا بسيمرطوب و  يهوا

  رد.يگراد انجام گ يدرجه سانت 10حدود  يدما

 .�ر دادن: 

 ينگ ها از آن جهـت نـور دادن رو  يرون آوردن ريشابلون بعد از خشك شدن و ب

 ـيگ يقرار م ين نوردهيماش غلطـك   يداراشـركت اسـتورك    ين نـورده يرد ماش

خود جا  يقرار دارد شابلون را رو يكيه لاستيك لايآن  ياست كه رو يمخصوص

شـود شـابلون    يده ميدم يكيه لاستيفشرده كه به داخل لا يدهد به كمك هوا يم

Kg/cmشود فشار هوا معمولاً در حـدود   يغلتك نگه داشته م يمحكم رو
27/0 

 ـ يشود سپس به كمك حكم فلز يانتخاب م ، ي، خطـوط مركـز  يردهن نـو يماش

 ـ   ين مركز طرح رويعرض چاپ، عرض برش، و همچن  يشـابلون علامـت زده م
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 ـلم مثبـت با يف يشود در هنگام نور دادن مركز طرح رو  يد بـر مركـز طـرح رو   ي

ن خطوط عرض چاپ و عرض برش در طرف چپ ين بيشابلون منطبق شود همچن

 ـ   دهد يكه مركز طرح را نشان م يشابلون در امتداد نقطه ا  يعلامـت + گـراور م

شود بـا   ين علامت استفاده مين از ايماش يقراردادن شابلون ها روشود در موقع 

توان بـه   يلم مثبت موجود نور دادن را ميتوجه به عرض چاپ شابلون و عرض ف

نـور دادن چـراغ    يانجـام  داد بـرا   يا چنـد مرحلـه ا  يو  يك مرحله ايصورت 

  كند.  يبه راست و چپ حركت م كه مجهز به لامپ هالوژن است يمخصوص

 ـ يكه عرض يبه نحو  ـلم تجزياز شابلون را كه ف  ـي آن قـرار دارد را   يرو يه رنگ

ن نور دادن يم است در حيدستگاه قابل تنظ يپوشش دهد موضع برگشت چراغ رو

 ـيشابلون توسط ماش  ـلم تجزين به دوران وا داشته شده و طرح ف  ـي مثبـت   يه رنگ

  دهد.  يماجازه عبور نور را از خود ن

، نمرة مش شـابلون  ينور دادن به نوع لاك، نوع و شدت منبع نور يزمان لازم برا

 ـيدارد زمان نور دادن با كاهش نمره مش افـزا  يو نوع طرح بستگ ابـد و  ي يش م

  خطوط كمتر از سطوح است.  يبرا

جدا شده و  ين نوردهيماش يفشرده شابلون از رو يه هوايبعد از نور دادن و تخل
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  شود. يظهور م ةدهند و شابلون آماد يآن قرار م يا را دوباره در دو انتهانگ هير

 0/�ر: 

 ـاست كه در اثر قرارگرفتن ز يمنظور از ظهور، شستن و زدودن لاك از مواضع ر ي

جه سخت و نـامحلول شـدن   يدن نور به آنها و در نتيلم مثبت، از رسيف يطرح رو

ا بـه  يم و آب و يك ابر ضخيمك توان به ك يشده است ظهور را م يريآنها جلوگ

  ن ظهور انجام داد.  يكمك ماش

، دوش آب و دو غلطك نگهدارنـده اسـت.   يك غلطك برسي ين ظهور دارايماش

 ـب منافذ نـور ند ين ترتيد به ايشو يكه شابلون را از داخل م ده بـاز شـده و در   ي

ر يز سازد بعد از ظهور شابلون ير مير را از خود امكان پذيمرحلة چاپ عبور خم

 ـستون آب بـاز و تم يا پيبه كمك سوزن و شود و نقاط باز شده  ينور كنترل م ز ي

انجـام   ياب نور معموليد در غيشود ظهور با يشوند در آخر شابلون خشك م يم

  شود.  


دن): � &��) &�� 

است به  يش مقاومت آن ضروريشابلون و افزا يلاك روسفت كردن  يپخت برا

گراد قرار  يدرجه سانت 150 يقه در دمايدق 90ه مدت را بن منظور شابلون ها يهم

 ـن به كمك مـواد  يتوان همچن ياز لاك ها را م يدهند بعض يم سـخت   ييايميش
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لاك  ين مولكـول هـا  يب يشتريب يوندهايكرد. سخت كردن، باعث شكل گرفتن پ

  ابد. ي يش ميجه مقاومت آن افزايشده و در نت

  نگ: يچسباندن اندر

شابلون  يشده و لبه ها يچيخطوط عرض برش ق يابلون روبعد از انجام پخت ش

ن مخصـوص  يتوان به كمك ماش ينگ ها را ميشود. اندر ياز داخل سمباده زده م

نگ و داخـل  ياندر يرونيب كه سطح بين ترتيلون چسباند به ايا با دست به شايو 

 نگيكند با چسب پوشش داده شده و انـدر  يدا مينگ تماس پيشابلون كه با اندر

  شود.   يدر داخل شابلون قرار داده م

چسب ها انواع مختلف داشته و مدت زمان لازم جهت خشك شدن آنها متفـاوت  

 ـ يل مياست چسب شركت اشتورك از دو جزء تشك تـوان آن دو را   يشود كه م

  گر مخلوط كرد. يكديقبل از استفاده با 

  به عنوان مثال: 

SCR 53 Endring Adhesive  

SCR 53C Catalyst 

  شوند.  يگر مخلوط ميكديبا  8/0به  1ب به نسبت يزور به ترتيچسب و كاتال

  ر است. يخشك شد چسب مذكور از قرار ز يزمان لازم برا
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  گراد   يدرجه سانت 20      ساعت  10

  گراد   يدرجه سانت 70      ساعت   2

  گراد   يدرجه سانت 120      قه يدق 15

بوده و بـا   يكيم كنندة الكترنگ مجهز به گريمخصوص چسباندن اندر ين هايماش

  اج دارد.  ياحت ياعمال گرما، سخت شدن چسب بزمان كمتر

  رتوش: 

رد چنانچـه  يگ يانجام م يين چاپ كنترل نهايماش يقبل از قرار گرفتن شابلون رو

ده شود. به كمـك لاك رتـوش و قلـم    ياط باز دكه لاك قرار دارد نق يدر مواضع

ده شود به يد يدر مناطق باز، نقاط بسته ا ن چنانچهيشوند همچن يمسدود م ييمو

ا يو  ييك جزيشوند. لاك رتوش ممكن است  يباز مستون آب يكمك سوزن و پ

  باشد.  يبه صورت دو جزئ

     مخلوط  1به  1زور به نسبت ياست لاك و كاتال ياز لاك رتوش دو جزئ ينمونه ا

  كنترل كيفيت:  

ي عبور كرده كه در زير ايـن ميـز   در اين قسمت پارچه ها از ري يك ميز شيشه ا

توري است كه به سطح پارچه برخورد مي كند و بنـابراين پارچـه را مـي تـوان     
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كنترل كرد يعني قسمت هايي كه به خوبي رنگ نخورده است و يا قسمتهايي كـه  

پاره شده است كاملاً مشخص مي شود و بنابراين با اين قسمت ها از پارچه جـدا  

  ت مصرف كرد.كرد و به عنوان ضايعا

  :  يبسته بند

 ـتحو يشده و بـه مشـتر   يد بسته بنديد بايپارچه ها بعد از تول ل داده شـوند در  ي

پارچه ها را با متر و وزن مشخص به صورت ملاقه در آورده و  يقسمت بسته بند

  وجود داشته باشد. يد دقت كافيبا يدهند در بسته بند يل ميتحو يبه مشتر

  انبار:

 ـيبندبعد از قسمت بسته  آورنـد در داخـل انبـار     ي، پارچه ها را به داخل انبار م

  شود يل داده ميتحو يها به مشتر پارچه

  

  

  :يريجه گينت

  باشد:  ير ميبه صورت به شرح ز يج به دست آمده از دوران كارآموزينتا

 ـت مـواد اول ين از نظـر وضـع  يخچه، مشخصات شركت نقشيبا تار ييآشنا -1 ه، ي
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  شركت  يف و ساختار داخلمصر يمحصولات، بازارها

 ـيل شستشو، مرسرين از قبيشركت نقش يات آماده سازيبا عمل ييآشنا -2 ون، يزاس

 ـر بخـار دادن،ته يچاپ نظ يات مقدماتي، و عملي، رنگ سازيد گريپخت و سف ه ي

وتر، آمـاده  يبا كـامپ  يبا دست، طراح يندرها، طراحيون، بيغلظت دهنده ها، امولس

  چاپ  يريه گنمون يشابلون روتار يساز

% 100سـكوز،  ي%، و100% ، پنبـه  100اسـتر   يپل يگردش پارچه ها يچگونگ -3

  ن. ياستر در شركت نقش يسكوز پلياستر، و يپنبه/پل

  گر و استنتر و ... ير ژينظ ين آلات رنگرزيقه عملكرد ماشيه با طرياول ييآشنا -4

 ـير برداشت، ديمختلف نظ يبا چاپ ها يعمل يارائه نمونه ها -5 و  يسپرس، پفك

  ....  

از آنهـا مـورد اسـتقبال و     ين كه تعـداد يارائه شده به شركت نقش يطرح ها -6

  ده به شركت يارائه گرد يح طرح هاين تصحياستفاده قرار گرفت، همچن

  

  منابع و مĤخذ:
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  ، (جلد دوم)يو رنگرز ينساج يل فرآورده هاي؛ تكميانه، مرتضيزاده اب يسه -1

   ينساج ي؛ فرآورده هاي، مرتضانهيزاده اب يسه  -2

   ين؛ چاپ در صنعت نساجي، حسييتوانا -3

  يرنگرز ين هاي، محمد، ماشيليرجليم -4

  

  


