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  چكيده مطالب:

تكميل تهران پايون نوشته شده اين كارخانه به طور كلي اين گزارش كار آموزي در كارخانه 

به فعاليت چاپ و تثبيت ابعادي مشغول مي باشد ، چاپ در اين كارخانه با ماشين چـاپ ترانسـفر   

باشد با ماشين فيكسه انجـام   Starصورت مي گيرد و عمليات تثبيت براي چاپ ترانسفراگر از نوع 

كردن بوسيله استنتر صورت مي گيرد . براي پارچه هايي  مي شود و عمليات تثبيت ابعادي و خشك

كه لازم باشد تكميل خارزني و تيغ زني انجام مي شود. در ابتداي كار سر تا قـه دوزي و ماشـين و   

ينچ براي شستشو قرار داده شده است موقعيت جغرافيايي نحوه قرار گيري سـاختمانها وطـرز قـرار    

ح داده شده همراه بـا توضـيحاتي در مـرود نيـروي انسـاني      گيري ماشين آلات به طور كامل توضي

كارخانه در اين گزارش كار ماشين آلات و كاركرد هر كدام همراه با نسخه هاي كاري آنها توضيح 

داده شده اند . همچنين درباره بازده كاركرد نوع محصولات نوع كاري كه روي آنها صـورت مـي   

سياستهاي نگهداري و تعمير ماشين  –ارها توضيح داده شده گيرد و موارد رعايت استاندارد آن در ك

نحوه بازاريابي و تبليغات كارخانه نيز همراه با معرفي شـخص   –الات به طور كامل شرح داده شده 

مسئول شرح داده شده است و در آخر به بررسي مشكلات كارخانه و مشكل آب مورد نياز و پساب 

  كارخانه پرداخته ايم 
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  مقدمه :

در كارخانه تهران پايون تهيه گرديده اسـت در   1383ن گزارش در طي كار آموزي تابستان اي

اين شركت كار آموزان با توجه به رشته تحصيلي خود و طبق برنامة مشخص بـا توجـه بـه برنامـه     

زماني دوره كار آموزي از سوي مسئولين كارخانه به واحدهاي مختلف معرفي مـي شـوند و بـراي    

ر رشته شيمي نساجي مشغول به تحصيل هستم و با توجه به علاقة بنده به كار تكميـل  اينجانب كه د

  و چاپ و رنگرزي بخش تكميل در نظر گرفته شد . 

چاپ ميباشد كه از نظـر مراحـل و    –به همين دليل گزارش كار اينجانب شامل بخش تكميل 

به طور اجمالي و گـذرا   چگونگي كار در مراحل بعدي توضيح داده مي شود در اين قسمت گزاري

  از بخش تكميل كارخانه تهران پايون و بخش شستشو و چاپ و تثبيت ابعادي داده مي شود . 

البته لازم به ذكر است كه در اين گزارش بيوگرافي و مشخصات كارخانـه از نظـر موقعيـت    

  جغرافيايي و اداري نيز توضيح داده مي شود . 
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  فصل اول

  

   تاريخچه كارخانه : -1-1

تأسيس و شروع به كار كرد دفتـر   1380كارخانه تهران پايون و شركت تهران پايون در سال 

اصلي كارخانه كه جهت هماهنگي و پذيرش سفارشات مي باشد در تهران قرار دارد و كارخانـه در  

  قزوين قرا ردارد .  –اتوبان كرج  5شهرك صنعتي هلجرد واقع در كيلومتر 

تيغ برش ماشين شستشو و اسـتنتر   –خار  –ر خود را با ماشينهاي تيغ اين كارخانه در ابتدا كا

آغاز كرد . و بعد از گذشت چند ماه براي توسعة كار خود ماشينهاي چاپ ماشين فيكسه سنگشور و 

وينچ را خريداري كرد . براي انجام كار اين ماشينها ابزار آلات جانبي نيز مورد نيـاز اسـت كـه در    

 –مشعل براي ديگها  –ديگ بخار  –اشد از جمله : ديگ روغن به همراه پمپ كارخانه موجود مي ب

ماشين دوخت براي اتصال سر تاقه ها به هم و مبدلهاي بـرق و   -دولاكن تاقه –آبگير يا خشك كن 

  ماشين تاقه پيچي و وكيوم كيسه به دور آن.

  فضاي كارخانه و طرح استقرار : -1-2

m اين كارخانه در زميني به مساحت
بنا شده. كـه داراي دو درب در دو طـرف مـي     4000 2

باشد كه جهت سهولت در كار حمل و نقل و صرف انرژي و زمان كمتر از يـك درب بـراي ورود   

  مواد اوليه و از درب ديگر براي خروج محصولات استفاده مي كنند . 
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mكارخانه داراي يك سوله به مساحت 
ري آن قرار مي باشد كه در كنار آن بخش ادا 2000 2

mدارد كه ساختماني كوچك و در حدود 
  ميباشد .  30 2

فرم قرار گرفتن سوله در زمين طوري است كه به دربها نزديك باشد و همچنين در محلي قرار 

  گرفته است كه اگر قصد توسعه كارخانه باشد بتوان سوله دوم را در كنار ان قرار داد.

گرفته اند كه كمترين نياز به جابجايي پارچه باشد  در داخل سوله ماشين آلات به نحوي قرار

ولي ممكن است بسته به نوع كالايي كه مورد تكميل قرار مي گيرد اين ترتيب تغيير كند مثلاً شـايد  

پارچة ما نيازي به تيغ برش نداشته باشد و يا نيازي به خارزني يا تيغ نداشته باشد البته به نظـر مـن   

شينها وجود داشت ولي به دليل برخي مسائل فني و ايمني به ناچار ترتيبـي  امكان بهتر قرار گرفتن ما

  را كه در شكل خواهيد ديد براي ماشينها در نظر گرفته اند . 

به خاطر ايمن سازي بيشتر و جلوگيري از آلودگيهاي احتمالي ناشي از روغن گازوئيل و دود 

mمشعلها اتاقي در حدود 
كه ديگهاي روغن و بخار به همراه مشعلها  در كنار سوله قرار دارد 100 2

  و تانكر گازوئيل در كنار آن قرار دارند . 
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  نوع مالكيت :  -1-3

اين كارخانه خصوصي مي باشد و دو مالك دارد ولي خوشبختانه شركاي مالك اين كارخانه 

مدت كوتاهي به از نظر مالي واختلاف نظر در كار با هم مشكلي ندارند وتوانسته اند كارخانه را در 

  يكي از مراكز خوب چاپ و تكميل پارچه تبديل كنند . 

  

  نوع محصولات :  -1-4

اين كارخانه بيشتر با توليد كنندگان پارچه هاي گردباف و استرچ و توليد كننـدگان لباسـهاي   

مـي   زنانه در رابطه است . از اينرو بيشتر پارچه هايي كه كار تكميل دراين كارخانه روي آنها انجام

  ميباشد .  …پنبه پلي استر لاكراپنبه و  –شوند پارچه هاي كشبافت پنبه اي 

در طي مراحل مختلف كار بر روي پارچه ها بسته به نوع آنها و كاربردشان عمليات تكميلـي  

صورت مي گيرد ، عمليات اصلي كه انجام مي شود و باعث شده كه كارخانه را به خاطر مرقوبيـت  

شناسند تثبيت ابعادي و تغيير در عرض پارچه و گرفتن كجي و يا به طـور كلـي   اين مرحله از كارب

  عمليات ماشين استنتر مي باشد . 

  مواد اوليه و ميزان آن : -1-5

اين كارخانه پارچه هاي بافته شده توسط كارخانجات ديگر را تكميل مي كند و خـود داراي  

ك پارچه هاي خريداري شـده را بـه كارخانـه    خط بافندگي نمي باشد از اينرو توليد كنندگان پوشا
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فرستاده و طرح چاپ و يا درخواستهاي ديگر خود را از قبيل رنگ و اسنتتر را به صورت سـفارش  

  از كارخانه مي خواهند . 

بنابراين كارخانه خريد پارچه ندارد و مواد اوليه اي كه خريداري مي كند به شـرح زيـر مـي    

  باشد . 

   دتر جنت و نرم كن : -

كه در هر مرحله خريد آنها مقدار مشخصي وجود ندارد و بسته به مقدار بودجة در نظر گرفته 

  شده و مقدار مصرف احتمالي يا مصرف يك تا دو ماه خريداري مي شود . 

  كاغذ چاپ :  -

كاغذ چاپ خريداري شده بايد طرحي باشد كه مشتري مي خواهد و كارخانه به اندازه متـراژ  

فارش گرفته كاغذ را خريداري مي كند البته به دليل محدود بودن طرحهاي كاغـذها  پارچه اي كه س

به دليل وارداتي بودن آنها برخي طرحهاي خاص را مشتريان ترجيحاً خود خريـداري مـي كننـد و    

  همراه پارچه به كارخانه مي فرستند . 

  روغن :  -

ر اثر حرارت و يا نشتي روغن كم هميشه در انبار كارخانه روغن وجود دارد تا اگر ماشينها د

كردند بتوان سريع روغن جديد را جايگزين كرد بنابراين هميشه بايد به مقدار كافي اندوخته داشـته  

  بشكه روغن هميشه در انبار وجود دارد .  20تا  15باشند و به صورت عادي بين 

  رنگ -

  اوره -
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  سولفات امونيم -

  غلظت دهنده -

  اسيدهاي مورد نياز -

  عايت استانداردها :ميزان ر -1-6

از نظر رعايت استانداردها براي مواد تاجائيكه بودجه كارخانه اجازه بدهد و مشتري  -

حاضر به پرداخت هزينه ها باشد مواد با كيفيت خوب استفاده مي شود در غير اينصـورت اگـر   

ر مـواردي  پارچه ارزش كافي را نداشته باشد به نفع هر دو است كه از مواد با كيفيت پائينتر و د

  از مواد جايگزين استفاده شود

از نظر استاندارد بودن ماشين ها به دليل قديمي بودن اكثر ماشـينها، بـه ناچـار بـا      -

تغييرات در آنها و تغيير در نسخه هاي كار سعي به استاندارد كردن پروسه مي شود ولي اين كار 

  وب در محصول رسيد.خالي از اشكال نمي باشد و در مواردي نمي توان به كيفيت مطل

از نظر استاندارد بودن فضاي كاري و سيستمهاي تهويه مي توان گفت سالن در حد  -

مطلوبي قرار ندارد درهاي سالن دوتايي مي باشند تا در هنگام ورود و خـروج هـواي كمتـري    

 جابجا شود ولي به دليل استاندارد نبودن پنجره ها ونبودن سيستم خنك كننده در سالن در هنگام

كار كردن ماشينها فنهاي سالن بايد روشن باشد كه اين كار باعـث مـي شـود دمـاي سـالن و      

  فن بر روي سقف سوله قرار دارد ) 14رطوبت آن مقدار ثابتي نباشد ( تعداد 

استاندارد بودن طرح ساختمان : براي رعايت نكات بهداشتي سرويسهاي بهداشـتي   -

ا در يك طرف وجـود دارد و كـارگران مـدت زمـان     در خارج از سالن قرار گرفته اند ولي تنه
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زيادي را بايد صرف رفت و برگشت كنند و در زماني كه كار زياد باشد اين رفـت و برگشـتها   

  مشكلساز مي شوند

نفر مسئول مي باشـند   4رعايت نكات بهداشتي : براي پاكيزه نگهداشتن محيط كار  -

اشتي مي باشد كه اين شخص سرايدار كه يك نفر مسئول محوطه خارج سالن و سرويسهاي بهد

مياني و جلوئي سالن مي باشند كـه   –كارخانه نيز مي باشد سه نفر ديگر مسئول قسمتهاي عقبي 

نظافت كف سالن ماشينها و خارج كردن ضايعات را بر عهده دارند و همچنين در جابجا كـردن  

  كالاها نيز كمك مي كنند . 

علاوه بر آشپزي نظافت آشپزخانه و دفتـر را  يك نفر مسئول آشپزخانه مي باشد كه  -

  به عهده دارد . 

استاندارد بودن فضاي آموزشي : كلاسهاي آموزشي در همان دفتر كارخانـه انجـام    -

مي شود و تقريباً هفته اي يكبار تمام كارگران در آنجا جمع شده و نكاتي كه بايد در زمان كـار  

آنها تعليم داده مي شود البته اين راهنمائيهـا در  رعايت كنند و همچنين نسخه هاي جديد كار به 

  حين كار نيز ادامه دارد 

  مديريت كارخانه : -1-7

هر روز يكي از صاحبان كارخانه در دفتر اصلي و يكي در دفتـر كارخانـه مـي باشـد بـراي      

  نظارت دقيق بر سالن يك مهندس نساجي در داخل سالن مشغول به كار مي باشد . 

ازاريابي بر عهده يك نفر است كه در دفتر اصلي در تهران مشغول به كـار  مديريت فروش و ب

  است وظيفه اين شخص گرفتن سفارشات و معرفي كارخانه به واحدهاي توليدي مي باشد . 



 ٩

  تكنولوژي مورد استفاده در كارخانه ونوع ماشين آلات : -1-8

 ـ وده واكثـر ماشـينها فاقـد    ماشينهاي مورد استفاده در كارخانه همگي قديمي مي باشد و فرس

پلاك مشخصات مي باشند ، ماشينها كه در حال حاضر مشغول به كار هستند و قابل شناسايي بودند 

  در زير نامبرده شده اند . 

  استنتر : ساخت كشور چك اسلواكي -1

Elitex 

Xoncern textilnicho 

Strojirens tvi 

CHRASTAVA 

  1988ساخت سال  -

  cm 240داراي عرض  -

  نهخا 6  -

  سيستم گرمايي از نوع روغن -

  سيستم هدايت نوع سوزني -

  Over feedداراي فولارد و  -

  مداوم -

  ماشين تيغ : -2

  اين ماشين براي تيغ زدن پارچه هاي فتر و مخمل استفاده مي شود 

Franc Moler   

  پره 22 -
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  مداوم -

  متري 2داراي سيلندر  -

   arbach  ماشين خار : -3

Machinenfabrik  

  1966ل ساخته شده در سا -

  سانتي متر 240عرض ماشين  -

  غلتك شانه) 7غلتك خار و  7غلتك (  14داراي  -

  مداوم -

  ماشين چاپ كاغذي (ترانسفر): - 4

MONTI  

  ساخت كشور ايتاليا -

  داراي سيلندر روغن -

  متر 2عرض نمد  -

  مداوم -

  ماشين وينچ: - 5

  ساخت ايران -

  متري 3 -

  غير مداوم -

  كيلو گرم 250ظرفيت  -
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  ماشين سنگشور: -6

  ت ايرانساخ -

  كيلوگرم 150ظرفيت  -

  غير مداوم -

  ديگ روغن: -7

   Calميليون  2 -

  جهت گردش روغن Ksbداراي پمپ  -

  ديگ بخار : -8

  تن 1ظرفيت  -

  داراي يك مشعل -

  جهت توليد بخار براي به جوش آوردن آب -

  دولاكن تاقه ( مداوم) -9

  خشك كن ( غير مداوم) -10

  تيغ برش پارچه هاي كيسه اي ( مداوم) -11

  مبدل برق -12

Typ 

50 Hz 

 440 V 
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5500 VA 

1000A 

24  /240 V 

1050 A 

15 KA 

  ضايعات كارخانه واستهلاك : -1-9

براي جلوگيري از استهلاك بيش از حد ماشينها و با توجه به اينكه ماشينها قديمي و  -

مستهلك مي باشند دو نفر را مسئول رسيدگي به ماشينها قرار داده انـد كـه مسـئوليت تعميـر و     

  گهداري ماشينها را دارند ،ن

ضايعات كارخانه پائين مي باشد به جز در مواردي كه استنتر تازه راه اندازي مي شود و براي 

رسيدن به كيفيت مطلوب و تنظيم ماشين ممكن است متراژهاي اوليه پارچه از بين بـرود و كيفيـت   

  خود را از دست بدهند . 

وليديهاي پوشاك خريداري مي شود البته با قيمـت  كاغذهاي چاپ نيز بعد از استفاده توسط ت

خيلي ارزان كه براي تهيه الگو برش در توليدي مورد استفاده قرار مي گيرند ، و يا برخي از آنها كه 

طرح مورد پسندي دارند و داراي جنس نسبتاً خـوبي هسـتند بـراي اسـتفاده در كاغـذ كادوهـاي       

  ارزانقيمت برده مي شوند 

  با كمي دقت و تجربه مي توان ضايعات كالا را به حداقل رساند  در باقي ماشينها

  مشكلات كارخانه : -1-10



 ١٣

كارخانه به دليل نداشتن امكانات و وسائل جديد ونداشتن كادري با معلومات كافي قادر بـه  

رقابت خوبي با كارخانه هاي بزرگتر نمي باشد واز سويي به دليل كمبود بودجه كارخانـه قـادر بـه    

  ماشين آلات و استخدام افراد با تجربه اي كه در زمينه نساجي تحصيلات دارند نمي باشد .  تعويض

اين موارد باعث مي شوند كه روند كار به كندي صورت گيرد و كارخانه نتوانـد پاسـخگوي   

  تمام مشتريان خود باشد ودرنتيجه مشتريان به سوي مراكز ديگري مي روند .

  ه:امكانات رفاهي كارخان -1-11

كارخانه مسئوليتي براي رفت و آمد خدمه ندارد و تنها امكاناتي كه بـراي كـارگران در نظـر    

  گرفته است عبارتند از

  غذا ( براي شيفت روز ناهار كارگران بر عهده كارخانه مي باشد ) -

  سرويسهاي بهداشتي داراي حمام مي باشند كارگران داراي بيمه مي باشند -

  استراحت كارگران در نظر گرفته نشده است .  جاي مناسبي براي صرف غذا و -

  تعداد نفرات وكارمندان و پستهاي آنها -1-12

  يك نفر مهندس براي نظارت بر سالن -

دو مكانيك براي رسيدگي و تعميرات كه در مواقع ديگر در ابتـدا وانتهـاي اسـتنتر     -

  مشغول به كار هستند . 

  ا نيز بر عهده دارند سه نظافت چي داخل سالن كه مسئوليت حمل كالاها ر -

  دو نفر مسئول ماشينهاي چاپ مي باشند -

  يك نفر مسئول ماشينهاي شستشو و آبگيري -



 ١٤

دو نفر در زمان كار استنتر در ميان دستگاه كار مي كنند كه مسئول هماهنگي بين دو  -

  نفر ديگر و مراقبت از درجه هاي دما و فشار سنج مي باشند 

  ي باشد . يك نفر مسئول موتور خانه و برق م -

  يك نفر مسئول آشپزخانه و نظافت بيرون سالن -



 ١٥

  فصل دوم

در اين فصل به چگو نگي انجام كارها و نسخه هاي به كار رفته و روش كـار ماشـينها مـي    

  پردازيم .

  خارزني : -1-2

  در سالن يك ماشين خارزني وجود دارد كه مشخصات آن را قبلا ذكر كرديم . 

ارچه پس از عبور از چند ميله راهنما بـه ماشـين   طرز كار بدين صورت است كه پ -

تغذيه مي شود و از يكسري غلتكهاي سوزني گذشته و از همان طرفي كه تغذيه ميشود ، خارج 

غلتك بوده و به صورتي منظم كنا رهم قرا رگرفته اند كه تشكيل  14مي گردد اين ماشين داراي 

و توسط مكش هوا خارج مـي شـوند    يك سيلندر بزرگ را مي دهند كركهاي سطحي بلند شده

سرعت پارچه و ميزان بلند شدن كركهاي سطحي توسط يك چرخ دستي تنظيم مي شود و پـس  

از چند بار عمليات خارز دن سطح پارچه حالت پفكي پيدا مي كند و سپس جهـت تثبيـت بـه    

تكرار مـي  ماشين استنتر منتقل ميشود . عمليات خارز دن در مورد پارچه هاي نايلوني شش بار 

  شود تا پارچة مخملي يا كركي مورد نظر بدست آيد .  

  ماشين تيغ زني : -2-2

بعد از اينكه پارچه خار زده شد در صورتيكه مصرف مخملي و يا حوله اي داشته باشد و نياز 

  باشد كه پارچه تيغ بخورد آنرا به اين ماشين تغذيه مي كنند . 



 ١٦

دارد كه سطح آن مـارپيچي اسـت كـه لوپهـاي     يك غلتك بزرگ سرتاسري در ماشين وجود 

سطح پارچه را مي برد و سطح آنرا يكنواخت مي كند . غلتك تيغ هر چند وقت يكبـار بايـد تميـز    

شود و اين كار توسط سرويس كار بدين ترتيب انجام ميشود كه يك مرحله تيغه را با سنگ درشت 

كاملا تميز شود در عرض ماشـين چنـد   و يك مرحله با سنگ ريز سمباده زده مي شود تا سطح تيغ 

دهنـد چـون در صـورت     غلتك مارپيچي وجود دارد كه عمل باز كردن چروك پارچه را  انجام مي

  چروك بودن پارچه احتمال پاره شدن آن وجود دارد . 

يكسري هواكش بالاي غلتك تيغ وجود دارد كه گرد و غبار و الياف بريده شـده را از طريـق   

به چند سري فيلتر هدايت مي كند ودر آنجا الياف و گرد و غبار گرفته و هـواي  فن قوي مي مكد و 

  تميز خارج مي شود.

  ماشين شستشو: -3-2

اولين ماشين كه در خط توليد وجود دارد ، پس از سرطاقه دوزي شستشو مي شوند وهدف از 

  هاي ديگر شستشو جداسازي موادي است كه به كالا اضافه شده اند از قبيل روغنها و كثيف

ماشينهاي شستشو سالن داراي دو عدد جعبه بوكس و پـنج حمـام شستشـو مـي باشـد كـه       

  بصورت عرض باز كار مي كند و مواد حمامها به شرح زير است :

استفاده  gr/lit 100براي پارچه هاي سفيد وژاكارد از دترجنت بعلاوة كربنات سديم به ميزان 

دترجنت بعلاوة سود و هيدروسولفيت سديم استفاده ميشود ميشود و براي پارچه هاي چاپ شده از 

  سپس آبكشي ، اسيدي كردن براي خنثي سازي وتخلية پارچه كه در حمام آخر انجام مي گيرد . 



 ١٧

مقادير مواد مصرفي با توجه به نوع طرح آن و با توجه به مراحل طي شده فرق مي كند مـثلا  

كيلوگرم صابون غيـر   5كيلو گرم كربنات سديم و  kg 5-3به ازاي ده هزار متر پارچة سادة ژاكارد 

  يوني مصرف ميشود . 

  راندمان شستشو را به سه طريق مي توان ارزيابي كرد :

  باشد) 1/0تعيين واكس باقيمانده ( پس از شستشو نبايد كمتر از %  - 1

  كاهش وزن - 2

3 - Absorbency  كه مربوط به خاصيت جذب است در اين روش معمولا تكه اي از

ه با سطح مشخص بريده ميشود و در آب مقطر قرار مي گيرد سپس زمان فرورفتن پارچـه  پارچ

در آب توسط كورنومتر اندازه گيري ميشود اگر شستشو خوب صورت گرفته باشد تكه پارچـه  

  در مدت چند ثانيه در آب فرو مي رود .

  دستور العملهاي شستشو -

ستر سـاختمان شـيميايي اسـتري    شستشوي پلي استر ؛ با توجه به اينكه الياف پلي ا -

دارند لذا به محيط قليائي جوش و حتي قليائي رقيق و در مدت زمان هاي زيـاد در دمـاي بـالا    

حساس مي باشند و هيردوليز ميشوند و در قليائي داغ و با غلظت بالا به رنگ زرد تبديل ميشوند 

  لو ضمنا بايستي نوع صابون نانيونيك باشد مثل صابون مصرفي روكافن

 5/1-2شستشيو نايلون ؛ پارچه هاي نايلوني را كه رنگرزي شده باشند را به ميـزان   -

oگرم در ليتر كربنات سديم كـه دمـاي آن حـدود     5/0-5/1گرم در ليتر دترجنت و 
C 70   و بـه



 ١٨

دقيقه عمل مي كند و اگر پارچه سفيد باشد دماي شستشو را به جوش مي رسانند  60-70مدت 

  نتيجه مواد افزودني و پاك كننده ها مدت زمان را سي دقيقه كاهش مي دهد .  و در

  مواد افزودني و پاك كننده هاي در كه شستشوي نايلون از آنها استفاده ميشوند عبارتند از:

سوفلات و كلروسديم كه سبب كاهش كشش سطحي بـين پـاك كننـده و چربـي      - 1

  ميشود و راندمان شستشو را بالا مي برد.

  فسفاتها بعنوان سختي گير پلي - 2

  مواد پر كننده مثل كربنات يا كلرور سديم جهت كاهش قيمت - 3

  درصد جهت جلوگيري از خوردگي ماشين 05/0-01/0سيليكاتها بميزان  - 4

  مواد سفيد كننده براي ايجاد سفيدي بيشتر - 5

، جهت جلوگيري از تجزية اموليسـيون چـرك يـا     Anti – Reddeposionمواد  - 6

جنت بكار برده ميشوند ؛ از اين مواد ميتوان به پلي اتيلن يا پلي وينيـل الكـل   چربي كه در دتر 

  اشاره نمود . 

كـه ميـزان    C.M.eمواد معلق دارندة چرك و چربي مثل كربوكسيل متيل سـلولز   - 7

  درصد است .  5/0-15/0مصرف آن 

و درجه حرارت حساس هستند واين مـواد   PHبيوآنزيمها ، چون معمولا نسبت به  - 8

  ر در مورد دترجنت بكار برده ميشوند . بيشت

  ضد كف ، مثل سيليكونها يا دي اتيلن تري آمين  - 9



 ١٩

پلي استر ؛ شستشوي كالا هاي مخلوط پنبه و پلي استر  –شستشوي پارچه هاي پنبه  -

 50در دماي 
o
C  دترجنت انجام مي گيرد ، زيرا پلي استر در  25/0% سود  25/0و در محلول %

 1-5يائي رقيق هم تا حدودي تجزيه ميشود و در نهايت در حمام حاوي % قليائي گرم و حتي قل

درجة سانتيگراد شستشو مي دهند  85-95دترجنت مناسب در حرارت  5تري فسفات سديم و % 

  و در نهايت پارچه را با آب گرم آبكشي مي كنند . 

 شستشوي پارچه هاي چاپي ؛ مراحل شستشو براي اين گونه پارچه هـا بـه ترتيـب    -

  عبارت است از :

هيدروسـولفيت   g/lit 3شستشو با آب سدر ، شستشو با آب گرم ، شستشو با محلول حـاوي  

  صابون ، شستشو با آب گرم ، شستشو با آب سرد. gr/lit 5/0سود و  gr/lit 4سديم و 

  ماشين استنتر -4-2

مختلـي از قبيـل    از اين ماشين براي تثبيت ابعاد پاره استفاده ميشود واين ماشين قابليت هـاي 

خشك كردن و رنگرزي بصورت ترموزول را دارد ؛ هر ماشين استنتر بطور كلي از دوقسمت تشكيل 

شده است ، قسمت اول صندوق ماشين كه از اتاقكهاي حرارتي تشـكيل شـده و قسـمت دوم كـه     

  قسمت كشش و انتقال است . 

ميشود و پـس از عبـور از   طرز كار بدين صورت است كه ابتدا پارچه به پشت ماشين تغذيه 

تشت حاوي مواد نرم كننده و پر كننده و ضد چروك به غلتك هاي فـولارد مـي رسـند و پـس از     

گذشتن جهت تثبيت عرض پارچه توسط سوزنهاي كنـارة ماشـين گرفتـه ميشـوند و بـا عرضـهاي       

  مشخص بداخل منطقة حرارتي فرستاده ميشوند . 



 ٢٠

كه روي آنها فتوسل قرار دارند كه اين فتوسلها لبـة   بر روي اين ماشين دو متحرك قرا ردارند

  پارچه را تشخيص مي دهند . 

همانطور كه گفته شد حرارت در اين ماشين با روغن داغ تأمين ميشود و جلوي هر كـدام از  

اين رادياتورهاي روغن يك فن قرار داده شده است كه هواي داغ را به گردش در مـي آورد وايـن   

اشين قرار دارندو چون اين محفظه ها بصورت اتاقك اسـت و هـوا از جلـوي    فن ها در دو طرف م

رادياتور مكيده و از ريق نازلهائي به رو و پشت پارچه مي رسد و هر محفظـه داراي كنتـرل كننـدة    

درجة حرارت است و اگر درجه حرارت از حد مورد نياز كم و يا بيشتر شود دما خود به خود تنظيم 

  ميشود . 

  آوري پاره هاي تثبيت شده در استنتر به سه روش عمل مي كنند:براي جمع 

يك ميله در محل نگهدارنده قرا رداده و شروع به پيچش پارچه به دور آن مي كنند  - 1

  و پس از پر شدن رول را توسط جك داف مي كنند

از محفظة استيلي استفاده مي كنند و رول آماده شده را مستقيما به ماشين رنگـرزي   - 2

  نمايند .  هدايت مي

  پارچه را به گاري پليت هدايت مي كنند .  - 3

لازم به ذكر است كه در قسمت تغذيه جهت جلوگيري از انباشـته شـدن الكتريسـتة سـاكن     

بايستي وسايل دفع الكتريستة ساكن وصل كرد ؛ براي خنثي سازي پارچه از الكتريستة ساكن ميتوان 

  بارهاي الكتريكي ساكن را تخليه نمود . از القاء كننده هاي الكتريكي استفاده نمود و 



 ٢١

در قسمت تغذيه و انتهاي زنجير اصلي دو عدد تيغه حاشيه وجود دارد كه كناره هاي اضافي 

پارچه را بريده و عيوب ايجاد شده در محل سوزن ها را از بين مي برد ، اين كناره ها توسـط يـك   

  ميشود . مكنده ، مكيده شده ود ريك مخزن در كنار ماشين انبار 

يكي از مهمترين مسائلي كه استنتر موجود در سالن با آن روبرو است مسئلة دود كردن آن مي 

  باشد كه دلايل آن عبارتند از :

عدم شستشو كامل و خارج شدن مواد باقيمانده در روي پارچه و ايجاد دود بر اثـر   - 1

  سوختن ناقص اين مواد كه مسائل خوردگي را نيز در پي دارد . 

  ن روغنهاي مصرفي جهت روغنكاري زنجيرسوخت - 2

خارج شدن پرزهاي سطحي بر اثر جريان هوا و چسبيدن آنها به فن هـاي اسـتنتر و    - 3

  سوختن اين پرزها در اثر گذشت زمان

  باقي ماندن نخها و پارچه هاي اضافي در سر سوزنها و صفحات خشك كن - 4

  ايزوله نبودن درب هاي خارجي ماشين - 5

رنگهاي مورد مصـرف در چـاپ و درنتيجـه خـارج شـدن      بالا بودن ميزان تصعيد  - 6

مقداري از آنها در استنتر ، كه دليل اين امر را مي توان با توجه بـه كـم بـودن دود ماشـين در     

  هنگاميكه پارچه سفيد است مشاهده نمود . 

توقف دستگاه در مواقع اضطراري توسط كارگران كه در نتيجه باعث ميشود قسمتي  - 7

  خل استنتر قرار دارد ضايع شده و دود زيادي توليد كند.از پارچه كه در دا



 ٢٢

  چاپ: -5-2

چاپ يك رنگرزي موضعي است و بر خلاف رنگرزي كه تمام سطح پارچه رنگرزي ميشـود  

  در چاپ بخشي از سطح پارچه رنگرزي ميشود

  چاپ ترانسفر: -1-5-2

آورده مي شـود   در چاپ ترانسفر مولكولهاي رنگينه با توجه به طرح ، روي كاغذ مخصوص

در مرحله چاپ رنگينه به كمك حرارت و فشار به پارچه منتقل مي گـردد چـاپ ترانسـفر بـا سـه      

  تكنيك زير انجام ميشود . 

   (Star)استار :  -1

در اين روش ، ابتدا كاغذ با خمير حاوي رنگينه ( كه ممكن است از خانواده هـاي مختلـف   

ت چاپ شده و سپس بـه كمـك گرمـا و فشـار فـيلم      رنگينه اي باشد ) و موادي كمكي ترموپلاس

ترموپلاست محتوي رنگينه با توجه به خانواده خود به روش معمول تثبيت گرديده و سرانجام كـالا  

  شسته ميشود . 

   (Thermacrom)ترماكروم :  -2

اين روش مشابه روش قبل است با اين تفاوت كه فقط از رنگينه هاي پيگمنت اسـتفاده مـي   

  رچه چاپ شده به مراحل بعدي تثبيت و يا شستشو احتياجي ندارد . گردد و پا

  

  

   (Thermo)ترمو :  -3



 ٢٣

اين روش ـ چاپ ترانسفر در صنعت موفقيت قابل ملاحظه اي داشته است كه با گذشت زمان 

متداولتر مي گردد در اين روش ابتدا كاغذ بارنگينه هاي ديسپرس قابـل تصـعيد چـاپ شـده و در     

)  نگينه به كمك فشار و حرارت متصاعد شده و به داخل الياف ( معمولاً مصـنوعي  مرحله چاپ ، ر

  نفود ميكند . 

درجه سانتيگراد صورت مي گيـرد   210تا  180ثانيه در حرارت  30تا  15اين انتقال در مدت 

با اين روش چاپ و به كمك ماشينهائي كه به همين جهت ساخته شده است . ميتوان پارچـه را بـه   

مداوم و پوشاك را به صورت غير مداوم چاپ كرد نوع الياف بايستي در مقابل شـرايط لازم  روش 

جهت چاپ ، مقاوم بوده و معمولا الياف مصنوعي مثل پلـي اسـتر ، پلـي آميـد ، تـري اسـتات و       

آكريليك  و مخلوط اين الياف با الياف سلولوزي و پروتئين كه در آن درصد الياف مصنوعي بـالاي  

براي چاپ با اين روش مناسب مي باشد . اين روش چاپ بـه شستشـوي بعـدي احتيـاج     باشد  70

ندارد و ثبات آن كافي مي باشد . لازم به ذكر است كه انتخاب كاغذهاي چاپ ترانسـفر ، خـود از   

درجـه   230اهميت زياد برخوردار مي باشد و لازم است كه اين نوع كاغذ در حرارتهـاي بـالا تـا    

  كافي داشته باشد .  سانتيگراد مقاومت

  تثبيت چاپ : -2-5-2

بعد از چاپ پارچه و خشك كردن آن لازم است كه رنگينه به كمك گرما و آب و در بعضي 

موارد فقط گرما جذب و تثبيت گردد . جذب و تثبيت كامل رنگينه روي كالا بنـدرت حاصـل مـي    

همراه بـا غلظـت دهنـده و مـواد      گردد . رنگينه تثبيت نشده اي كه روي كالا باقي مي ماند معمولاً

كمكي ديگر در شستشوي بعد از تثبيت از كالا جدا مي شود تثبيت و شستشوي موثر جهت كسـب  



 ٢٤

ثباتهاي مختلف داراي اهميت فراوان بوده و معين كننده كيفيت كالاي چاپ شده مي باشد همانطور 

پليمريزه شدن بينـدر و تشـكيل    كه قبلا گفته شد براي تثبيت رنگدانه ها انرژي گرمائي لازم (جهت

شبكه محبوس كننده رنگدانه بين خود و سطح ليف ) ممكن است به روشهاي مختلف مثـل هـواي   

داغ ، سيلندرهاي داغ و يا بخار به پارچه داده شود . رنگدانه ها در صورت امكان در هـواي داغ بـا   

  مي گردد.دقيقه تثبيت  5تا  3درجه سانتيگراد و به مدت  160تا  140دماي 

ثانيه مي باشد به عبارت ديگر درجه حرارت كـالا در   60تا  20سرعت انتقال گرما در حدود 

اين مدت به درجه حرارت تثبيت مي رسد . گرچه ممكن است كه خشك كردن و تثبيـت كـالا در   

يك مرحله انجام شود ولي اين كار در مقايسه با جدا بودن مراحل خشك كردن و تثبيت بـه انـرژي   

شتري احتياج دارد چون حجم زيادي از هواي مورد نياز براي خشك كردن كه براي تثبيـت مـورد   بي

  احتياج نمي باشد بايد حرارت داده شود

  عمليات تثبيت با ماشين فيكسه انجام مي شود . 

  ماشين فيكه

پس از خشك شدن پارچة چاپ شده آن به ماشين فيكه تغذيه مي كنند كه اين ماشين عمـل  

  ا انجام مي دهد . تثبيت ر

موجود است كه پارچه هاي پلـي اسـتر در    Artosدر سالن تكميل يك دستگاه ماشين فيكة 

oدماي 
C 180   و بدون بخار معين توسط هواي خشك فيكه ميشوند ؛ اين پارچه ها پس از عبـور از

 ـ  ك يكسري غلتكهاي راهنما وارد محفظة دستگاه ميشود كه درجة حرارت داخل محفظه به كمـك ي

حس كننده هميشه كنترل ميشود . در بالاي ماشين فيكه حدود بيست و دو غلتـك وجـود دارد كـه    



 ٢٥

لغـزد و بنـابراين كنتـرل     پولكهاي نسوز روي غلتك ها نصب شده است كه پارچه روي آنهـا نمـي  

سرعت ، دقيقي خواهيم داشت ، در ابتداي محفظه دو عدد فن وجود دارد كه با اعمـال فشـار هـوا    

ا بصورت لوپ در مي آورد و براي كنترل طول لوپ مي توان سرعت ها را تغييـر داد و يـا   پارچه ر

اينكه فشار هواي ورودي محفظه را تغيير داد و پس از اينكه يك لوپ به طول مورد نظر رسيد ميلـة  

  عقبي حامل لوپ حركت كند و لوپ بعدي تشكيل مي گردد. 

مي گردد ، يكي از طريق بخار داغ و ديگري از  سيستم حرارتي اين دستگاه از دو طريق تأمين

طريق انتقال حرارت از طريق روغن داغ ؛ در اين دستگاه دو نوع نازل وجود دارد يكي نازل بخار و 

ديگري مربوط به آب است و اين ماشين براي دو نوع درجه حرارت طراحي شده است ؛ يكي درجه 

ديگري درجه حـرارت پـائين و مرطـوب بـراي      حرارت بالا و خشك براي پارچه هاي پلي استر و

  پارچه هاي نايلوني . 

اگر در ماشين بخواهند فقط بخار داشته باشند فقط از نازلهاي بخار استفاده مـي كننـد و اگـر    

بخواهند درجه حرارت را خيلي سريع پائين بياورند از نازلهاي آب نيز استفاده مي كنند ، هنگاميكـه  

بايد سقف را گرم كرد تا بخار آب روي پارچه نريزد و نيز مي توان عـلاوه   از بخار استفاده ميشود ؛

  درجه مي باشد .  15-20برحرارت مقداري سقف ماشني را شيبدار كرده كه اين شيب حدود 

آب كندانسه مي گردد آب روي پارچه نريـزد و از   اين شيب به اين دليل است كه وقتي بخار 

  دايت شود . كناره هاي ماشين به كف ماشين ه

oمدت زمان فيكه كردن پارچه هاي پلي اسـتر حـدود هشـت دقيهـق و در دمـاي      
C 180  و

متر مي باشـد و   300-400مي باشد و مقدار پارچه اي كه تثبيت ميشود  m/min 30سرعت ماشين 



 ٢٦

درجـة سـانتيگراد و سـرعت     105همچنين زمان فيكه كردن پارچه هاي نايلوني سي دقيقه در دماي 

  متر است .  400-500متر در دقيقه است و مقدار پارچة فيكسه شده در حدود  15-20ماشين 

بدنه و سقف اين ماشين از جنس استيل مي باشد ، بطوريكه در برابر درجه حـرارت و بخـار   

  مقاوم باشد و اين ماشين داراي پينج پنكه مي باشد كه بخار را در داخل ماشين پاركنده مي كند.



 ٢٧

  فصل سوم

  

  نترل كيفيت:ك -1-3

در اين بخش كيفيت كالاي تكميل شده مورد سنجش قرار مي گيرد كاگران در هنگـام  طاقـه   

  پيچي تنها مي توانند ايرادات بزرگ پارچه را مشاهده كنند.

براي اين كار تكه اي از پارچه تكميل شده را مورد آزمايشاتي قرار مي دهنـد تـا ميـزان آب    

  يري كنند كه سعي بر اين است كه اين آبرفتگي به حداقل برسد . رفتگي بعد از تثيت را اندازه گ

استحكام پارچه معمولاً افت ميكند كه ما بايد توجه داشته باشيم افت استحكام حداقل باشد . 

مقاومت در برابر كشش ( كشش تا حد  –تست خمش  –اين كار را با تستهايي از قبيل تست سايش 

  پارگي ) انجام مي دهيم 

در اين در اين كارخانه آزمايشگاه مجهزي براي تست كنترل كيفيت در نظر گرفته نشده و البته 

كيفيت كالا را به صورت نسبي مي سنجند و پارچه تكميل شده  را با يك نمونه شاهد از پارچه خام 

  مقايسه مي كنند . تا افت خواص در حد مورد قبولي باشد . 

ه از تست سايش مي سنجند و مقاومت سايشي پارچه ثبات چاپهاي صورت گرفته را با استفاد

  چاپ شده را اندازه مي گيرند . 

  

  



 ٢٨

  منبع آب مورد نياز و پسابهاي كارخانه : -2-3

آب مورد نياز كارخانه از چاه تأمين مي شود و همانطور كه مي دانيم اين آب چـاه   -1-2-3

ا براي ما ايجاد مي كند آبـي  داراي سختي زيادي مي باشد كه در صنعت نساجي مشكلات زيادي ر

  كه در صنعت نساجي مورد استفاده قرار مي گيرد بايد داراي شرايط زير باشد 

  5/0-3  سيليس 

  caco3  (5/2-0سختي كل ( معادل 

  Fe  (2/0-1/0آهن ( معادل 

  mn  (2/0-0منگنز ( معادل 

  Caco3  (64-35قليايي ( در مقابل متيل اورانژ ) ( معادل 

  65-150محلول در آب  مجموع جامدات

PH 5/8-7  

  ميباشند ) p.p.m( توجه شود كه ارقام بالا بر حسب 

براي رسيدن به اين مقدار از سختي آب بعد از ته نشين كردن آب در استخرها مـواد سـختي   

گير به آن اضافه مي كنند تا سختي آب به صورت كمپلكس تبديل شود و در مراحل بعدي مـزاحم  

  عبارتي راندمان را پائين نياورند  واكنش نشود و يا به

  سختي گير آب : -

گردند بكـار   جهت تولدي كمپلكس محلول در آب با فلزات سنگين كه موجب سختي آب مي

  مي رود 



 ٢٩

  فرمول شيميايي : اتيلن دي آمين استات سديم

  ظاهر : مايع شفاف

PH قليايي :  

  ماهيت يوني : آنيونيك

  لول است حلاليت : در آب سرد به هر نسبتي مح

  زمان نگهداري : حداقل به مدت يكسال در شرايط معمولي قابل نگهداري مي باشد 

  خواص :

توسط ايـن مـاده تشـكيل كمـپلكس      PHفلزات سنگين نامحلول در آب در محدوده وسيع 

محيط بالاتر رود اين عمل سريعتر انجام مي  گيرد . ضـمنا بـا    PHمحلول در آب داده و هر چقدر 

اين ماده املاح ته نشين شده در آب نيز محلول مي گردند در حين رنگرزي با توجـه بـه   استفاده از 

اينكه برخي از رنگها در مقابل املاح موجود در آب حساسيت دارند بايد از اين ماده جهت از بـين  

بردن سختي آب استفاده نمود البته در مورد رنگهاي كمپلكس فلزي و بعضي از رنگهاي راكتيو نبايد 

اين ماده استفاده نمود همينطور در رنگرزي در ماشينهايي كه از جنس مس با روي سـاخته شـده    از

  كاربرد اين ماده توصيه نمي شود . 

  پايداري :

درجه سانتيگراد تخريب ميشود .  400اين ماده پايداري فوق العاده اي دارد . در حدود دماي 

 200ه حتي اگر در مدت زمان طولاني در دمـاي  در مقايسه با عوامل كمپلكس كننده معدني اين ماد



 ٣٠

درجه سانتيگراد باقي بماند هيدروليز نمي شود ضمنا اسيدها و بازهاي قوي هيچكدام باعث تخريب 

  آن نمي گردند . 

   كابرد :

بطور كلي در صنايعي كه املاح موجود در آب ايجاد مزاحمت مي نمايند به اسـتثناي مـورد   

گرم در ليتـر بـه ازاي    2/0ختي گير فوق استفاده نمود ميازن استفاده ان ذكر شده فوق مي توان از س

  هر سختي الماني است . 

  در يك ليتر آب است ) Caoميلي گرم  100( سختي آلماني 

آبي كه از شستشوي پارچه قبل و بعد از تكميل و آبي كه از حمامهـاي رنگـرزي و    -2-2-3

يلي باقي مي ماند داراي مواد شيميايي ميباشد بخشي سفيد گري و مرسريزاسيون و كلا عمليات تكم

از اين مواد مي توانند ته نشين شده و بخشي ديگر از طريق بيوشيميايي يا شيميايي اكسـيده شـوند   

  حضور تركيبات آلي كلردار و مواد سمي همانند فلزات سنگين تا حد مجاز قابل قبول است 

oماكزيمم دما در محل خروج پساب  ••••
C 35  

•••• PH 6-9محل خروج پساب  در  

  ساعت ته نشين مي شود 5/0ميلي ليتر بر ليتر و بعد از  1  مواد ته نشين شوند  ••••

  بوهاي نامطبوع به مشام نرسد ••••

  بعد از رنگزدايي پساب هيچ رنگي قابل رؤيت نباشد ••••



 ٣١

در اين كارخانه با توجه به اينكه رنگرزي و عمليات تكميلي شيميايي ندارنـد و تنهـا پسـاب    

مام هاي شستشو مي باشد از اينرو چون تقريباً ناخالصيها در حد قابل قبول مـي باشـند   مربوط به ح

  پسابها را وارد چاه مي كنند 

  نتيجه گيري و تحليل كلي درباره كارخانه -3-3 

روش كار كارخانه مطابق با نسخه هاي استاندارد و تئوريهايي بود كه بنده در طول تحصـيل  

كارخانه با رعايت اصول دقيق و منظم توانسته است به خوبي پاسخگوي در دانشگاه خوانده بودم و 

سفارشات باشد ولي در عين حال مشكلات مالي و عدم اگاهي كامل از كار در بين پرسـنل باعـث   

كندي روند كار شده . و اين امر باعث كاهش بازده كارخانه شده است . بـراي جلـوگيري از ايـن    

شي كارگران بيشتر شود و آگاهي هاي لازم از كار در اختيار انها ضعف پرسنلي بايد كلاسهاي آموز

  قرار بگيرد. 

با تمام اين تفاسير به دليل فرسوده بودن و قديمي بودن ماشين آلات كارخانه قدرت رقابت با 

  ديگر شركتهاي رقيب را تا چند سال آينده نخواهد داشت

ت برنامه ريزي كاري دقيق و ايجـاد  راههاي پيشنهادي بنده براي جلوگيري و حل اين مشكلا

انگيزه در پرسنل مي باشد همراه با آموزشهاي دقيق و مطابق با كار كارخانه و همچنـين بـراي بـالا    

بردن سرعت توليد در صورت امكان تعويض ماشين آلات و در غير اينصورت بازسازي كامل برخي 

  از ماشينها مي باشد



 ٣٢

  : منابع

  دكتر حسني توانائي دانشگاه صنعتي اصفهانچاپ در صنعت نساجي  كتاب :

مهندس مريم جعفربگلو ( الودگي هاي زيسـت محيطـي در صـنعت نسـاجي و ارائـه       مقاله:

  )13نشريه نساجي امروز شماره  –راهكارهايي جهت كنترل آنها 

  استاد دكتر رامين خواجوي IIجزوه تكميل كالاي نساجي 

  سرپرست كار اموزي مسعود صاحب الزماني

  


