
 1 

 تكنولوژي بتن

  :مواد بتون بايد به صورت زير تركيب سوند5-8-3-

-a از نوع تصويب شده ) دسته اي(يكس كردن بايستي در يك ميكسر بچ فرآيندم

  .توسط كارشناس مربوطه انجام شود

-bسرعت ميكسر بايد طبق دستورالعمل توليدكننده باشد.  

-c تمامي مواد از اينكه  دقيقه پس 5/1 5تا  1فرآيند ميكس كردن بايد حداقل

 ASTMCقرار گرفتند، ادامه يابد مگر اينكه طبق استاندارد ) استوانه(درون درام 

  .مدت زمان كوتاه تري مشخص شده باشد 94

-d  جابه جا كردن مواد، دسته بندي و ميكس كردن آنها بايد مطابق با استاندارد

ASTMC94 باشد و:  

-e شناساندن مواد زير تهيه و حفظ گرددبايد گزارشي مفصل و كامل به منظور.  

  تعداد دسته و گروه هاي توليد شده-1

  نسبت مواد استفاده شده-2

  )سازه(محل تقريبي ته نشست و يا رسوب نهايي در ساختار -3

  زمان و تاريخ ميكس كردن و تثبيت وضعيت- 4

  

  انتقال5-9-
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واد جا به جا شود م) پاياني(بتون بايستي از ميكسر به محل انتقال فينال  5-9-1-

و بدين منظور از شيوه هايي استفاده شود كه مانع از جداسازي و يا از دست 

  .رفتن مواد گردد

تجهيزات مخصوص انتقال مواد بايد قادر باشند تغذيه بتون را بدون جدا 5-9-2-

پديري ) قالب بندي(شدن مواد و بدون وقفه انجام دهند تا به اين ترتيب خمير اثر 

  .ات متوالي فراهم شودبين اضاف

  .براي انتقال بتون بنا نياز لوله آلومينيومي استفاده شود5-9-3-

  ته نشست و يا رسوب5-10-

در اين مرحلع بايد بتون تا حدي كه امكان پذير است در نزديكي موقعيت 5-10-1-

فينال آن قرار بگيرد تا به اين ترتيب بخاطر جابه جايي مجدد و يا جبران ) نهايي(

  .ا كردن مواد، از تفكيك پذيري آنها جلوگيري به عمل آيدپيد

فرآيند تهيه بتون و يا در واقع بتون سازي بايد با چنين سرعتي انجام 5-10-2-

پذيرد چرا كه به سهولت درون فضاهاي مخصوص بين آرماتورها جريان مي 

  .يابد

مواد بتوني كه تا حدودي سفت و محكم شده است و يا اينكه بواسطه 5-10-3-

  .خارجي آلوده شده است نبايد ته نشست سازه اي داشته باشد

  .بتون مجداً بازپخت شده نبايد مورد استفاده قرار بگيرد5-10-4-
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پس از شروع فرآيند بتون سازي اين فرآيند بايد بطور متوالي ادامه پيدا 5-10-5-

  .ندممنوع شده باش 4-6كند البته به استثناي مواردي كه با توجه به بند 

سطوح فوقاني كه به صورت عمودي شكل گرفته اند بايد هم سطح 5-10-6-

  .باشند

تحتا شرايطي كه اتصالات ساختماني لازم باشد اين اتصالات بايد مطابق 5-10-7-

  .انجام شوند 6.4با بند 

تمامي مواد بتون در خلال فرايند تعيين محل و طبقه بندي بايد با 5-10-8-

تجهيزات متناسب، تثبيت شوند و بطور كامل در گوشه  استفاده از امكانات و

  .هاي قالب ها و تثبيت كننده ها جايگزين گردند

زماني كه شرايط فرايند ادغام و يكپارچه سازي مواد را دشوار مي 5-10-9-

سازد و يا اين كه با تراكم تقويت سازي مواجه مي شويم ممكن است كه مجدداً 

  .شود تا به اين ترتيب مشكل انتقال حل گردد دسته بندي هاي متناسبي انجام

زماني كه تنها در يك مرحله با دسته هاي حجيم روبرو هستيم ممكن است 

ماسه و آب مورد استفاده قرار  –ملاطي با نسبت هاي تقريباً مساوي از سيمان 

بگيرد كه البته چنين جانشين سازي هايي تنها به حيطه هاي محدودي شامل 

منحصر مي شود كه تابع تائيد و تصويب كارشناس و مهندس چنين مشكلاتي 

  .مربوط مي باشد

  فرايند به عمل آوردن5-11-
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و تحت شرايط  50Fبايد در دماي بالاي ) به جز نوع استحكام بالا(بتون 5-11-1-

روزر پس از تثبيت نگه داري شود البته به استثناي  7مرطوب به مدت حداقل 

  .ه عمل آورده شودب 3-11-5زماني كه طبق بند 

و تحت  50Fبتون مقاومت زودگيري بالا، بايد در شرايط دمايي بالاي 5-11-2-

  5.11.3روز اول نگه داري شود بجز مورد  3به مدت حداقل شرايط مرطوب 

  فرآيند بعمل آوردن تسريع شده5-11-3-

ا فرايند عمل آوردن بتون با استفاده از بخار نوع فشار بالا، بخار ب5-11-3-1-

فشار اتمسفر، حرارت و رطوبت و يا ساير رويه هاي قابل قبول به منظور 

سرعت بخشيدن به كسب مقاومت و كاهش زمان به عمل آمدن بايستي مجاز 

  .باشد

فرآيند به عمل آوردن تسريع شده بايستي استحكام فشاري بتون را  5-11-3-2-

  .طي مرحله اعمال بار فراهم كند

آوردن بتون بايد به گونه اي باشد كه دوام پذيري آن  فرايند به عمل5-11-3-3-

  .باشد 2-11-5و يا  1-11-5حداقل معادل رو شهاي مندرج در بند 

زماني كه كارشناس مربوطه تشخيص دهد بايستي آزمايش ها طبق بند 5-11-4-

  .انجام پذيند تا اطمينان حاصل گردد كه فرآيند رضايت خش است 5-6-3

ه در فرايند عمل آوردن بتون از يك مولفه ايي با غشاء تحت شرايطي ك5-11-5-

مايع استفاده مي شود لازم است كه قابليت سازگاري اين ماده با هر يك از 
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اندود كردن محافظتي مورد استفاده در طول اين فرايند مورد توجه خاص قرار 

  .بگيرد

ي روش مربوطه به عمل آوردن بتون بايد در بخش مشخصات ساختار5-11-6-

  .قيد شود

  :شرايط آب و هواي سرد5-12-

در خلال شرايط آب و هوايي سرد و يا زماني كه به اين شرايط نزديك 5-12-1-

مي شويم لازم است كه براي گرم نگاه داشتن مواد بتون و حفاظت از آنها 

  .تجهيزات مناسبي فراهم شود

ده ها و زمين كه پركنن –قالب ها  –تمامي مواد بتون و اجزاء آرماتورها 5-12-2-

  .بتون با آن در تماس است بايستي عاري از سرما و يخ زدگي باشند

مواد يخ زده و يا موادي كه محتوي ذرات يخ هستند نبايد مورد استفاده 5-12-3-

  .قرار بگيرند

  شرايط آب و هواي بسيار گرم5-13-

ند فرآي –روش هاي توليد  –طي فصل گرما بايد توجه خاصي به مواد 5-13-1-

حفاظت و فرايند بعمل آوردن داشته باشيم تا به اين  –تثبيت وضعيت  –انتقال 

ترتيب از نفوذ و تاثير دماهاي بالابر بتون و يا تبخير جلوگيري به عمل آوريم 

  .چرا كه مي تواند مقاومت و يا كارايي اجزاء و يا ساختار را دچار آسيب نمايد
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ه اي دماهاي كنترل بتون قيد لازم است كه در بخش مشخصات ساز5-13-2-

  .شوند

  )ساختماني(لوله هاي محكم كننده و اتصالات سازه اي  –قالب :6فصل 

  طراحي چارچوب6-1-

خطوط و ابعاد  –قالب ها ساختار نمايي را به دنبال دارند كه با اشكال 6-1-1-

 به منظور جلوگيري از نشت ملاط بايد قالب ها در حد كفايت. اجزا مطابقت دارند

محكم باشند و در راستاي حفظ و تثبيت وضعيت و شكل با نحو صحيح به 

  .يكديگر وصل شوند

قالب ها و نگاه دارنده هايشسان بايد به گونه اي طراحي شوند كه به ساختاري 

  .كه در مرحله پيشين تنظيم و تثبيت شده است آسيبي وارد نسازند

  :رفته شونددر امر طراحي قالب فاكتورهاي زير بايستي درنظر گ

  سرعت و شيوه تثبيت موقعيت بتون-

  .افقي و تماسي –ظرفيت و بار ساختمان شامل بارهاي عمودي -

بتون معماري و  –گنبدها  –ورقه هاي تاخورده  –شرايط خاص شامل اسكلت -

  .يا انواع مشابه ديگر

تحت شرايطي كه از سيستم هاي روكش و يا استفاده مي شود قالب بايد با اين 

تم سازگاري داشته باشد و اما قالب بايستي به گونه اي جابجا شوند كه با سيس

شرايط ايمني و قابليت كارايي شان صدمه و آسيبي وارد نشود هرچند بتون 
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بايستي از مقاومت كافي برخوردار باشد كه بواسطه اين گونه انتقالات و يا جابه 

  .جايي آسيبي نبينيد

  .در مورد قالب ها بايد رعايت گردند 6.2.2.3 تا 6.2.2.1شرايط مندرج در بند 

قبل از شروع ساخت لازم است كه شخص مقاطعه كار رويه برنامه كار و نصب 

را مد نظر داشته ) ساختمان(را تنظيم كند و محاسبه بارهاي منتقل شده به سازه 

  .باشد

در صورت درخواست لازم است كه شخص مقاطعه كار، آناليز ساختاري و 

مربوط به مقاومت هاي بتون را كه طي فرايندهاي برنامه ريزي و اجرا  اطلاعات

مورد استفاده قرار گرفته اند در اختيار كارشناس مربوط به قرار دهد و اين 

استحكام فرمينگ و  –آناليز ساختاري بايستي بارها و ظرفيت هاي منظور شده 

  .تطلاعات و داده هاي مربوط به مقاومت بتون را ارائه كند

داده ها و اطلاعات مربوط به مقاومت بتون بايستي بر اساس و پايه استوانه 

هاي بعمل آمده در شرايط كارگاهي باشند و يا اين كه كارشناس مربوطه آنها را 

  .تائيد كرده باشد تا به اين ترتيب مقاومت بتون مورد ارزيابي قرار بگيرد

ه نيروي و استرس و فشار كافي نگاه دارنده هاي قالب نبايستي باز شوند تا اينك

اعمال گردد و به اين ترتيب اجزا و مولدهايي كه تحت تاثير نيروي پيش استرس 

. قرار گرفته اند قادر خواهند بود بار مرده را كه بر آنها وارد شود حمل كنند

تحت شرايطي كه از سيستم هاي روكش استفاده مي شود تندا از محكم كننده ها 
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بايد استفاده شود كه با اين سيستم اندود يا روكش سازگاري و افزودني هايي 

  .دارند

  :لوله ها و اسليوهاي جا داده شده در بتون-هادي ها-

لوله ها و اسليوها از هر جنسي كه باشند نبايستي به  –اجزاء و مولدهاي هادي 

 6.3بتون صدمه و يا اسيبي وارد كنندذ و در حيطه شرايط و محدوديت هاي بند 

ز براي استفاده هستند كه البته مورد تائيد كارشناس مربوطه نيز بايستي مجا

  .قرار گرفته باشند

كانال ها و لوله هاي آلومينيومي را نبايد در بتون استفاده كرد مگر اين كه به 

نحوي صححي و شايسته روكش شده باشند تا به اين ترتيب از واكنش بين 

وليتي بين آلومينيوم و فولاد جلوگيري بعمل بتون و آلومينيوم و يا فرايند الكتر

  .ايد

لوله ها و اسليوهايي كه مورد استفاده قرار مي گيرند نبايد لطمه ايي  –كانال ها 

به مقدار مقاومت واردسازند و اين ادوات به همراه نگاهدارنده هايشان نبايد در 

شناس مقطع عرض بتون نفوذ كنند به استثناي مواردي كه كار% 4بيشتر از 

  .تاكيد كند كه البته در اين صورت هم بايد شرايط زير را برآورده كنند

ضخامت كلي ديواره ايي باشند كه در  1/3از لحاظ ابعاد خارجي نبايد بيشتر از -

  .آن جا مي گيرند

  .از لحاظ قطر يا عرض به مركز قرار بگيرند 3نبايد در فاصله اي نزديكتر از -
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  .نبايد مقاومت سازه را به ميزان قابل توجهي دچار آسيب كند-

  .در معرض عوامل مخرب قرار نگيرند-

از جنس آهن و يا فولاد بدون روكش و يا گالوانيزه باشند و از نقطه نظر -

  .نازكتر نباشند 60ضخامت از لوله فولادي 

در فاصله اي نباشد و از لحاظ نزديكي به مركز  2inقطر داخلي شان بيشتر از -

  .قرار نگيرند 3كمتر از 

لوله ها و اجزاء تثبيتا كننده بايد به گونه ايي طراحي شوند كه در برابر تاثيرات -

  .فشار و دمايي كه در معرض آن قرار دارند، مقاومت كنند –مواد 

قبل از نصب و جاگذاري اجزاءأ فوق در بتون كليه اجزاء تثبيت كننده و كانال -

تست هاي مربوط به فشار بايد مطابق با استاندارد . ست شوندگذاري بايد ت

  .باشند

تحت شرايطي كه موقعيت و ويژگي هاي آزمايش فشار در استاندارد قيد نشده 

  :باشد شرايط زير بايستي برقرار شود

بيزشتر از % 50ميزان فشار آزمايش كه بيشتر از فشار اتمسفر باشد بايد -1

  .ها در معرض آن قرار مي گيرند فشاري باشد كه تثبيت كننده

ساعت بدون ايجاد افت فشار حفظ شود البته  4فشار آزمايش بايستي به مدت -3

آن  –به استثناي زماني كه افت دماي هواي جو اين تاثير را به دنبال داشته باشد 
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بيش از فشار  9Psiدسته از لوله هايي كه براي تحمل فشارهايي كه بيشتر از 

  .ندارند 6.3.8، طراحي شده اند نيازي به تست طبق بند اتمسفر نيستند

گاز يا بخار كه قابل انفجار هستند و يا براي سلامتي  –لوله هاي حامل مايع -

مجدداً تست شوند البته پس از اين  6.3.8مضر مي باشند لازم است كه طبق بند 

  .رسيده باشد) روز 28(كه بتون به شرايط مقاوم خود 

 50Psiو فشار  90fگاز يا بخار به جز آب كه از شرايط دمايي  – مدار غير مايع-

تجاوز نكند بايد درون لوله ها قرار بگيرند تا اين كه بتون به شرايط مقاوم مورد 

  .نظر برسد به جز مواردي كه كارشناس شرايط خاصي را تصويب كرده باشد

ختمان مونتاژ لوله ها و اجزاء تثبيت كننده بايستي طبق شرايط و مشخصات سا-

  .و سوارز شوند و استفاده از اتصالات نوع پيچي ممنوع است

خمش و  –اين اجزاء و قطعات هادي به گونه اي ساخته و نصب شوند كه برش -

لازم  3-2-5-7يا جا به جايي از محل مشخص شده وراي محدوديت هاي بند 

  .نباشد

 200Psiمتجاوز از گاز و يا بخار با فشار  –تمامي لوله هاي محتوي مايع -

باتيد اسليودار و مجهز به  950Fبيشتر از فشار اتمسفر و يا دماي بالاتر از 

روكش عايق گردند و يا اينكه سرد شوند تا به اين ترتنيب ميزان تنش و فشار 

بتون را تا حد مجاز محدود كنند و هم چنين دماهاي بتون را به صورت زير 

  .محدود سازند
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 150Fنرمال و يا هر مدت زمان طولاني ديگر، دما نبايد از تحت شرايط عمليات -

تجاوز  200Fتجاوز كند به جز نواحي محلي كه مجاز هستند افزايش دمايي كه از 

  .باشندنكند را داشته 

براي شرايط غيرطبيعي و يا هر مدت زمان كوتاه ديگري براي سطوح داخلي -

ي مجاز هستند كه حتي در ولي بخش هاي محل. بيشتر شود 350Fدما نبايد از 

  .برسند 650Fصورت آسيب رسيدن به لوله به ماي 

دماهاي بيشتر از آنچه در بالا قيد شد نيز ممكن است نجاز گردد البته مشروط 

بر انجام تست و تائيد آن و اين موضوع بايستي مبرهن گردد كه افزايش دما 

  .ر وارد نخواهد كردآسيبي به بتون در شرايط اعمال بار و يا بدون اعمال با

  اتصالات ساختمان-

  .سطح اتصالات ساختمان بتون بايستي تميز باشد-

. قبل از اينكه بتون جديد بلافاصله قرار بگيرد بايد كليه اتصالات مرطوب شوند-

اين اتصالات بايد به گونه يي ساخته شوند و قرار  بگيرند كه به مقاومت سازه 

ين كه بايد در طرحها و نقشه ها عنوان گردند و لطمه اي وارد نكنند و هم چنين ا

  .به تائيد كارشناس برسند

اتصالات سازه اي ساختماني در طبقات متعدد بايستي در قمست سوم مياني از 

تيرها و شاه تيرها قرار بگيرند و در ارتباط با مورد اخير  –دهانه صفحات بتون 
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ه صورت دوبرابر عرض يعني شاه تيرها بايد انحرافي شامل حداقل فاصله ب

  .تيرهاي مقطع رعايت شود

شاه تيرها و يا صفحات نگاه دارنده ستون ها و با ديواره ها نبايستي  –تيرها 

نصب شوند تا زماني كه بتون تحت شرايط استفاده از مولفه هاي نگاه دارنده 

  .عمودي ديگر انعطاف پذير نباشد

ه عنوان بخشي از سيستم ورقه پانلها و سرستون ها ب... شاه تيرها  –تيرها -

هاي بتون بايستي به صورت يكپارچه قرار بگيرند مگر اين كه در طرحها و 

  .مشخصات شرايط ديگري قيد شده باشد

  

  جزئيات مربوط به فرآيند تقويت بتون: 7فصل 

  توجه 0-7

A= مقدار سطح فضاي كششي موثر بتون كه مليه هاي آرماتورها را دربر مي

  اينچ مربع (Sq in)تعداد ميله ها در گيرد تقسيم بر 

تحت شرايطي كه ميله هاي محكم كننده دئاراي چند سايز باشند بايستي تعداد  

آرماتورها به صورت مساحت كل فولاد تقسيم بر مساحت بزرگترين لوله 

  .استفاده شده محاسبه گردد

Asmin  =حداقل آرماتور گذاري براي عناصر بتون متراكم  

D =اينچ(سمت انتهايي فيبر فشاري تا مركز محكم كننده كششي فاصله از ق(  
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Db = قطر ميله، واير و يا رشته اي كه تحت نيروي پيش استرس قرار مي گيرد

  )اينچ(

Fs =تنش در وفلادهاي آرماتور  

Ft=مقاومت كشش مشخصه بتون  

Fx= مقدار مقاومت بر اساس بازده تعيين شده براي آرماتورها بدئون اعمال

  (Psi)يش تنيدگي نيروي پ

Ld=ل گسترش يافته مقدار طو(in) ] مراجعه كنيد 12به فصل[ 

  

  قلاب هاي استاندارد-

كه در اين دستورالعمل استفاده مي شود يكي از معاني » قلاب استاندار«اصطلاح 

  :زير را در بر دارد

نباشد، در بخش انتهاي  1/2in-2، كمتر از 4dbانبساط + درجه  180خميدگي -

  يلهآزاد م

  در بخش انتهاي آزاد ميله A2dbانبساط + درجه  90خميدگي -

در بخش انتهاي  6dbانبساط + درجه  90خميدگي  –و كوچكتر  5ميله شماره -

  آزاد ميله

  در انتهاي آزاد ميله 12dbانبساط + درجه  90خميدگي  – 8و  7، 6ميله شماره 

  ر انتهاي آزاد ميلهد 6dbانبساط +  0135خميدگي  –و كوچكتر  8ميله شماره 
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  حداثل اندازه هاي قطر براي ايجاد خميدگي-

نبايد كمتر از  5تا  3قطر خمش اندازه گيري شده داخل ميله به جز اندازه هاي 

  .باشد 2-7اندازه هاي قيد شده در جدول 

براي ميله  4dbنبايد كمتر از  stinnupsقطر داخلي خميدگي ها براي رابط ها و -

، 5چكتر باشد و اما در خصوص ميله هيا بزرگتر از شماره و يا كو 5شماره 

  .باشد 7.2ميزان خميدگي بايد طبق جدول 

نوع نرم و يا (قطر داخلي خميدگي ها در فابريكهاي وايري جوش داده شده -

براي وايرهاي  4db-نبايد كمتر از  stinnupبراي رابط ها و ) تغيير شكل داده شده

  .براي تمالمي سايز وايرها و سيم ها باشد 2dbو  D6 تغيير شكل يافته بزرگتر از

از نزديكترين محل تقاطع  4dbنبايد كمتر از  4dbخميدگي با قطر داخلي كمتر از 

  .جوش داده شده باشد

  

  فرآيند خم كردن-

مولفه محكم كننده تحت شرايط سرد بايستي خم شود مگر اينكه كارشناس -

  .شرايط ديگري را مجاز دانسته باشد

جزء ميلگرد كه بطور كامل در بتون جا نگرفته باشد نبايد تحت شرايط -

كارگاهي خم شود مگر اينكه توسط كارشناس و يا در طرح مربوطه قيد شده 

  .باشد



 15

  .ظاهري محكم كننده. شرايط سطحي و-

گرد و  –هنگامي كهن بتون در محل تثبيت مي شود، آرماتورها بايد عاري از گل 

ير پوشش هاي غيرمتاليك باشدذ كه موجب كاشه نيروي چربي و يا سا –خاك 

  .اتصال مي شوند

مجاز هستند  epoxyبا توجه به استانداردهاي اين دستورالعمل روكش هاي نوع 

  .البته در صورتي كه براي شرايط كار مناسب باشند

زنگار گرفته و يا تركيبي از هر  –آرماتورها به جز نوع پيش تنيده نوع كنگره اي 

ورد تائيد و رضايت بخش است مشروط بر اين كه حداقل ابعاد و وزن يك دو م

  .نباشد ASTMقطعه نمونه تست كمتر از شرايط استاندارد 

رشته هايي كه تحت تاثير نيروي پيش تنيدگي قرار مي گيرند بايد تميز و عاري -

  .استفاده از يك اسيد ضعيف مجاز است. لكه و يا چربي باشند –از روغن 

  ت موقعيت آرماتورهاتثبي-

آرماتورها، رشته هاي مربوط به اعمال نيروي پيش تنيده و كانال ها بايد قبل -

از تثبيت بتون به درستي و دقيقاً ثابت شوند و مقاومت را تحت شرايط جابه 

  .تصمين كنند 7.5.2جايي در حد زواداريهاي بند 

د مگر اين كه كارشناس زواداريهاي زير بايستي تثبيت شون) اجزا(اين آرماتورها 

  .فن موارد ديگري را قيد كرده باشد
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حد خطاي مجاز براي عمق و حداقل دربرگرفتكي بتون در اين اجزاء بايد طبق 

ميزان رواداري براي محل طولي خميدگي ها و قسمت هاي انتهايي . جدول باشد

in2± ل كه در اين شرايط البته به استثناي بخش هاي انتهايي منفص. است 

  .اينچ است ±2/1تلرانس 

از ) بيشتر نباشد D5يا  W5اندازه واير از (ساختارهاي وايري جوش داده شده 

10ft  بيشتر نشود و مجاز است كه از نقطه نزديك بخش فوقاني قالب بالاي مگاه

بر اينكه تماماً  دارنده تا نقطه نزديك بخش پاييني آن خميده شود البته مشروط

از محكم كننده نوع پوسته استفاده شود و يا اينكه در محل تكيه گاه كاملاً محكم 

  .شود

در ارتباط با سرهم بندي يا مونتاژ قطعات، جوش دادن قسمت تقاطع ميلگردها 

مجار نمي باتشد مگر اينكه كارشناس مربوطه دستورالعمل ديگري ارائه ترده 

  .باشد

ارد كه در صورت لزوم و به منظور جلوگيري از تداخل اين امكان وجود د

تيرهاي جا  1ميله هاي هادي و يا  –ميلگردها با ساير اجزاء فولادي تقويت كننده 

داده شده درون بتون، قطعات محكم كننده جا به جا شوند، حال اگر ميلگردي 

فوق تجاوز بيش از اندازه قطر يك ميله جا به جا شوند و يا اينكه از رواداريهاي 

  .كنند در چنين شرايطي آرايش حاصله بايد به تائيد مهندس مربوطه برسد


